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WSTEP.
Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego, ktére odnoszg sie do wymagan wspélnych
dotyczacych wykonania i odbioru robot budowlanych, ktére zostang wykonane zgodnie z opisem
podanym w specyfikacji D.M.00.00.00.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem oznakowania
pionowego, zgodnie z lokalizacjg wg Dokumentacji Projektowe;.

Przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych rodzajéw oznakowania pionowego:
- znaki $rednie z folii odblaskowej typu 2

- znaki mate z folii odblaskowe;j typu 1

Znaki uzyte do oznakowania pionowego bedg wykonane zgodnie z ,Zatgcznikami nr 1 i 4 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakow i
sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach”.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.

Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z uchwytem montazowym,
z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywniong krawedzig, na ktorej w sposéb trwaty umieszczone
jest lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej
zabezpieczona przed procesami korozji powtokami ochronnymi zapewniajgcymi jako$¢ i trwatosc
wykonanego znaku.

Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z naniesiong
trescig wykonang technikg druku sitowego wyklejang z transparentnych folii odblaskowych.

Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.)

Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozjg, stuzgcy do
zamocowania w sposob roztgczny tarczy znaku do konstrukcji wsporcze;.

Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspoétdroznym).

Ogo6lne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.
MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.M.00.00.00
Wymagania Ogolne.
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Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych folii odblaskowych stosowanych na lica znakéw, oraz stupdw, blach i innych
elementow konstrukcyjnych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu wazne dokumenty dopuszczajace go do
robét.

Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczna, certyfikat
zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgcg, znak budowlany "B" i wystawiong przez
siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041). Folie odblaskowe stosowane na lica znakéw drogowych powinny
posiadac aprobate techniczng wydang przez IBDiM oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta.
Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.
W zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakoéw i sygnatdéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkéw ich umieszczania na drogach, podano szczegdtowe informacje odnosnie wymagan dla znakow
pionowych.

2.3. Warunki wykonania znakow

2.3.1.

Tarcza znakéw

Tarcze znakéw wykonane bedg z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,25 mm, ocynkowane metodg
zanurzeniowg (ogniowg), a nastepnie poddane zostang obrobce chemicznej w celu pokrycia ich powtokami
konwersyjnymi (oraz powtoka lakierniczg), spetniajgcymi wymagania badan na odpornos¢ w komorze solnej i
badan na odporno$¢ w warunkach przyspieszonego starzenia.

Tylne strony tarcz znakéw bedg pokryte lakierem barwy szarej, neutralnej o wspotczynniku luminacji o
wartosci 0,08 do 0,1 zgodnie ze wzorcem w Zatgczniku do Instrukcji o Znakach Drogowych Pionowych.

Tarcze znakow grup A, B, C, D, i T powinny by¢ wykonane jako jednolite z podwajnie zagietymi krawedziami
na catym obwodzie, bez ostabiajgcych nacie¢ i przewezen na narozach.

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgiec,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp.

Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz:
. 0,1% najwiekszego wymiaru znaku przy L<=4,0m,
. max 6 mm przy L > 4,0m.

Przyjete wymiary paneli muszg gwarantowac¢ spetnienie warunkéw jw. W przypadkach koniecznych nalezy
zastosowac¢ dodatkowe wzmocnienia (usztywnienia) zapobiegajace odksztatceniom powierzchni panelu.

Trwato$¢ znaku powinna by¢ co najmniej rowna trwatosci zastosowanej folii odblaskowej. Minimalne okresy
gwarancyjne powinny wynosi¢ dla znakow z folig typu 1 -7 lat, z folig typu 2 -10 lat.

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1.

2.4.2.

Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze do znakdw i tablic nalezy zaprojektowac i wykona¢ w sposéb gwarantujgcy stabilne
i prawidtowe ustawienie w pasie drogowym.

Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74220:1998, PN-84/H-74220 lub innej normy zaakceptowanej
przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan
i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,
mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byty dostarczone o dtugosciach:
- dokfadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg £10 mm,

—  wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dlugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.
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Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczalnych przez PN-H-84023.07, lub inne normy,
wskazane przez Inzyniera.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach
metalowych.

Ksztaltowniki i inne elementy stalowe

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna by¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, peknigcia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, Zze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ fagodne wyciecia i zaokragglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze
zmniejszyC sig poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw
ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pekniec i sladéw jamy skurczowej widocznych
nieuzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne wedtug aktualnej normy
uzgodnionej pomiedzy Zamawiajgcym i wytworcag.

Powloki metalizacyjne cynkowe
W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona

spetnia¢ wymagania PN EN I1SO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001. Minimalna grubosé¢ powloki cynkowej
powinna wynosi¢ 60um.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podioza.

Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres
trwatosci znaku uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji sg wtasciwosci techniczne konstrukgji
wsporczej lub elementédw mocujgcych oraz trwato$é zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W  przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, stuzgcych do zamocowania znakéw do innych
obiektéw lub konstrukcji - gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukciji
wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i wysiegnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie
dla kazdej konstrukcji wsporczej. Minimalny okres trwatosci konstrukcji wsporczej powinien wynosié¢
10 lat.

Folie odblaskowe

Folie zastosowane do wykonania lic odblaskowych znakéw powinny posiada¢ Aprobaty Techniczne
potwierdzajgce zgodnos¢ wartosci fotometrycznych i kolorymetrycznych, zgodnie z normg PN EN 12899-1.

Tta znakoéw powinny by¢ wykonane z folii odblaskowej odpowiedniej generacji, zgodnie z pkt. 1.3.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z ptytg znaku przez
caly czas deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenie
lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob potgczenia folii z powierzchnig ptyty znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtgczenie od plyty bez jej
zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub
sitodruku oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Wymagania dotyczgce parametréw technicznych folii odblaskowych typu 2 podano w tablicach 1 2.

Nie dopuszcza sie skfadania folii z kilku elementéw na znakach pionowych.
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Tablica 1. Wymagania odno$nie wspotczynnika retrorefleksji (odblaskuy) dla folii typu 2 (cd m™?ix™)
Geometria Barwa
pomiaru
Kat Kat biala | zélta | czerwon | zielona | niebieska | pomaranczow brazowa
obserwacja | oswietlenia a a
a B
+5° 250 170 45 45 20 100 12
0,2° +30° 150 100 25 25 11 60 8,5
+40° 110 70 15 12 8 29 5
+5° 180 122 25 21 14 65 8,5
0,33° +30° 100 67 14 12 8 40 5
+40° 95 64 13 11 7 20 3
+5° 5 3 0,8 0,6 0,2 15 0,2
2° +30° 25 1,5 04 0,3 0.1 0,9 0,2
+40° 15 1 0,3 0,2 - 0,8 -
Tablica 2. Wspotrzedne chromatycznosci i wspoétczynnik luminacii dla folii odblaskowej typu 2
Barwa Wspéirzedne punktéw naroznych Wspoétczynnik
1 > 3 7 luminacji B
X y X y X y X y
Biata 0,355 0,355 0,305 | 0,305 | 0,285 | 0,325 | 0,335 | 0,375 >0,27
Zota 0,545 0,454 0,487 0,423 0,427 0,483 0,465 0,534 >0,16
Pomaranczowa 0,610 0,390 0,535 | 0,375 | 0,506 | 0,404 | 0,570 | 0,429 >0,14
Czerwona 0,735 0,265 0,674 0,236 0,569 0,341 0,655 0,345 >0,03
Niebieska 0,078 0,171 0,150 | 0,220 | 0,210 | 0,160 | 0,137 | 0,038 >0,01
Zielona 0,007 0,703 0,248 0,409 0,177 0,362 0,026 0,399 >0,03
Brazowa 0,455 0,397 0,523 | 0429 | 0,479 | 0,373 | 0,558 | 0,394 >0,03
Szara 0,350 0,360 0,300 0,310 0,285 0,325 0,335 0,375 >0,12

Symbole, kolorystyka, wymiary, wyokraglenie narozy, wysokosci liter powinny by¢ $cisle zgodne z Zatgcznikiem 1
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 .

Wymagania dotyczgce parametréow technicznych folii odblaskowych typu 1, podano w tablicach 3 i 4.

Tablica 3. Wymagania odnosnie wspotczynnika retrorefleksji (odblasku) dla folii typu 1 (cd m'zlx'l)
Geometria Barwa
pomiaru

Kat Kat biala | zélta | czerwon | zielona | niebieska | pomaranczow brazowa
obserwacja | oswietlenia a a

a B
+5° 70 50 14,5 9 4 25 1,0
0,2° +30° 30 22 6 35 1,7 7 0,3
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+40° 10 7 2 15 0,5 2,2 0,1
+5° 50 35 10 7 2 20 0,6
0,33° +30° 24 16 4 3 1 4,5 0,2
+40° 9 6 18 1,2 0,4 2,2 -
+5° 5 3 0,8 0,6 0,2 1,2 -
2° +30° 2,5 15 0,4 0,3 0,1 0,6 -
+40° 15 1 0,3 0,2 - 0,4 -

Tablica 4. Wspdtrzedne chromatycznosci i wspotczynnik luminacji dla folii odblaskowej typu 1

Barwa Wspotrzedne punktéw naroznych Wspétczynnik
1 > 3 7 luminacji B
X y X y X y X y

Biata 0,355 0,355 0,305 | 0,305 | 0,285 | 0,325 | 0,335 | 0,375 >0,35
Zota 0,545 0,454 0,487 0,423 0,427 0,483 0,465 0,534 > 0,27
Pomaranczowa 0,610 0,390 0,535 0,375 0,506 0,404 0,570 0,429 >0,15
Czerwona 0,735 0,265 0,674 | 0,236 | 0569 | 0,341 | 0,655 | 0,345 >0,05
Niebieska 0,078 0,171 0,150 0,220 0,210 0,160 0,137 0,038 >0,01
Zielona 0,007 0,703 0,248 | 0,409 | 0,177 | 0,362 | 0,026 | 0,399 >0,04
Brazowa 0,455 0,397 0,523 | 0,429 | 0,479 | 0,373 | 0,558 | 0,394 | 0,03<R<0,09
Szara 0,350 0,360 0,300 0,310 0,285 0,325 0,335 0,375 0,12<R<0,18

2.6.

2.7.

2.8.

Prefabrykaty betonowe — fundamenty znakow

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze znakéw zostang wykonane z betonu klasy nie mniejszej niz
C15/20 spetniajgcego wymagania PN-B-06250, a zbrojenie stalowe bedzie zgodne z normg PN-84/B-
03264. Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych bedzie zgodne z normg PN-85/B-03215.
Posadowienie fundamentéw powinno by¢ wykonane na gtebokos$ci ponizej przemarzania gruntu tj. ponizej
1,0 m.

Materiaty do montazu znakéw

Wszelkie materiaty do tgczenia i mocowania znakéw do konstrukcji wsporczych bedg zabezpieczone przed
korozjg co najmniej metodg ocynkowania ogniowego. Elementy tgczeniowe w postaci $rub, nakretek i
podktadek sprezystych bedg pokryte powtokami antykorozyjnymi o klasie odpowiadajgcej stali
kwasoodporne;.

Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajgcy jej przesuniecie
lub obrét. Potgczenie tarczy znaku z konstrukcjg nie moze powodowac¢ zwichrowania znaku.

Materiat i sposéb wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiaé, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.

Na drogach i w obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sie stosowanie
elementow ztgczonych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich roztgczenie przez osoby
niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywac petng integralnos$¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych
warunkach kolizji. W szczegdlnosci — zaden z segmentow lub elementéw tarczy nie moze sie od niej
odtgczaé w sposéb powodujgcy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.
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Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajgcy bezposredniego
przeprowadzenia srub mocujgcych przez lico znaku.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajgce
zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robdt oraz zgodnos¢ z wymaganiami niniejszej ST.
Odpowiedzialno$¢ za wady materiatdw powstate w czasie przechowywania i skladowania ponosi
Wykonawca.

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien by¢
przechowywany w sposob uniemozliwiajgcy zawilgocenie.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatdw dziatajgcych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

SPRZET
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych "na mokro",
- Srodkéw transportowych do przewozu materiatow,
- przewoznych zbiornikdw na wode,
- sprzetu spawalniczego, itp.
TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogélne.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢é przewozone $rodkiem transportu zapewniajgcym ochrone
prefabrykatow przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatéw na srodkach transportu powinno by¢
symetryczne.

Transport gotowych znakéw drogowych, rur, uchwytéw, osprzetu, itp. powinien sie odbywa¢ samochodami
oplandekowanymi. Znaki, rury, osprzet powinny by¢ zamocowane w sposob uniemozliwiajgcy ich
przesuwanie si¢ w czasie transportu i niszczenie.

Lica znakdéw powinny by¢ zabezpieczone w czasie transportu przed uszkodzeniem
WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.
Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczy¢:

— lokalizacje znaku, {j. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, kraweznika, krawedzi pobocza,
pasa awaryjnego itp,

—  wysoko$¢é zamocowania znaku na konstrukciji wsporczej. Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia
znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru robot istniata mozliwosé
sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg oraz
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. - Zatacznik 1.

Ustawienie znakéw

Umieszczenie znakéw w odpowiedniej odlegtosci od krawedzi jezdni, wysoko$¢ zamocowania znaku,
lokalizacja ustawienia znakéw powinny by¢ catkowicie zgodne z Dokumentacjg Projektowg oznakowania
pionowego i Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. - Zatgcznik 1.
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Trasy rowerowe w Polsce Wschodniej Specyfikacja Techniczna Wykonania
Wojewo6dztwo podlaskie i Odbioru Rob6t Budowlanych

Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajacg nastepujace
informacje:

a) numeridate normy tj. PN-EN 12899-1:2005
b)  klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,
c) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji,

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujgce producenta lub dostawce jesli nie jest
producentem,

e) znak budowlany ,B”,
f) numer aprobaty technicznej IBDIM,
g) numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujacej.

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej odlegtosci widzenia, a
catkowita powierzchnia naklejki nie byta wigksza niz 30 cm® Czytelnos¢ i trwatos¢ cechy na tylnej stronie
tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymagane;j trwatosci znaku.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogélne.
W trakcie wykonywania robot kontroli podlegajg nastepujace elementy wykonania:
—  jakos¢ dostarczonych prefabrykatow,
—  sposob i prawidtowos¢ zamocowania znakéw,
—  wysokos¢ i prawidtowos¢ zamocowania tablic znakéw od powierzchni terenu,
—  odlegtos¢ umieszczenia znakéw od krawedzi jezdni,
—  zgodnos¢ ustawienia znakdw z lokalizacjg wskazang w Dokumentacji Projektowej,
- pionowe ustawienie stupkéw znakéw drogowych,
- wymiary znakow, liter, symboli,

—  zgodnos¢ kolorystyki znakdéw z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. —
Zatacznik 1,

- widocznos$¢ znakéw w dzien,

—  widocznos¢ i odblaskowos¢ znakéw w nocy (wizualnie).
OBMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogdlne.
Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:
— 1 szt. (sztuka) wykonanego znaku na stupku odpowiedniej wielkosci,
ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogdlne. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiér rob6t oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego. Odbior
ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdét, na podstawie wynikdw pomiaréw i
badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5. Przed uptywem okresu gwarancyjnego nalezy wykonaé
przeglad znakoéw i wybrang grupe podda¢ badaniom fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki przegladu i
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Trasy rowerowe w Polsce Wschodniej Specyfikacja Techniczna Wykonania
Wojewo6dztwo podlaskie i Odbioru Rob6t Budowlanych

ciggu 1 miesigca po uptywie okresu gwarancyjnego.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Kontrakt ryczattowy.

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-C81521:1976 Wyroby lakierowane — Badanie odpornosci powtoki lakierowanej na dziatanie
wody oraz oznaczenie nasigkliwosci.

2. PN-B 03010:1983 Sciany oporowe — Obliczenia statyczne i projektowanie.

3. PN-H 74220:1984 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogodlnego
zastosowania.

4. PN-C 815231988 Wyroby lakierowane — Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie mgty
solnej.

5.  PN-H 84023-07:1989 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

6. PN-B 03215:1998 Konstrukcje stalowe — potgczenia z fundamentami — projektowanie
i wykonanie.

7. PN-B 03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - obliczenia statyczne
i projektowanie.

8.  PN-EN 40-5:2004 Stupy oswietleniowe. Czes¢ 5. Stupy oswietleniowe stalowe. Wymagania.

9. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

10. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluninium — blachy, tasmy i ptyty. Tolerancje ksztattu i
wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno.

11. PN-EN ISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — wymaganie i badanie.

12. PN-EN 10240:2001 Wewnetrznie i/ lub zewnetrznie powfoki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczace powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych.

13. PN-EN 10292:2007 (U) Tasmy i blach ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci powlekane
ogniowo
w sposob ciaggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

14. PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagty
do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

15. PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych.
Wymagania i metody badan.

16. PN-EN 12899-1:2005/ State pionowe znaki drogowe. Czes¢ 1: Znaki state.

Ap 1:2006

17. PN-EN 12899-5 State pionowe znaki drogowe. Cze$¢ 5: Badanie wstepne typu.

18. PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

19. PN-EN 60598-1:2007 Oprawy oswietleniowe. Wymagania ogdlne i badania.

20. PN-EN 60598-2-3:2006 Oprawy  oswietleniowe. Wymagania  szczegdtowe.  Oprawy
oswietleniowe drogowe i uliczne.

21. PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

22. PN-EN ISO 2808:2007(U)Farby i lakiery — oznaczanie grubosci powtoki.

23. PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.

24. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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Inne dokumenty

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

Zatgczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczenia na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497).

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dla barw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej).

CIE No 54 Retroreflection definiton and measurement (Powierzchniowy wspodfczynnik odblasku.
Definicja i pomiary.).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do
udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009.
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