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D-05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni na zimno, ktére odnoszg sie do wymagan wspoélnych dotyczacych
wykonania i odbioru robét budowlanych, ktére zostang wykonane zgodnie z opisem podanym w
specyfikacji D.M.00.00.00.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg frezowania nawierzchni bitumicznej na zimno o grubosci
frezowanej warstwy okreslonej w Dokumentacji Projektowej
Sposéb sktadowania i zagospodarowania materiatdow z rozbiorki nalezy uzgodni¢ z wtascicielem lub
zarzadca.

1.4. Okreslenia podstawowe
Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.
Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.
Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST oraz z zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.

3.1 Wymagania ogélne
Sprzet powinien by¢ dostosowany do zakresu, wielko$ci wykonywanych robét oraz umozliwiaé prawidtowe
wykonanie wszystkich czynnosci, uzyskanie odpowiedniej jakosci rob6t i powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.
Do uzyskania akceptacji sprzetu przez Inzyniera, Wykonawca powinien przedstawi¢ jego dane techniczne,
a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki. Wydajnos¢ frezarki
powinna zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym w Umowie, przy jak najmniejszych
zaktoceniach w ruchu.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace frezarek do nawierzchni

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, na
okreslong gtebokosé, z doktadnoscig okreslong w Dokumentacji Projektowe;j.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej rownosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét Inzynier moze dopusci¢
frezarki sterowane mechanicznie. Frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania, cho¢ za zgoda
Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu. Przy frezowaniu catej jezdni szerokos¢ bebna
skrawajgcego powinna by¢ co najmniej rowna 1,20 m. Frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik
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sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na srodki transportu.
TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogdlne.

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic prace frezarki bez
postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi Srodkami transportowymi.

WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogdlne.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacjg
Projektowa.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas nalezy spetni¢
nastepujgce warunki, wynikajgce ze wzgledow bezpieczenstwa:

a) nalezy usuna¢ w catosci sfrezowang mieszanke mineralno-asfaltowg i oczysci¢ nawierzchnie,

b) w przypadku frezowania poszczegolnych paséw ruchu wysokos$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie
moze przekracza¢ 40 mm,

c) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo $ciete
krawedzie,

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gtebokos$¢ projektowana zgodng z Dokumentacjg Projektowa.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogélne.
OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni.
ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogdine.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw z biezgcej kontroli robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikdw pomiarow Wykonawcy i ewentualnych uzupetniajgcych
pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.

W przypadku stwierdzenia wad, Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona w terminie ustalonym z Inzynierem.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
. Prace pomiarowe.
. Oznakowanie robot.
. Frezowanie.
3 Transport sfrezowanego materiatu na wskazane miejsce lub koszty utylizacji.
. Przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.
PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.



