AECOM

Trasy rowerowe w Polsce Wschodniej

Wojewo6dztwo podlaskie

Specyfikacja Techniczna Wykonania

i Odbioru Rob6t Budowlanych

D-04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych,
ktére odnoszg sie do wymagan wspolnych dotyczgcych wykonania i odbioru robét budowlanych, ktére
zostang wykonane zgodnie z opisem podanym w specyfikacji D.M.00.00.00.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonywa¢ przed utozeniem nastepnej
nawierzchni. Skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonywac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

przed utozeniem warstw z mieszanek mineralno - bitumicznych.

Nalezy skropi¢ nizej wymienione warstwy:

a) warstwe wigzaca z betonu asfaltowego,

b) warstwe podbudowy zasadniczej z betonu asfaltowego,

c) warstwe podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w

ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogdlne

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.

2.  MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce Materiatéw podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogdline.

2.1 Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Skropienie lepiszczem moze by¢ wykonane emulsjg asfaltowg wediug PN-EN 13808, albo innym
materiatem wedtug norm lub aprobat technicznych.

Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu w podtozu Do tgczenia warstw
asfaltowych zaleca sie stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowych kationowych lub o klasie
indeksu rozpadu 3, wytworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego. Zaleca sie réwniez
skropienie podfoza z warstwy niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie nalezy uzy¢ emulsje

wolnorozpadowg lub o klasie indeksu rozpadu 5. Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do zlgczania

warstw konstrukcji nawierzchni powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe

modyfikowane polimerami powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 2

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do zigczania warstw

warstwy

nawierzchni
Metoda C60 B3 ZM” C60 B5 ZM"
Wymagania badan
techniczne wedtug Jednostka Zakres Zakres
Klasa s Klasa o
normy Wartosci Wartosci
PN-EN
Indeks rozpadu 13075-1 - 3 50 do 100 5 120 do 180
Zawartosé a) a
. PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
lepiszcza
Czas wyptywu dla PN-EN S 3 15-45 3 15-45
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@2 mm w 40°C 12846
Pozostatosci na
sicie 0.5mm PN-EN 1429 %(m/m) 3 <0,2 3 0,2
Pozostatosci na
zggazir?osv';ig PN-EN 1429 |  9%(m/m) 1 TBR 1 TBR
sito 0,5mm
Sedymentacja po
PN-EN
7 dniach %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania 12847
Fl)';;i';' _ 1 TBR 1 TBR
Adhezja® % pokrycia
: powierzchni
Z;*iczznz'k 2 >75 2 >75
pH emulsji Fl)';';:g 0 NPD - >35%

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kat

ionowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodne z

PN-EN 13074
Pe”ggsga " | PN-EN 1426 0,1mm 3 <100 3 <100°
Temperatura
mieknienia asfaltu | PN-EN 1427 °c 5 >39 >39
odzyskanego

a) Emulsje mozna rozciehczy¢ wodg, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)

b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie

c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem (badanie na

wzorcowym kruszywie bazaltowym)

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajgcg spoiwo

hydraulicznie

e) Do skropien podbuddw niezwigzanych, w szczegélnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
ttucznia kamiennego, dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o

penetracji 160/220

Tablica 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami, stosowanych do ztgczania

warstw nawierzchni

o C60 BP3 zM
Wymagania techniczne Metoda badan wedtug Jednostka
normy Klasa Zakres wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50 do 100
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (mm) 5 58 do 62
Czas wyptywu dla 0,2mm w 40°C PN-EN 12846 S 3 15— 45
Pozostato$¢ na sicie 0,5mm PN-EN 1429 % (mm) 3 <0,2
Pozostatosé ng S|c?e po 7 dniach PN-EN 1429 % (mm) 1 TBR
magazynowania, sito 0,5mm
SedymentaCJa.po 7 dniach PN-EN 12847 % (mm) 1 TBR
magazynowania
Adhezja PN-EN 12847 % pokrycia 1 TBR
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zatgcznik NA 2.2 powierzchni 2 >75

Metoda badan wedtug C60 BP3 ZM

Wymagania technicnze jednostka

normy Klasa Zakres wartosci

pH emuls;ji PN-EN 12850 - 0 NPD

Wymagania techniczne dotyczgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie
z PN-EN 13074

Penetracja 25 °C PN-EN 1426 0,1mm 3 <100
Temperatura mieknienia PN-EN 1427 °c 4 >43
Nawrét sprezysty w 25°C PN-EN 13398 % 4 >50

a) Emulsje mozna rozcienczyé wodg, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).
b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanej woda na budowie.

c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem (badanie na wzorcowym
kruszywie bazaltowym)

2.2. ZUZYCIE LEPISZCZY DO SKROPIENIA

Tablica 3. Orientacyjne zuzycie lepiszczy (wydatek pozostajgcego asfaltu) do skropienia warstw konstrukcyjnych

nawierzchni
Uktadana warstwa Podtoze do wykonania warstwy z betonu Zuzycie [kg/m2]
asfaltowa asfaltowego
Podbudowa z betonu Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 0,7-1,0

asfaltowego AC

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0,5-0,7
mechanicznie

Warstwa wigzaca z Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
betonu asfaltowego AC

Warstwa Scieralna z Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1-0,3
betonu asfaltowego AC

Warstwa Scieralna z Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1 - 0,3 (zalecana emulsja
mieszanki SMA modyfikowana polimerem)

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu
powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

2.3. PRZECHOWYWANIE LEPISZCZY
Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych
z nalewaniem od dna. Emulsja w zbiorniku musi by¢ zabezpieczona przed dostepem wody i
zanieczyszczeniem. W zbiornikach walcowych lezgcych stosowac systemy wymuszajgce cyrkulacje
emulsji w zbiorniku. Zaleca sie magazynowaé emulsje w zbiornikach wyposazonych w posrednie
urzgdzenia grzewcze. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé¢ zasad ustalonych
przez producenta. W szczegdlnosci dotyczy to czasu przechowywania i temperatury.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.
3.1. SPRZET DO OCZYSZCZANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

. szczotki mechaniczne.
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Zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé wykonana z twardych
elementéw czyszczgcych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczgce i stuzy¢ do
zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajgce, takie jak:

. Sprezarki.

. Zbiorniki z woda.

. Szczotki reczne.

. Inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
SPRZET DO SKRAPIANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byé
wyposazona W urzgdzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujgcych parametréw:

. Temperatury rozktadanego lepiszcza.

. Cisnienia lepiszcza w kolektorze.

. Obrotéw pompy dozujacej lepiszcze.

. Predkos$ci poruszania sie skrapiarki.

. Wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.
. llosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bytlo mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki
zawierajgce zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujgcymi parametrami:

. Cisnieniem lepiszcza.

. Obrotami pompy.

. Predkoscia jazdy skrapiarki.

. Temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilosci zatozone;.

TRANSPORT

. SPRZET DO SKRAPIANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogodlne. Wybor srodkéw
transportowych nalezy do Kierownika Budowy.

TRANSPORT EMULSJI

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory
0 pojemnosci nie wiekszej niz 1 m?, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu powinny byé czyste i nie zawieraé
resztek innych lepiszczy.

WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogélne.
OCZYSZCZENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byc¢
0czyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.
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5.2. SKROPIENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana
woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy. Skropienie warstwy moze
rozpoczaé sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana
lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dyszg
rozpryskowg). Temperatury emulsji powinny miesci¢ sie w przedziatach podanych w aprobacie
technicznej.

W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosc.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci zatozonej
z tolerancjg £10%. Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez
szczotkowanie. Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe i odparowanie wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz.
do 24 godzin. Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe podbudowy z kruszywa tamanego przed uszkodzeniem (decyzje o
potrzebie i rodzaju zabezpieczenia Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji) i dopusci¢ na niej
tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce
naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogdlne.

6.1. BADANIA | KONTROLA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznosci
od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.2. BADANIA | KONTROLA W CZASIE ROBOT

6.2.1.

6.2.2.

BADANIA LEPISZCZY

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta. W wypadkach watpliwych Inzynier zaleci
wykonanie dodatkowych badan .

SPRAWDZENIE JEDNORODNOSCI SKROPIENIA | ZUZYCIA LEPISZCZA
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Raz na miesigc dla kazdej skrapiarki nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug
metody podanej w opracowaniu "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i
kruszywa".

6.3. BADANIA | KONTROLA W CZASIE ROBOT

Warstwy nawierzchni z mieszanek mineralno - asfaltowych powinny by¢ wzajemnie i z podbudowg
ztaczone, tj. sczepione. Nalezy to sprawdzi¢ na odwiercie probki z nawierzchni, ktéra nie powinna sie
rozwarstwic.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.
Jednostkg obmiarowa jest:
-m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

-m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00 Wymagania Ogolne.

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robot zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli
materiatéw i Roboét. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezgcej
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kontroli jakosci materiatéw, robot i ogledzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali
zakres wykonania rob6t poprawkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Kontrakt ryczattowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Cze$¢ 1. Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa.

2. PN-EN 12271-3 Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne. CZ.3 Dozowanie i doktadno$c
dozowania lepiszcza i kruszywa.

3. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

4. PN-EN 14733 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane i asfalty uptynnione.
Kontrola Produkcji Przemystowe;.

10.1.INNE DOKUMENTY
5. Polskie Normy powotane w WT-2
6. Polskie Normy powotane w WT-3
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