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Nr OSGK.6220.99.2021.DK

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

Przedmiotowe przedsigwzigcie dotyczy budowy Instalacji Termicznego Przeksztatcania
Wstepnie Przetworzonych Odpadow Komunalnych (preRDF/RDF) w Suwatkach. Planowana
Instalacja (ITPOK) zostanie zlokalizowana we wschodniej cze$ci miasta Suwalki, na dziatach
0 numerach ewidencyjnych: 24901, 24902, 24903/9, 24903/10, 24903/11, 24903/12,
24903/13, 24903/14 (obreb nr 10).

Wyprodukowane w ITPOK ciepto zostanie wyprowadzone do miejskiej sieci
cieplowniczej (m.s.c.). Wpiecia do m.s.c. nastgpi na dzialce 24881 (obreb nr 10) lub na
dziatce 24900 (obreb nr 10). Wstepnie planowana trasa cieptociggu od ITPOK do miejsca
wpigcia przebiega przez dziatki o nastgpujacych numerach: 24900, 24889, 24885, 24886,
24881.

Energia elektryczna wyprodukowana w ITPOK w pierwszej kolejnosci
wykorzystywana bedzie na potrzeby wihasne. Nadmiar energii wytworzonej wyprowadzony
bedzie poprzez rozdzielnice SN kablem do Stacji 110/20 kV Suwatki 1 znajdujacej si¢ na
dziatce nr 24906. Planowana trasa wyprowadzenia energii elektrycznej od ITPOK do Stacji
110/20 kV Suwalki 1 bedzie przebiegala przez dzialki o nastepujgcych numerach: 24900,
24905, 24906 lub do potozonych w poblizu zaktadow.

Obiekty planowane w ramach niezb¢dnych do zabudowy glownych weziow
technologicznych usytuowane zostang na wyszczegolnionych dziatkach o tagcznej powierzchni
okoto 1,83 ha.

W ramach przedsigwzigcia przewidziano zastosowanie Instalacji sktadajacej sie
z jednej linii technologicznej o wydajnosci maksymalnej 2,95 Mg/h, co przy uwzglednieniu
maksymalnego rocznego czasu pracy na poziomie 8760 h/rok (maksymalnej
dyspozycyjnosci) bedzie rowne maksymalnej rocznej masie spalanych odpadéw na poziomie
25 842 Mg/rok. Planowana linia termicznego przeksztatcania odpadow bedzie posiadata
jednoprzewodowy komin (emitor punktowy) o wysokosci 0k. 40 m oraz wentylator ciggu. Do
Instalacji kierowane bedzie paliwo wytworzone na bazie pozostatosci z sortowania odpadow
komunalnych o warto$ci opatowej w zakresie od 9 do 14 MJ/kg.

Do termicznego przeksztalcania kierowane beda nastgpujace rodzaje odpadow
(preRDF/RDF):

— odpady frakcji nadsitowej po mechanicznej obrobce odpadéw komunalnych, frakcja
> 60/80 mm (klasyfikowane jako odpady o kodziel9 12 12),

— pozostatosci z doczyszczania odpadow selektywnie zebranych (klasyfikowane jako odpady
0 kodzie (19 12 12),

— paliwa alternatywne RDF (klasyfikowane jako odpady o kodzie 19 12 10),

— odpady o kodach 19 12 08 (tekstylia), 19 12 04 (tworzywa sztuczne i guma) oraz 19 05 01
(nieprzekompostowane frakcje odpadow komunalnych i podobnych), 19 05 99 (inne
niewymienione odpady).

W zakres Inwestycji bedg wchodzity niezbgdne do zabudowy gléwne wezty technologiczne:

1. Wezel przyjecia i buforowania wsadu — odpady beda dostarczane specjalistycznymi
samochodami stuzgcymi do transportu odpadéw na teren Instalacji przez brame
wjazdowa. Roztadunek odpadéw bedzie nastgpowal do hali magazynowej lub bunkra
magazynowego. Przyjeto, ze konstrukcja hali magazynowej/bunkra umozliwi
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magazynowanie odpadow w ilo$ci wystarczajacej do pracy Instalacji przez okres
wynoszacy ok. 3-5 dni. Frakcje energetyczne odpadéw komunalnych beda czasowo
retencjonowane wewnatrz Instalacji w miejscu magazynowania i nie bedzie
dopuszczane, aby jakas$ partia odpadéw byta magazynowana dtuzej niz do 5 dni.

Aby unikna¢ ewentualnego przedostawania si¢ na zewnatrz niekontrolowanej emisji
odoréw 1 pylow, ktére moglyby si¢ pojawi¢, powietrze z przestrzeni hali
wyladunkowej oraz hali magazynowej bedzie pobierane i wykorzystane w procesie
spalania. Pozostate pomieszczenia ciggu technologicznego Instalacji beda wyposazone
W wentylacj¢ mechaniczng i grawitacyjna, zapewniajacg wymiang¢ powietrza, zgodnie
z przepisami sanitarnymi i ochrony ppoz. (w tym wymagane klapy dymowe na
wypadek pozaru).

2. Wezetl spalania — podstawowe elementy wezla spalania stanowia: lej zasypowy oraz
szyb zaladowczy z zespotem klapy odcinajacej, palenisko z rusztem lub piec obrotowy
Z komorg spalania (zapewniajaca wymagany czas przebywania spalin w temperaturze
min 850°C), konstrukcja no$na paleniska/pieca, szyb opadowy zuzla wraz z
odzuzlaczem, czerpnie, wentylatory i kanaly powietrza pierwotnego i wtérnego wraz z
klapami regulacyjnymi doptywu powietrza pod poszczegdlne strefy paleniska oraz
opcjonalnie - wentylatory 1 kanaty recyrkulacji spalin, palniki rozruchowo-
wspomagajace wraz z osprzg¢tem; instalacja odbioru zuzli wraz bunkrem lub halg lub
innym roéwnowaznym rozwigzaniem czasowego mMmagazynowania. Wsad z hali
magazynowej lub bunkra podawany bedzie do leja zatadowczego linii spalania. Z leja
odpady beda réwnomiernie podawane do paleniska lub pieca obrotowego. Stup
odpadéw w trakcie normalnej pracy zapobiegatl bedzie przedostawaniu si¢ hadmiernej
ilosci powietrza do paleniska/pieca, uszczelniajac lej, eliminujac réwnoczesnie
mozliwo$¢ propagacji ptomienia w kierunku bunkra.

3. Wezel odzysku energii — odzysk energii z paliwa odbywal si¢ bedzie w kotle
odzyskowym, gdzie energia gorgcych spalin ulega przeksztalceniu w energi¢ w
postaci goracej wody lub pary. Wyprodukowana goragca woda lub para skierowana
zostanie do produkcji energii elektrycznej i ciepta w module/modutach ORC lub
turbozespole, wchodzgcym w sktad Wezta Przetworzenia Energii.

4. Wezel przetworzenia energii - Konwersja odzyskanej energii oparta bedzie o
modut/moduty ORC albo turbozespdt z turbing kondensacyjno-upustowg lub
cieptownicza. Niezaleznie od zastosowanego sposobu przetworzenia energii,
wytworzona energia elektryczna bedzie w pierwsze] kolejnosci zabezpieczata
potrzeby wlasne, a nadmiar eksportowany bedzie do sieci elektroenergetycznej,
natomiast wytworzone ciepto zasili miejskg sie¢ cieplowniczg. Kondensator
powietrzny/chtodnica ma za zadanie odebranie nadmiaru ciepta w kotle w przypadku
braku odbioru ciepta ze strony sieci cieptowniczej. Rozwigzanie takie zabezpiecza
kociol ITPOK gwarantujac staly odbior ciepta w sytuacji szybkich zmian
zapotrzebowania na ciepto.

5. Wezet oczyszczania spalin:

eOczyszczanie gazOw z zanieczyszczen kwasnych prowadzone bedzie przy uzyciu
reagenta sodowego (NaHCO;) metoda suchg lub przy wykorzystaniu reagenta
wapiennego (Ca(OH), lub CaO) metoda potsuchg. W przypadku metody suchej
reagent wprowadzany i mieszany ze spalinami moze by¢ w kanale spalinowym
doprowadzajacym spaliny do filtra. W przypadku metody potsuchej reagent i spaliny
mieszane beda w oddzielnym reaktorze, do ktérego reagent wprowadzany bedzie w
postaci suchej. W przypadku metody poélsuchej z zastosowaniem reagentow
wapniowych, reagent aktywowany bedzie dodatkowo przez rozpylenie w reaktorze
wody w ilo$ci gwarantujacej jej catkowite odparowanie. Do reaktora kierowany



bedzie rowniez w odpowiedniej proporcji odebrany w odpylaczu koncowym pyt z
resztkami nieprzereagowanego reagenta (recyrkulacja reagenta).
¢ Oczyszczanie koncowe spalin z pylu i pozostatosci z oczyszczania spalin prowadzone
bedzie w wysokosprawnym filtrze tkaninowym wyposazonym w uktad
automatycznego oczyszczania powierzchni filtrujacych.
e Redukcja tlenkow azotu:
a) ograniczenie powstawania tlenkOw azotu metodami pierwotnymi (np.
odpowiednia temperatura procesu, stopniowanie i strefowanie, podawanie powietrza,
recyrkulacja spalin);
b) redukcja tlenkow azotu metoda niekatalityczng (SNCR), z wykorzystaniem
reagenta w postaci roztworu 24% wody amoniakalnej (alternatywnie roztworu 40%
mocznika). Przewiduje si¢ wtrysk reagenta do komory spalania co najmniej na
dwoch poziomach.
¢ Redukcja metali cigzkich oraz PCDD i PCDF:
a) metody pierwotne ograniczajace powstawanie PCDD i PCDF;
b) zgrubne - oczyszczanie czgstek osadzonych na pyle - wraz z pytem;
¢) doktadne - dodawanie wegla aktywnego (alternatywnie koksu aktywnego) wraz z
addytywem wapiennym lub sodowym.
e Odprowadzenie spalin:
a) kanaty spalin;
b) wentylator wyciagowy;
¢) ciggly monitoring emisji;
d) komin.

6. Wezet Automatyki i Pomiaréw - Instalacja wyposazona zostanie we wszystkie urzadzenia
kontroli i sterowania konieczne do prowadzenia i nadzoru procesu oraz wyposazenie
pomocnicze. Przewiduje si¢ réwniez wszelkie oprzyrzadowanie konieczne do kontroli
1 sterowania cato$ci zaproponowanych urzadzen: wskaznikéw lokalnych, czujnikow
pomiarowych, analizatorow, detektoréw, sitownikow, zaworow regulacyjnych,
elektrozawordw itp.

7. Instalacje i Urzadzenia Pomocnicze: stacja uzdatniania wody, stacja demineralizacji
i zbiornik wody DEMI, system sprezonego powietrza, zbiornik paliwa pomocniczego wraz
z systemem dystrybucji, waga i system rejestracji odpadoéw oraz system detekcji substancji
promieniotworczych, awaryjny agregat pradotworczy, silosy i zbiorniki, stacja
dezodoryzacyjna.

Gtéwne obiekty planowane do zabudowy w ramach nowoprojektowanej Instalacji:

— wagl wraz z portiernia,

— hala wyladunkowa,

— bunkier/hala magazynowa,

— hala termicznego przeksztatcania z oczyszczaniem spalin 1 sterownia,
— magazyn zuzla,

—  komin,

- maszynownia wraz z turbogeneratorem,

— pomieszczenie socjalne i biurowe,

—  zbiornik wody ppoz,

— drogi i place manewrowe.

W ramach ww. obiektow beda zrealizowane nastepujace pomieszczenia:

sprezarkownia,

— stacja uzdatniania wody,

pomieszczenia ustug elektrycznych.



Pozostate Budowle, Obiekty i Instalacje towarzyszace planowane do zrealizowania w ramach
Przedsi¢wziecia:
Pomieszczenia socjalne, biurowe i warsztatowe;
Instalacje:
elektryczne (w tym uktad wyprowadzenia mocy i zasilania potrzeb wtasnych),
— wod. kan.,
— wentylacji i klimatyzaciji,
- p.poz.,
— slabopradowe,
— cieplne,
— inne wyzej nie wymienione;
Pozostate elementy zagospodarowania terenu, np.:
drogi, place manewrowe, parkingi,
zielen.
Oprocz ww. gltéwnych obiektéw na terenie planowanej Instalacji zostang zlokalizowane
elementy towarzyszace takie jak:
— stacja dezodoryzaciji,
zbiornik paliwa pomocniczego,
—  zbiornik wody amoniakalnej (lub mocznika),
zbiornik reagenta sodowego /wapiennego,
— Zzbiornik wegla /koksu aktywnego,
— silos pozostatosci z oczyszczania spalin,
— silos pytow kotlowych (opcjonalnie),
— kondensator/chtodnia,
— agregat pradotworczy,
— rozdrabniacz

Jako paliwo dla projektowanej Instalacji przewiduje si¢ w glownej mierze frakcje

energetyczne odpadéw komunalnych. Jedynym zidentyfikowanym zagrozeniem od ww.
substancji jest zagrozenie pozarowe spowodowane magazynowaniem duzych ilo§ci materiatu.
Przewiduje si¢ taki dobor lokalizacji i wielkosci stref magazynowania by zapewni¢
dotrzymanie obowigzujacych norm i przepisow przeciwpozarowych, zabezpieczajac teren w
sprzet i rozwigzania umozliwiajace prowadzenie skutecznej akcji ratowniczo — gasniczej.
Zagrozenie jest porownywalne dla innych, powszechnie wystepujacych, miejsc
magazynowania produktow w stanie suchym przeznaczonych do spalana.
Prawidlowe funkcjonowanie instalacji bedzie wigzalo si¢ rowniez z koniecznos$cig
wykorzystywania substancji, z ktorych czes$¢ klasyfikuje si¢ jako niebezpieczne. Podstawowe
substancje beda przechowywane jedynie w ilosciach niezbednych do nieprzerwanej pracy
instalacji.

Monitoring emisji do powietrza z planowanej instalacji termicznego przeksztatcania
odpadéw bedzie zgodny z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska w
sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji. System do ciggtego
monitoringu emisji oraz stanowisko do okresowego pobierania probek do analiz
laboratoryjnych bedzie umieszczony na przewodzie kominowym (wlocie do komina lub w
samym kanale kominowym lub strefie koncowej wylotu komina) na odpowiednio dtugim
odcinku przewodu gwarantujgcym dostep obstugi oraz wtasciwe warunki pomiarowe.

W wyniku prowadzenia procesu spalania beda powstawaé w sposob ciagly
pozostatosci podprocesowe w postaci zuzla, pyly z kottdéw (opcjonalnie, w zaleznosci od
klasyfikacji jako odpad niebezpieczny Ilub inny niz niebezpieczny) oraz odpadoéw
niebezpiecznych w postaci odpadoéw statych z oczyszczania gazéow odlotowych. Zuzle beda

4



odbierane przez firme specjalistyczng, posiadajaca stosowne uprawnienia w zakresie odbioru,
i/lub transportu, i/lub przetwarzania ww. rodzaju odpadu. Pyly z kotléw i odpady state z
systemu oczyszczania spalin beda rowniez odbierane przez firme specjalistyczna, posiadajaca
stosowne uprawnienia w zakresie odbioru, i/lub transportu, i/lub przetwarzania ww. rodzaju
odpadu. Odpady z procesu oczyszczania gazow odlotowych beda przyjmowane do odzysku
metodg RS (wykorzystanie odpadow w kopalniach soli jako podsadzka w starych
wymagajacych wypekieniach wyrobiskach solnych). Odpady powstate w wyniku procesu
mozna rowniez podda¢ odzyskowi, a w przypadku braku takiej mozliwosci -
unieszkodliwiania ze szczegdlnym uwzglednieniem frakcji metali ciezkich. W szczegdlnosci
dopuszcza si¢ wykorzystanie odpadow poprocesowych, po spelnieniu szeregu wymagan
jakosciowych, do sporzadzania mieszanek betonowych na potrzeby budownictwa, z
wylaczeniem budynkoéw przeznaczonych do statego przebywania ludzi lub zwierzat oraz do
produkcji lub magazynowania zywno$ci. Istnieje rowniez mozliwo$¢ kierowania ww.
odpadéw do instalacji odzysku lub do unieszkodliwiania na sktadowisku odpadow
niebezpiecznych metoda D5. Alternatywnie dopuszcza si¢ réwniez zastosowanie innych
metod odzysku lub unieszkodliwiania ww. rodzajow odpadow, zgodnych z zatacznikiem nr 1
lub zatgcznikiem nr 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach w instalacjach
zewnetrznych.

Odpady wytwarzane na terenie planowanej Instalacji beda magazynowane selektywnie
(bez mozliwosci zmieszania), ze szczegdlnym uwzglednieniem niedopuszczenia do
zmieszania odpadow niebezpiecznych z innymi niz niebezpieczne.

Wegiel aktywny rozpylany w strumieniu spalin w celu redukcji dioksyn, furanow i
metali cigzkich bedzie si¢ osadza¢ na powierzchni filtra tkaninowego. [lo§¢ zuzytego wegla
aktywnego uwzgledniona jest w ilosci odpadow z oczyszczania spalin. Pozostato$ci po
termicznym przeksztalcaniu odpadow magazynuje si¢ 1 transportuje W  sposob
uniemozliwiajacy ich rozprzestrzenianie sie w $rodowisku. Zuzle beda wywozone z Zaktadu
samochodami cigzarowymi z naczepami typu wanna/rynna ze szczelnym przykryciem. Zuzle
wywozone beda bezposrednio do odbiorcow posiadajacych stosowne pozwolenia na odbior i
zagospodarowanie tego typu odpadéw. Pyly z kotla (powstajace opcjonalnie) oraz odpady
stale z oczyszczania spalin beda wywozone z Zakladu samochodami ci¢zarowymi typu
autocysterna. Odpady te wywozone bedg rowniez bezposrednio do odbiorcoOw posiadajacych
stosowne pozwolenia na odbidr i zagospodarowanie tego typu odpadow.

Zuzle kierowane bedg zamknietymi przeno$nikami redlerowymi lub $limakowymi do
przenosnika odprowadzajacego do miejsca tymczasowego magazynowania zuzla,
alternatywnie bezposrednio do kontenerow w magazynie zuzla. W przypadku czasowego
magazynowania zuzli w kontenerach nie przewiduje si¢ ich przetadunku, lecz po szczelnym
zamknigciu kontenera lub przykryciu plandeka, caty kontener wraz z zwartoscig tadowany
bedzie na $rodek transportu, a w jego miejsce podstawiany bedzie kontener pusty. Takie
postepowanie skutecznie eliminuje mozliwo$¢ pylenia wtornego.

Pozostate odpady paleniskowe (pyty kottowe — powstajace opcjonalnie oraz pozostatosci po
procesie oczyszczania spalin) transportowane bedg za pomocg r¢kawa zatadunkowego.

Wszystkie ww. odpady niebezpieczne i1 inne niz niebezpieczne kierowane na zewnatrz
Instalacji bedg przekazywane firmom posiadajagcym stosowne decyzje 1 zezwolenia na ich
odbior, transport oraz odzysk lub unieszkodliwianie.

Nowo projektowana Instalacja bedzie skladata sie obiektow, ktéore zostang
wyposazone Ww szczelne, wybetonowane posadzki, uniemozliwiajace negatywne
oddziatywanie na $rodowisko gruntowo—wodne. Posadzki na gruncie (na wcze$niej
wykonanej ptycie zelbetowej) wykonane zostang z betonu o odpowiedniej klasie ekspozycji,
czyli odpornoéci na czynniki fizyczne i chemiczne jakim bedzie poddawany. Wierzch
dodatkowo zostanie utwardzony poprzez zacieranie betonu z dodatkiem rdéznych ,,posypek”



np. kwarcu oraz impregnowany. Aby zagwarantowal odpowiednia wodoodpornos¢
zastosowanego betonu w  miejscach narazonych na  wyciekanie  substancji
zanieczyszczajacych srodowisko przeprowadzone zostang proby szczelnosci.

Zbiorniki hydrauliczne zawierajagce ptynne niebezpieczne substancje chemiczne dla
srodowiska (w tym, np. olej napgdowy grzewczy, woda amoniakalna) beda przetrzymywane
zgodnie z wymogami prawa oraz obowigzujgcymi normami technicznymi na przyktad beda
zamontowane W wannach z zabezpieczeniem wycieku plynéw hydraulicznych,
z odpowiednio uksztattowanym spadkiem dna i studzienka.

W przypadku olejéw (oraz ogdlnie paliw) zastosowane zostang rozwigzania zapobiegajace
przedostaniu sie substancji do gruntu w przypadku wycieku. Zastosowane zostang zbiorniki
dwuptaszczowe (z czujnikiem w przestrzeni migdzyptaszczowej informujacym o przecieku),
ewentualnie szczelne ,,wanny” wykonane w konstrukcji zelbetowej monolitycznej z betonu
0 podwyzszonej szczelno$ci 1 odporno$ci na agresje chemiczng minimalizujacg ryzyko
potencjalnego uwolnienia zanieczyszczen.

W  przypadku pozostatych substancji chemicznych, zastosowane zostang np. tace
zabezpieczajace, wykonane z wysokiej jakosci tworzyw sztucznych, odpornych na dzialanie
substancji chemicznych.

Dodatkowo w miejscach dozowania reagentdw zastosowane moga zosta¢ wykladziny
chemoodporne, jako dodatkowe zabezpieczenie przed wyciekiem.

Miejsce tymczasowego magazynowania zuzla (do czasu odbioru przez wyspecjalizowane
firmy) wykonane zostanie w konstrukcji zelbetowej monolitycznej z betonu o podwyzszonej
szczelno$ci 1 odpornosci na agresje chemiczng minimalizujaca ryzyko potencjalnego
uwolnienia zanieczyszczen — przenikania odciekéw do gruntu. Jego monolityczna konstrukcja
zelbetowa winna by¢ odporna na podwyzszong agresywno$¢ chemiczng i1 biologiczng
srodowiska (odpowiednia klasa betonu, otulina zbrojenia oraz specjalistyczne powtoki).
Alternatywnie zuzel bedzie magazynowany w szczelnych kontenerach.

W miejscu magazynowania zuzla zapewniona zostanie szczelno$¢ W postaci
szczelnych placow (warstwy: grunt, plyta zelbetowa, izolacja przeciwwodna odporna na
agresje¢ chemiczng, plyta zelbetowa zatarta w technologii zapewniajacej bardzo wysoka
odpornos¢ na Scieralnos$¢) lub wykonanie konstrukcji w technologii TBW (technologia betonu
wodoszczelnego — tzw. technologia ,biatej wanny”). Dodatkowo wykonane bedzie
odpowiednie odwodnienie placow, wlasciwe spadki placow oraz dobor Kkoryt
odwodnieniowych zapewniajacych ich droznos¢.

Planowana Inwestycja bedzie tak zaprojektowana, wykonana i eksploatowana, aby
byla zgodna z wymaganiami zawartymi w rozporzgdzeniu Ministra Rozwoju z dnia 21
stycznia 2016 r. w sprawie wymagan dotyczacych prowadzenia procesu termicznego
przeksztatcania odpaddéw oraz sposobow postepowania z odpadami powstalymi w wyniku
tego procesul.

Woda na cele przemystowe (uzupelianie wody w obiegu wodno-parowym -—
w przypadku zastosowania kotta parowego, utrzymanie czystosci, proces oczyszczania spalin
— w przypadku systemu potsuchego, oraz zuzycie wody chtodni wentylatorowej) bedzie
pobierana z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie stosownej umowy, ktora zostanie
zawarta z wlascicielem sieci. Woda na cele socjalno-bytowe nowoprojektowanej Instalacji
pobierana bedzie z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie stosownej umowy ktora
zostanie zawarta z wlascicielem sieci. Woda na cele przeciwpozarowe bedzie pochodzita
z sieci hydrantow, ktore zasilane beda woda z sieci wodociggowej oraz (opcjonalnie)
z planowanego do realizacji zbiornika chtonno — odparowujgcego na wody opadowe
I roztopowe. Woda na cele przemystowe do procesu gaszenia zuzla begdzie pochodzita
z obiegu wodno parowego (odmulanie, odsalanie itp. - w przypadku zastosowania kotta



parowego) lub ze zbiornika chtonno — odparowujacego na wody opadowe i roztopowe. Woda
na cele przemystowe do procesu gaszenia zuzla nie bedzie pobierana spoza Instalacji.

W procesie termicznego przeksztatcania zuzywana bedzie energia elektryczna, ktora
pochodzi¢ bedzie z sieci elektroenergetycznej. Ponadto, jako paliwo wspomagajace, gtownie
na cele rozruchu, stosowany bedzie olej napedowy grzewczy lub gaz ziemny.



