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1. Wszystkie wymiary podano w [mm].
2. Wykonanie konstrukcji stalowej zgodnie z PN—89/S—10050
"Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe.

Wymagania i badania”.

3. Materiaty do potqczen spawanych oraz sposdb przygotowania

brzegéw do spawania bedg okreslone w projekcie technologicznym

spawania.

4. Wszystkie spoiny czotowe nalezy bada¢ na catej ich dfugosci.

Spoiny czofowe specjalnej jakosci powinny odpowiadaé¢ klasie
wadliwosci zfqcza R1 lub U1, a spoiny normalnej jakos¢i klasie

wadliwosci R2 lub U2 wg PN—87/M—69772 lub PN—89,/M—-69777.

5.Wyciecia wykona¢ wyokrgglone promieniem R=40mm o ile nie

podano inne wielkosci.

wykonawcze.

6. Przed wykonaniem konstrukcji stalowej niezbedne jest wykonanie
rysunkdw warsztatowych uwzgledniajgcych niwelete i podniesienie

58 35 7. Sworznie do zespolenia pfyty Zelbetowej z dzwigarami spawaé
27115 6 *+ zgodnie z instrukcjq IBDIM "Zespolnie sworzniami pfyty zelbetowej z
N o . ol IS dzwigarami stalowymi”
( i o Y i 2l < 8. Zabezpieczenie antykorozyjne wg Specyfikacji Techniczne]
9. Naddatki w miejscach stykéw montazowych nalezy ujgé w
% e rysunkach warsztatowych.
N 10. Wykonanie ptyty betonowej winno by¢ zgodne z projektem
K] oF A 4 22 technologicznym eliminujgcym wpfyw skurczu.
© %r—;@/ © 11. Sruby M18 klasy 10.9 po montazu zaspawac.
év‘ *{5 ZESTAWIENIE STALI ruszt - STAL S235 M_MOSTY MAREK KR YS[E W[CZ
2| M 15-531 Biatystok, ul. Bobrow 3
—— N 3 . :
7015 27|15 Oznaczenie B Masa B Masa MOSTY Biuro: 15-620 Biatystok, ul. Elewatorska 11/28
4142 4142 Nr Nazwa elementu Diugos¢ | 1szt. lub | llosé tacznie tel. kom. 606675016
przekréj | grubosé |szerokosé 1mb Obiekt: Remont kladki przez rzeke Czarna Hancza w ciagu drogi
[mm] [mm] [mm] [kg] [szt.] [kg] ' powiatowej Nr 2464B / ul. Ogrodowa w Suwalkach
B1 zebro blacha 10 142 636 7,09 10 70,89 Stadium: Projekt wykonawczy Data | 09.2019
B2 zebro blacha 10 142 636 7,09 10 70,89
B3 ceownik 300 2766 46,20 S 638,95 Rysunek: Konstrukcja stalowa Nt 1ys. 09
B4 ceownik 80 450 8,64 5 19,44 Miasto Suwalki
. 1asto Suwalki A
Razem [kal 800,18 Inwestor: ul. Mickiewicza 1, 16-400 Suwatki Skala | 1:20:50
Dodatek na spoiny 2% [kol 16,00 Imie i nazwisko | Nr uprawnien Podpis
Ogotem [kal 816 Branza Mostowa
Projektant: | mgr inz. Marek Krysiewicz PDL/0032/POOM/06

Wspotpraca:

mgr inz. Agnieszka Jabtonska

-Krysiewicz




