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ST
Kod CPV 45000000-7
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych,
ktére zostang wykonane w ramach zadania:

Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier
architektonicznych
Przedmiotem zamowienia jest przebudowa budynku szko?y polegajgca na likwidacji barier

architektonicznych

w obiekcie tj. montazu dostepnego od wejscia zewnetrznego dzZwigu osobowego w szybie

murowanym (w miejscu przeznaczonej do rozbidrki klatki schodowej prowadzgcej z piwnicy na

parter budynku), umozliwiajgcego transport pionowy o0s6b niepe/nosprawnych na cztery

kondygnacje uzytkowe, wykonaniu na trzech kondygnacjach nadziemnych pomieszczer wc

przystosowanych dla os6b niepefnosprawnych, wykonanie przejs¢ na ciggach komunikacyjnych

(korytarzach) oraz wykonanie podjazdu dla os6b niepe/nosprawnych (dostosowanie podestu

zewnetrznego wraz z wykonaniem pochylni i montazem balustrad).

Przedmiot zamdwienia obejmuje rowniez zakup i dostawe schodofazu umozliwiajgcego transport

0s6b niepe/nosprawnych do pozostafych czesci obiektu.

Zamdwienie obejmuje czesciowe wykonanie robdt w stosunku do zatwierdzonego projektu

budowlanego i stanowi kontynuacje zakresu objetego projektem budowlanym.

Roboty nalezy prowadzi¢ w sposéb umozliwiajgcy funkcjonowanie obiektu w roku szkolnym,

obszar prowadzenia robot nalezy szczelnie wygrodzi¢ oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb

niepowo/anych.

Zakres robot objety przedmiotem zamdwienia:

1) wybudowanie szybu windowego wraz z montazem urzgdzenia dzwigowego umozliwiajgcego
transport pionowy 0s6b niepefnosprawnych na wszystkie kondygnacije;

2) wykonanie na trzech kondygnacjach nadziemnych pomieszczer wc przystosowanych dla
0sbb niepe/nosprawnych;

3) wykonanie przejs¢ na ciggach komunikacyjnych,

4) dostosowanie podestu zewnetrznego dla 0sob niepe/nosprawnych wraz z wykonaniem
pochylni i montazem balustrad;

5) wykonanie instalacji sanitarnych oraz elektrycznych zwigzanych z planowang przebudowg;

6) dostawa schodo/azu.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne (ST) stanowig zbiér wymagan technicznych i organizacyjnych, dotyczacych procesu realizacji
i kontroli jakosci rob6t. Sg one podstawa, ktdrej spetnienie warunkuje uzyskanie odpowiednich cech eksploatacyjnych budowli.
ST uwzgledniaja wymagania Zamawiajacego i opracowane sa W oparciu o obwigzujace oraz zalecane normy, normatywy
1 wytyczne.

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentacji Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.



Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot zawiera:

B.00.00.00 - Wymagania og6lne

B.01.00.00 — Roboty przygotowawcze

B.02.00.00 — Roboty rozhiérkowe

B.03.00.00 — Roboty konstrukcyjne zbrojarskie, konstrukcje stalowe
B.04.00.00 — Roboty betonowe

B.05.00.00 — Roboty murowe

B.06.00.00 — Roboty izolacyjne

B.07.00.00 — Posadzki i podktady podposadzkowe
B.08.00.00 — Tynki

10. B.09.00.00 — Sciany i oktadziny z ptyty

11. B.10.00.00 — Oktadziny z ptytek

12. B.11.00.00 — Gtadzie gipsowe, roboty malarskie
13. B.12.00.00 - Stolarka

14. B.13.00.00 — Balustrady

15. B.14.00.00 — Dzwig osobowy

16. B.15.00.00 — Wentylacja szybu windowego

17. B.16.00.00 — Wyposazenie sanitariatdw

18. B.17.00.00 — Nawierzchnie z kostki betonowej

19. B.18.00.00 - Schodotaz

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania og6lne, wsp6lne dla robét budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi (SST) dla zadania wymienionego w pkt.1.1.

©oOoNOA~®WNE

OBSZAR WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANY ZOSTAL OZNACZONY NA RYSUNKACH
PROJEKTU ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANEGO

Zakres robodt objety przedmiotem zamdwienia:
Wybudowanie szybu windowego wraz =z montazem urzadzenia dzwigowego
umozliwiajacego transport pionowy 0séb niepetlnosprawnych na wszystkie kondygnacje.
W ramach elementu nalezy wykonag¢:
a) Wszystkie prace rozbiorkowe w obszarze projektowanego szybu windowego,
umozliwiajace jego wybudowanie, a w szczegolnosci:
- rozebranie posadzek i oktadzin stopni na istniejacej klatce schodowej
przeznaczonej do rozbiorki,
- demontaz balustrad na klatce schodowej,
- demontaz stolarki drzwiowej, wykucie oscieznic,
- rozbidrka klatki schodowej tgcznie ze spocznikiem,
- rozbidrka warstw podposadzkowych pod projektowane podszybie,
- rozbidrka stropow o konstrukcji drewnianej,
- wykucie bruzd w scianach pod projektowane elementy konstrukcyjne,
- wykucie otworow drzwiowych oraz rozbidrka scian pod projektowane nadproza,
- zatadowanie, transport (wywo0z) materiatdw z rozbiorki tacznie z ich utylizacja
i optata za sktadowanie.
b) Roboty murowe i konstrukcyjne:
- wykonanie ptyty zelbetowej i scian podszybia na podktadzie z chudego betonu
tacznie z wykonaniem warstw izolacji,
- wymurowanie szybu windowego,
- wykonanie elementow konstrukcyjnych zaprojektowanych w $cianach szybu
windowego (wience W1, nadproza NZ-1),
- wykonanie zelbetowych ptyt stropowych (poz. PL-2 i ptyta PL-3),




d)

f)

9)
h)

i)

- zamurowanie otworow drzwiowych na poziomie 1 i 2 pigtra,
- wykonanie nadprozy z belek stalowych nad projektowanymi otworami DW1
(11 2 pigtro).
Posadzki:
- wykonanie utwardzonego podktadu z podsypki piaskowo-kruszywowej
pod rozebrang klatka schodowsa,
- wykonanie podktadu z chudego betonu pod rozebrana klatka schodowsa,
- wykonanie izolacji poziomej z papy termozgrzewalnej,
- wykonanie izolacji z ptyt styropianowych przy wejsciu do budynku oraz
na poziomie 1 i 2 pigtra (na ptycie PL-2),
- wykonanie izolacji z folii polietylenowej na utozonej warstwie izolacji termicznej
(wejscie przed szybem windowym, 1 i 2 pigtro),
- wykonanie posadzek - podktaddéw betonowych ze zbrojeniem rozproszonym
na utozonych warstwach izolacji (wejscie przed szybem windowym,
11 2 pietro),
- wykonanie posadzek z ptytek wraz z cokolikami (wejscie przed szybem
windowym, gabinety na 1 i 2 pigtrze).
Tynki i uzupetnienia tynkow:
- wykonanie tynkow na stropach (poz. PL-2 i PL-3),
- wykonanie tynkow na $cianach szybu windowego (od wewnatrz i na zewnatrz),
- uzupetnienie tynkéw na zamurowanych otworach drzwiowych oraz w otoczeniu
wykutych otworéw drzwiowych.
Obudowa sufitéw: obudowa sufitu na 2 pietrze w systemie gwarantujagcym
odpornos¢ ogniows EI60.
Gladzie gipsowe oraz malowanie:
- wykonanie gtadzi gipsowych na tynkach i uzupetnieniach tynku (bez wnetrza szybu
windowego),
- wykonanie gtadzi gipsowych na stropach oraz na obudowanym suficie 2 pigtra,
- przetarcie oraz wyréwnanie gtadzig gipsowa powierzchni $cian istniejacych
w obszarze szybu windowego (réwniez od strony korytarza gtbwnego) oraz
pomieszczen gabinetéw na 1 i 2 pietrze,
- dwukrotne malowanie z gruntowaniem scian i sufitdw (wnetrze szybu windowego
oraz wszystkie powierzchnie z gtadzia gipsowa i wyréwnaniem).
Montaz stolarki drzwiowej: dostawa i montaz drzwi DW1 na 1 i 2 pietrze.
Montaz dzwigu osobowego wraz z podiagczeniem, uruchomieniem (tacznie
z odbiorem przez Urzad Dozoru Technicznego i zwigzanymi z tym optatami).
Kanat wentylacyjny z wyprowadzeniem ponad dach — wykonanie wentylacji
grawitacyjnej szybu windowego.

Wykonanie na trzech kondygnacjach nadziemnych pomieszczen wc przystosowanych
dla oséb niepelnosprawnych.
W ramach elementu nalezy wykonag:

a)

Wszystkie prace rozbiérkowe w obszarze projektowanych fazienek,

a w szczegolnosci:

- demontaz skrzydet drzwiowych wraz z wykuciem oscieznic,

- rozbiorka istniejacych $cianek dziatowych w miejscu projektowanych sanitariatow,
- wykucie bruzd w $cianach pod projektowane nadproza,




- wykucie i poszerzenie otworow drzwiowych,

- rozbidrka istniejacych posadzek,

- rozebranie wyktadziny $ciennej z ptytek,

- odbicie tynkow wewnetrznych pod oktadzing z ptytek,

- zatadowanie, transport (wywdz) materiatow z rozbiorki tacznie z ich utylizacja

i optata za sktadowanie.
b) Roboty konstrukcyjne:
- wykonanie nadprozy z belek stalowych nad projektowanymi otworami DL1.
c) Uzupetnienie tynkdw:
- na powierzchni skutych tynkow,
- uzupetnienie tynkéw w otoczeniu wykutych otwordéw drzwiowych.
d) Scianki dziatowe, obudowy:

- wykonanie $cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych na konstrukcji
metalowej wydzielajacych projektowane sanitariaty,

- wykonanie obudowy sufitow w systemie gwarantujgcym odpornos¢ ogniowa EI60.

e) Podtoza pod posadzki:
- wykonanie izolacji z folii polietylenowej,

- wykonanie posadzek - podktaddéw betonowych ze zbrojeniem rozproszonym
na warstwie izolacji,

- wykonanie izolacji powtokowej z ptynnej folii uszczelniajacej z wywinieciem na
sciany i zabezpieczeniem tasmami.

f) Oktadziny z ptytek:

- wykonanie oktadziny z ptytek na scianach wewnatrz projektowanych sanitariatow
oraz na powierzchniach zewngtrznych scian z ptyt gipsowo-kartonowych (tj. od
strony tazienek istniejgcych) wraz z przygotowaniem podtoza,

- wykonanie posadzek z ptytek w projektowanych sanitariatach.

g) Gtadzie gipsowe oraz malowanie:
- wykonanie gtadzi gipsowych na $cianach (powierzchnia ponad glazura)
w projektowanych sanitariatach oraz od strony tazienek istniejacych,
- wykonanie gtadzi gipsowych na obudowanych sufitach,
- dwukrotne malowanie z gruntowaniem szpachlowanych scian i sufitow.
h) Montaz stolarki drzwiowej: dostawa i montaz drzwi DE1.
i) Dostawa i montaz trzech kompletow atestowanych uchwytéw oraz wyposazenia dla
0s0b niepetnosprawnych ze stali nierdzewnej.

Na jeden komplet sktada sie:

- porecz katowa scienna o dtugosci min. 300x600mm,

- porecz tukowa podnoszona scienna do WC o dtugosci min. 700 mm,

- porecz tukowa $cienna do umywalek o dtugosci min. 600 mm,

- lustro uchylne — 1 szt.,

- podajnik papieru toaletowego.

Wykonanie przejs¢ na ciggach komunikacyjnych.
W ramach elementu nalezy wykonag¢:
a) Wszystkie prace rozbiorkowe zwigzane z wykonaniem przejsé,

a w szczegolnosci:

- rozbidrka istniejacych $cianek dziatowych na korytarzach parteru, 1 i 2 pigtra
w miejscu oznaczonych na projekcie budowlanym architektury,




- zatadowanie, transport (wywo0z) materiatow z rozbiorki tacznie z ich utylizacja
I optata za sktadowanie.
b) Stolarka:
- dostawa oraz montaz (w miejscu rozebranej sciany dziatowej na parterze) $cianki
aluminiowej przeszklonej (szklonej szktem bezpiecznym) wykonanej w systemie El
120, zawierajacej drzwi aluminiowe DALl EIS 120. Scianka wykonana
na szerokos¢ korytarza, o wysokosci 3,0 m. Nad $cianka aluminiowg nalezy
wykona¢ do wysokosci stropu istniejacego scianke z piyt gipsowo-kartonowych
w systemie 0 odpornosci ogniowej El 120,
- dostawa oraz montaz (w miejscu rozebranych scianek dziatowych na 1 i 2 pigtrze)
scianek aluminiowych przeszklonych (szklonych szktem bezpiecznym), zawierajacej
drzwi  aluminiowe dymoszczelne DA6 i DA7. Scianki  wykonane
na szerokos¢ korytarza, o wysokosci 3,0 m. Nad sciankami aluminiowymi nalezy
wykona¢ do wysokosci stropu istniejacego $cianki z piyt gipsowo-kartonowych
w systemie o odpornosci ogniowej El 60,
- wymiana drzwi wejsciowych (skrzydet drzwiowych) — drzwi DZ1 na stolarke
0 wspotczynniku U=1,3.
c) Gtladzie gipsowe oraz malowanie:
- wykonanie gtadzi gipsowych na sciankach gipsowo-kartonowych,
- dwukrotne malowanie z gruntowaniem szpachlowanych scianek.
Dostosowanie podestu zewnetrznego dla osob niepelnosprawnych wraz z wykonaniem
pochylni i montazem balustrad.
a) Wszystkie prace rozbidrkowe zwigzane z wykonaniem podjazdu,
a W szczegolnosci:
- rozbidrka istniejacej oktadziny z ptyt kamiennych,
- rozbiorka czesci istniejacych schodow zewnetrznych (murek) w miejscu potaczenia
z projektowanym podjazdem,
- rozbidrka nawierzchni z kostki betonowej,
- wykonanie wykopdéw pod projektowany podjazd,
- zatadowanie, transport (wywdz) materiatow z rozbidrki tacznie z ich utylizacja
i optata za sktadowanie.
b) Roboty konstrukcyjne:
- wykonanie taw fundamentowych,
- wykonanie ptyty fundamentowej na podktadzie z kruszywa.
c) Posadzki nawierzchnie:
- wykonanie oktadziny schodow oraz oktadziny podjazdu z ptyt kamiennych,
- uzupetnienie nawierzchni z kostki betonowej wokét podjazdu.
d) Balustrady: wykonanie, dostawa oraz montaz balustrady podjazdu dla o0séb
niepetnosprawnych.
Wykonanie instalacji sanitarnych oraz elektrycznych zwigzanych =z planowana
przebudowa.
- wykonanie instalacji elektrycznych zwigzanych z zasilaniem dzwigu oraz oswietleniem w
obrebie dzwigu tagcznie z badaniami i pomiarami,
- wykonanie instalacji elektrycznych dla projektowanych sanitariatow (w tym oswietlenie),
instalacji przyzywowej tacznie z badaniami i pomiarami,




- wykonanie instalacji sanitarnych na potrzeby utworzenia trzech sanitariatow dla osob
niepetnosprawnych tj.: demontaz istniejacych urzadzen sanitarnych, wykonanie nowych
instalacji wodno-kanalizacyjnych montaz urzadzen sanitarnych. Zaktada si¢ montaz misek
ustepowych wiszacych dla osob niepetnosprawnych, ceramicznych, z ptuczka podtynkows
dwudzielna, deska sedesowa wzmocniong z zawiasami metalowymi, montowanych na
stelazach do zabudowy lekkiej.

Dostawa schodotazu.

Schodotaz elektryczny, gasienicowy, z ptozami o udzwigu 130 kg (z wozkiem i pasazerem),

0 wymiarach spocznika min. 970x970mm, max. kat nachylenia 35°, z dodatkowymi ptozami

dla wdzkoéw o niestandardowych rozmiarach, system przechylania.

Wymagania og6lne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Szczeg6towymi Specyfikacjami Technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:
Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumieé:

=  budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

= budowlg¢ stanowiaca catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

= obiekt matej architektury;

Budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktdry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni
za pomoca przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak:
lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale
zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki,
wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekdw, sktadowiska odpaddw, stacje
uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych
urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czgsci przedmiotow
sktadajacych si¢ na catosé¢ uzytkowa.

Obiekcie malej architektury - nalezy przez to rozumiec niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

. kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

. posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

. uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki, smietniki.
Tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania
w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt
budowlany nie potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia
namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.

Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbidrce obiektu budowlanego.

Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym rob6t budowlanych polegajacych
na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwacji.

Urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwiazane z obiektem budowlanym zapewniajace
mozliwos$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace
oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktdrej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenia
zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

Prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z prawa
wilasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego,
przewidujacego uprawnienia do wykonywania robdt budowlanych.

Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie budowy
lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatagczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty
geodezyjne i ksigzke obmiardw, a w przypadku realizacji obiektéw metoda montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnosé
do stosowania w budownictwie.

Wihasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisébw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu



jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowiacym integralng catosé
uzytkowsa.

Organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r.
0 samorzadach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pézn. zm.).
Obszarze oddzialywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepisow odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

Oplacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszona przez zobowigzanego za okreslone ustawa obowiazkowe
kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

Drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana, przeznaczong do ruchu
pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumieé¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania
robot.

Kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania
w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowsa odpowiedzialnos¢ za prowadzona budowe.

Rejestrze obmiardw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowana przez Inspektora nadzoru ksiazke z ponumerowanymi stronami,
stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych
zalgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne laboratorium
badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z ocena
jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robét.

Materialach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektows i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robdt dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice
tolerancji nie zostaty okreslone - z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

Poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowej.
Rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenu
naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

Czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do eksploatacji.

Ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumieé¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegétowych
specyfikacjach technicznych.

Grupach, klasach, kategoriach robot - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu
nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wsp6lnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r.,
z pozn. zm.).

Inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowa oraz
uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzor nad
budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci
wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji
oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych i maszyn,
okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspbétzaleznosé czynnosci obstugi, przegladow i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujacych
ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

Istotnych wymaganiach - oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektdw interesu
wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

Normach europejskich - oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet
Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy europejskie (EN)”

Przedmiarze roboét - stanowi wylacznie element pomocniczy do wyceny robdt wzgledem projektu budowlanego, oraz catej
dokumentacji projektowej. Wykonawca przed przystapieniem do ztozenia oferty przetargowej powinien indywidulanie wykonaé
wyceny zakresu robot, wszystkich prac i wymagan z nimi zwigzanych, a takze ich ilosci. Przedmiar robdt budowlanych ma
charakter pomocniczy. W przypadku wynagrodzenia ryczattowego przedmiar rob6t nie wyznacza zakresu rob6t budowlanych
objetych przedmiotem zamdwienia. Zawarte w przedmiarze robot zestawienia stanowia jedynie pomoc wykonawcom
w oszacowaniu kosztéw robdt budowlanych. Przedmiarowi robdt mozna zatem przypisa¢ wytacznie charakter dokumentu
pomocniczego. Jezeli Zamawiajacy przyjat zasade wynagrodzenia ryczattowego przedmiar robdt, stanowigcy podstawe
sporzadzenia kosztorysu, jest opracowaniem wtdrnym w stosunku do projektu i specyfikacji technicznych i to nie on determinuje
zakres prac objetych przedmiotem zaméwienia. W przypadku formy ryczattowego wynagrodzenia przedmiar robot budowlanych
ma na celu umozliwienie wykonawcom wyliczenia ceny ryczattowej za roboty budowlane stanowigce przedmiot zamdwienia.
Przed przystapieniem do ztozenia oferty Wykonawca powinien zapozna¢ sie z catoscig dokumentacji projektowej i przetargowej
i samodzielnie dokona¢ wyceny robét podstawowych i pomocniczych niezbednych do realizacji przedmiotu umowy zgodnie
z dokumentacjg projektows, przetargowa, wymaganiami okreslonymi w ST i SST, zasadami wiedzy technicznej,
obowigzujacymi przepisami, a takze przytoczonymi w poszczegélnych SST przepisami zwigzanymi.

Robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sa mozliwe do odebrania pod wzglgdem ilosci i wymogow
jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.



Wspolnym Slowniku Zamoéwien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot budowlanych, stworzonych na potrzeby
zamdwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajacego.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Woykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy oraz komplet dokumentacji projektowej
i SST.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzna i dokumenty zwiazane z realizacja zamowienia.

1.5.3.  Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowia zataczniki do umowy,
a wymagania wyszczegélnione w chocby jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6inych dokumentéw obowiazuje kolejnosé ich waznosci
wymieniona w ,,0g6Inych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sa wazniejsze
od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne
sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementdw budowli musza by¢ jednorodne
i wykazywa¢ zgodnosé¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja projektowg lub SST i maja
wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostana zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane
i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji umowy az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robat.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia,
porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robot, wygody
spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska

naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

= podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska
na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wiasnosci spotecznej,
a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczeg6lny wzglad na:

= lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych,

= $rodki ostroznodci i zabezpieczenia przed: a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi, b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0séb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo
przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej



Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na obszarze prowadzenia robot, takie jak rurociagi,
kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora nadzoru
i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspolpracowal, dostarczajagc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonaweca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na 0§ przy transporcie gruntu, materiatéw i wyposazenia
na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw
i w sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na teren budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe powstatych uszkodzen,
zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegélnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie
i s3 uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia
do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktore sa
w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow
i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie og6lnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowa¢ Inspektora nadzoru
o0 swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédia uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczeg6towe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania materiatow
i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajag wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczeg6towych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatdw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zt6z
miejscowych, wigczajac w to zrddta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczyé Inspektorowi nadzoru
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane
z dostarczeniem materiatow do robét, chyba ze postanowienia og6lne lub szczeg6towe warunkdw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy
i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrddet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.
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2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatdbw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatdw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujag mozliwosé zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do wykonywania
poszczeg6lnych elementow rob6t Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktre nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obciagzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca opracuje:
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umows oraz za jakosé zastosowanych materiatGw
i wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za petng obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich elementéw robét
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robot zostana, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw robdt beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
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5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci rob6t

Woykonaweca jest odpowiedzialny za pelna kontrole jakosci rob6t i stosowanych materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
prébek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscia zapewniajagca stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci s okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw i robdt ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefistwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora
nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz
w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek
i badania materiatéw u Zrodfa ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢
zgodno$¢ materiatdw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

= posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu,

= posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw,
dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktdre spetniaja wymogi
SST,

= zostaty dopuszczone do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sag wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie

posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jedno-znaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy
= Dziennik budowy
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Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45
ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi
i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone data
i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
« date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
« date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
« terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6lnych elementéw robét,
« przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
e uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
« daty zarzgdzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,
« zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych odbioréw robot,
* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
« stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku
z warunkami klimatycznymi,
* zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
« dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
« dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
« inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone Inspektorowi nadzoru
do ustosunkowania sig.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

= Dokumenty

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia
zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

= Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprécz wymienionych w punktach [1]-[2], nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie

ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie
dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie postepu rob6t. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w przedmiarze rob6t lub gdzie indziej w SST
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatdw

Zasady okreslania ilosci rob6t podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej,
przedmiarze rob6t.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
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7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywaé
to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
= odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

odbiorowi czgsciowemu,

odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji i rekojmi.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu rob6t. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektows, SST
i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego rob6t dokonuje sie dla
zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robét dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego begdzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy. Odbior ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikdw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektows i SST.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)
Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robot

oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

protokoty odbiordéw robdt ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

protokoty odbioréw czgsciowych,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie

z SST,

. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazoweyj,
oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych rob6t witascicielom urzadzen,

Ll geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupemniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem
wad, ktdre ujawnia si¢ w okresie rekojmi i gwarancji.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.

Wynagrodzenie ryczattowe rob6t beda obejmowac:

= robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

= warto$¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

pozostate czynniki cenotwdrcze, niezbedne do prawidtowej realizacji zadania, przedmiotu umowy, zgodnie z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami ST, SST, oraz zasadami wiedzy technicznej i przepisami zwigzanymi. llekro¢ w ST lub SST
przywotane sg przepisy, ustawy, rozporzadzenia, zeszyty techniczne itp. wymagania techniczne, niezbedne do wykonania
prace w nich okreslone uwaza sie za obowigzujgce dla wszystkich prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy
-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2016 poz. 290 z p6zn. zm.).

-Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (t.j. Dz.U. 2015 poz. 2164 z pbzn. zm.).

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2016 poz. 1570 z pézn. zm.).

-Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (t.j. Dz.U. 2016 poz. 191 z p6zn. zm.).

-Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz.U. 2016 poz. 672 z p6zn. zm.).

-Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o0 drogach publicznych (t.j. Dz.U. 2016 poz. 1440 z p6zn. zm.).

Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650 z pdzn. zm.).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 2003 nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzednia 2004 r. - w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (t.j. Dz.U. 2013 poz. 1129).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2016 poz.
1966 z p6zn. zm.)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz.U. nr 108 poz. 953 z p6zn. zm.).

Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 11, 11, 1V, V) Arkady, Warszawa
1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.01.00.00 Roboty wstepne i przygotowawcze

1. Obowiazki Inwestora (Zamawiajacego)

= Przekazanie dokumentacji - Inwestor przekazuje wykonawcy dokumentacje projektowa oraz dziennik budowy

= Przekazanie placu budowy - Inwestor przekaze plac budowy we fragmentach i w czasie przedstawionym przez Wykonawce
i zaakceptowanym przez Inwestora.

= Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Inwestor: Miasto Suwalki, ul. Mickiewicza 1, 16-400 Suwalki

2.  Obowiazki Wykonawcy

- Opracowanie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz).

- Przejecie placu budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa budowlanego. Tre$¢ tablic i miejsce
ustawienia nalezy uzgodni¢ z Inwestorem. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za utrzymanie placu budowy,
od momentu przejecia placu budowy do odbioru koncowego. W miare postepu robét, plac budowy powinien by¢
porzadkowany, usuwane zbedne materiaty, sprzgt i zanieczyszczenia.

- Zorganizowanie terenu budowy.

- Zabezpieczenie dostawy mediow.

- Ochrona $rodowiska na placu budowy i poza jego obrebem powinna polega¢ na zabezpieczeniach przed:

a) zanieczyszczeniem gleby przed szkodliwymi substancjami, a w szczegélnosci: paliwem, olejem, chemikaliami,
b) zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,

c) mozliwoscig powstania pozaru,

d) niszczeniem drzewostanu na terenie budowy i na terenie przylegtym,

- Ochrona istniejacych urzadzen podziemnych i naziemnych. Przed rozpoczeciem robdt budowlanych Wykonawca
ma obowigzek zabezpieczy¢ wszelkie sieci i instalacje przed uszkodzeniem.

- Petna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem znajdujacym si¢ na placu budowy
(od przejecia placu do odbioru koncowego robot).

- Odpowiedzialnos¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wtasnosci publicznej i prywatnej.

- Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-sanitarnego, nie dopuszczac¢ do pracy
w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.02.00.00 Roboty rozbiérkowe i demontazowe
Kod CPV: 45111000-8

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.02.00.00 - Roboty rozbiérkowe i demontazowe sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiérka, wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych w ramach
zadania:

Modernizacja Szkoty Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.
Przy pracach rozbiérkowych nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznosé.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych prac rozbiérkowych i demontazowych w zakresie zwigzanym
z wybudowaniem szybu windowego, wykonaniem na trzech kondygnacjach sanitariatow dla 0s6b niepetnosprawnych,
wykonaniem przejs¢ na ciagach komunikacyjnych, wykonanie podjazdu zewnetrznego:

Roboty rozbiorkowe dla zakresu: wybudowanie szybu windowego
W ramach elementu nalezy wykonaé¢ wszystkie prace rozbiérkowe w obszarze projektowanego szybu windowego,
umozliwiajace jego wybudowanie, a w szczegolnosci:

- rozebranie posadzek i oktadzin stopni na istniejacej klatce schodowej przeznaczonej do rozbiorki,

- demontaz balustrad na klatce schodowej,

- demontaz stolarki drzwiowej, wykucie oscieznic,

- rozbidrka Klatki schodowej tacznie ze spocznikiem,

- rozbiodrka warstw podposadzkowych pod projektowane podszybie,

- rozbiorka stropow o konstrukcji drewnianej,

- wykucie bruzd w scianach pod projektowane elementy konstrukcyjne,

- wykucie otwordw drzwiowych oraz rozbiérka $cian pod projektowane nadproza,

- zatadowanie, transport (wywdz) materiatldéw z rozbidrki tacznie z ich utylizacjg

i optatg za sktadowanie.

Roboty rozbidrkowe dla zakresu: wykonanie na trzech kondygnacjach nadziemnych pomieszczen wc
przystosowanych dla oséb niepetnosprawnych.
W ramach elementu nalezy wykona¢ wszystkie prace rozbiérkowe w obszarze projektowanych tazienek, a w
szczegblnosci:

- demontaz skrzydet drzwiowych wraz z wykuciem oscieznic,

- rozbiorka istniejacych $cianek dziatowych w miejscu projektowanych sanitariatow,

- wykucie bruzd w scianach pod projektowane nadproza,

- wykucie i poszerzenie otworéw drzwiowych,

- rozbiorka istniejgcych posadzek,

- rozebranie wyktadziny $ciennej z ptytek,

- odbicie tynkéw wewnetrznych pod oktadzina z ptytek,

- zatadowanie, transport (wywdz) materiatéw z rozbidrki tacznie z ich utylizacja

i optatg za sktadowanie.

Roboty rozbiérkowe dla zakresu: wykonanie przejsé na ciggach komunikacyjnych.
W ramach elementu nalezy wykona¢ wszystkie prace rozbiérkowe zwigzane z wykonaniem przejsé, a w
szczegolnosci:
- rozbiorka istniejacych $cianek dziatowych na korytarzach parteru, 1 i 2 pietra
w miejscu oznaczonych na projekcie budowlanym architektury,
- zatadowanie, transport (wywdz) materiatdéw z rozbidrki tacznie z ich utylizacja
i optatg za sktadowanie.
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Roboty rozbiorkowe dla zakresu: dostosowanie podestu zewnetrznego dla os6b niepelnosprawnych wraz z
wykonaniem pochylni i montazem balustrad.
W ramach elementu nalezy wykonaé wszystkie prace rozbiérkowe zwigzane z wykonaniem podjazdu, a w
szczegblnosci:

- rozbiorka istniejacej oktadziny z ptyt kamiennych,

- rozbiorka czesci istniejacych schoddw zewnetrznych (murek) w miejscu potagczenia z

projektowanym podjazdem,

- rozbidrka nawierzchni z kostki betonowej,

- wykonanie wykopdw pod projektowany podjazd,

- zatadowanie, transport (wyw0z) materiatow z rozbiorki tacznie z ich utylizacja

i optata za sktadowanie.

3. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom stalowy).
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 2.

4. SPRZET

Lomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciagarki reczne lub elektryczne,
rusztowania systemowe, pomosty zewngtrzne.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.

5. TRANSPORT

Samochdd wywrotka. Odwiezienie drewna, ztomu, szkfa i gruzu na odpowiednie sktadowiska. Nie nalezy uzywa¢ gruzu

do ponownego zuzycia w podtozu posadzek. Transport i sktadowanie materiatow z rozbidrki spetnia¢ powinien wymogi ustawy z
dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (z p6zniejszymi zmianami).

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

6. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonania rob6t Wykonawca na wiasny koszt powinien odpowiednio przygotowac teren, na ktérym
te roboty maja by¢ wykonane.
Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac¢ r¢cznie lub mechanicznie w sposob uzgodniony z Inspektorem nadzoru.
W ramach wykonania rob6t rozbiérkowych (okreslonych w pkt. 2 SST) w zakres obowigzkéw Wykonawcy wchodza rdwniez:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
-wykonanie niezbednych zabezpieczen BHP na stanowiskach roboczych - uprzatniecie terenu robot,
-wywiezienie gruzu i innych materiatdw z rozbiorki i ich sktadowanie i utylizacja.
Warunki szczegétowe dla robot rozbidrkowych i wyburzeniowych:
1. Przy wykonywaniu rob6t demontazowych oraz rozbiérkowych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP, stosowaé
sprzet ochronny i zabezpieczajacy.
2. Do zrywania lub rozbiérki posadzek przewidzianych do skucia stosowa¢ mtotki pneumatyczne lekkie (o masie 7-9 kg).
3. Przy rozbiérce miotkami pneumatycznymi nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
a) stosowaé przerwy w pracy pracownikow obstugujacych narzedzia pneumatyczne ze wzgledu na duzg ilos¢ drgan
oddziatywujacych na organizm ludzki,
b) nie wolno dopuszcza¢ do wykonywania robot narzedziami pneumatycznymi kobiet, mtodocianych oraz oséb chorych
na reumatyzm,
c) ogranicza¢ do mozliwego minimum bieg luzem narzedzi pneumatycznych, ze wzglgdu na wywotywanie przez te
urzadzenia nadmiernego hatasu,
d) narzedzia pneumatyczne podczas pracy powinny by¢ trzymane sprezyscie za uchwyty rekami zgietymi w tokciach,
a przewod odprowadzajacy zuzyte powietrze nie powinien by¢ skierowany na obstugujacego dane urzadzenie; poza
tym pracownik obstugujacy mtot pneumatyczny powinien go tak ustawiac¢, aby pyt wytwarzany w czasie jego pracy byt
odwiewany przez wiatr,
e) pracownicy obstugujacy narzedzia pneumatyczne powinni byé poddawani badaniom lekarskim przynajmniej dwa razy
w roku.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

7. KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiaru dla robét rozbiérkowych i demontazowych zgodnie z przedmiarem robot: szt., mb, m?, m?, kpl.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
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9. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 8.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2016 poz. 290 z p6zn. zm.).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.U. 2016 poz. 672 z pdzn. zm.).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzegnia 1997 r. - w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650 z p6zn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz.U. nr 108 poz. 953 z p6zn. zm.).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03.00.00 Roboty konstrukcyjne zbrojarskie, konstrukcje stalowe

Kod CPV: 45220000-5
45223500-1

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej SST sag wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania, montazu i odbioru
zbrojenia konstrukcji zelbetowych oraz montaz nadprozy stalowych w ramach zadania:
Modernizacja Szkoty Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

1.1.  Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczna jako czes¢é Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu
do zlecenia wykonania Robot opisanych w pkt. 1.1.

1.2 Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz
zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wehodza:
a) przygotowanie zbrojenia,
b) montaz zbrojenia,
¢) montaz ksztattownikéw stalowych

W zakres rob6t zasadniczych wehodzi zbrojenie nastgpujacych elementéw konstrukcyjnych:

Winda

Przewidziano rozebranie istniejacej Kklatki schodowej i wykonanie zelbetowego podszybia, ptyt stropowych oraz szybu
windowego zawierajacego elementy konstrukcyjne w postaci wiencow i nadprozy. Zbrojenie ze stali grupy A-I11IN i A-0 zgodnie
z rysunkami projektu konstrukcji.

Nadproza z ksztattownikdéw stalowych

Nadproza z belek stalowych 1 180.

W istniejacych $cianach konstrukcyjnych budynku projektuje si¢ wykonanie nadprozy stalowych. Nadproza nalezy wykonaé¢
z trzech belek umieszczanych w $cianie nad otworem. Oparcie nadprozy zaprojektowano na dwdch poduszkach betonowych z
betonu B15 grubosci 15 cm. Przed wbudowaniem ksztattowniki nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2,5 wg 1SO 8501
poprzez czyszczenie strumieniowo — §cierne a nastgpnie zabezpieczyé antykorozyjnie farbami epoksydowymi (warstwa
podktadowa + warstwa nawierzchniowa). Lokalizacj¢ nadprozy podano na rysunkach rzutow konstrukcji poszczegolnych
kondygnacji, szczegdtowe wymiary oraz opis wykonania nadproza — na rysunku konstrukcji.

0Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z postanowieniami umowy i obowigzujacymi
normami i zaleceniami zapisanymi w Dzienniku Budowy.

2. MATERIALY

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej
Do konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych niniejszym Kontraktem stosuje sie klasy i gatunki stali wg zestawienia
ponizej:

a) Klasa A-0,

b) Klasa A-I1IN.

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia beda wymagane przez Inzyniera przy dokonywaniu odbioru wykonanych robot.
Whasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Wrhasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-89/H-
84023/06.
Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan,
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne
nieuzbrojonym okiem
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

a) jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretow gtadkich

b) jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla

pretdw o wigkszych srednicach.

Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw
i gatunkéw
Konstrukcja nadprozy
Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadaja Deklaracje Zgodnosci.
Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stali zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace
z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwdrce za zgoda Inspektora jesli posiadajg Aprobate Techniczng . Stal dostarczana
na budowe powinna:
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- mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z
PN-73/ H-01102,
- spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
-dla dwuteownikéw PN-86/H-93407.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzet uzywany do realizacji robdt powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, ktdry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, srodkami transportu, w sposéb
gwarantujacy uniknigcia trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Woykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ robdt i
wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robét,
ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Transport i sktadowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywa¢ si¢ tak, aby powierzchnia
stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgoé.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich
podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogo6lne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN i PN-IEC
i postanowieniami Kontraktu.

5.2. Harmonogram prac
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3.  Wykonywanie zbrojenia

Czystosé powierzchni zbrojenia

Prety i walcdwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i biota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wilasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywizn w
pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac.

Haki, odgigcia pretdw, ztacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg Dokumentacji Projektowej. Cigcie i giecie stali
zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywa¢ bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu pretow.

Dla zachowania wiasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi przez
spawanie.

Skrzyzowania pretéw nalezy wiaza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wiaza¢, zgrzewac lub spawaé w dwdch rzedach pretdw skrajnych kazde skrzyzowanie, w
pozostatych rzedach co drugie w szachownice.

Zamknigcia strzemion nalezy umieszczaé na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretdw i strzemion, styki
spawania moga sie znajdowac¢ na jednym precie.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowg siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna przekracza¢ 4 w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie
powinna przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materialdw, sprzetu i $rodkéw transportu podano w ST 00.00
“Wymagania ogolne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem
budowy.
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Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrola jakosci wykonania elementdw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektows. Poszczeg6lne
etapy wykonania elementdw stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych
etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakosci materiatow i wyrobéw powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

—  zgodnosé¢ wyrobow z zamoéwieniem i dokumentacja dostawy

—  kompletnosc¢ i prawidtowos¢ dokumentéw jakosci,

—  stan techniczny wyrob6w, znakowanie.

6.2. Badania jakosci rob6t w czasie budowy

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatdw, zgodnosci z Rysunkami konstrukcyjnymi oraz
podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujacymi normami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed zabetonowaniem.

Badania w czasie budowy

Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy ich gatunki odpowiadajg przewidzianym w Rysunkach i czy sg zgodne ze
Swiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasmg, poziomnica i tasmg, suwmiarka i poréwnanie z
Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tablica nr 1.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.

Dopuszczalna rdznica dtugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiccia w stosunku do podanych na rysunku nie
powinna przekracza¢ 10 mm.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekracza¢ 3 %.

Rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm.

Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich
skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie.

Rdznice w rozstawie migdzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0.5 cm.

Réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

Tablica 1
. Dopuszczalna
Parametr Zakresy tolerancji odchylka
Cigcie pretéw dlaL<6.0m 20 mm
(L - dtugosé¢ ciecia wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
Odgigcia dlaL<0.5m 10 mm
(odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w dla0.5 m<L<1.5m 15 mm
projekcie) dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan <5 mm
projektu)
dlah<0.5 m 10 mm
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscia elementu) dla0.5m<h<15m 15 mm
dlah>1.5m 20 mm
. . . . a<0.05 m 5mm
c) odstepy pomiedzy sasiednimi rownolegtymi pretami (a - a<0.20 m 10 mm
Jerszt ?Slizgicr)]sc:a[tpé:%ektowana{ pomigdzy powierzchniami 2<0.40 m 20 mm
przyleglych pre a>0.40 m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym b<0.25m 10'mm
- L . - b<0.50 m 15 mm
punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowita grubosc¢ lub
i b<15m 20 mm
szerokos¢ elementu)
b>1.5m 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST “Wymagania ogolne” pkt. 7.
W zakresie przygotowania i montazu zbrojenia nie prowadzi si¢ obmiaru robot. Prace te sa skladowymi robot budowlano-
konstrukcyjnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST “Wymagania ogélne” pkt. 8.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci i jakosci.

8.1. Odbidr stali na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wiazka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:
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a) znak wytworcy,

b) srednice nominalng,

c) gatunek stali,

d) numer wyrobu lub partii,
e) znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztuki dla kazdej wiazki.
Dostarczona na budowe stal, ktdra:

a) nie ma zaswiadczenia (atestu),
b) ogledziny zewngtrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wiasnosci,
C) peka przy wykonywaniu hakdw,

moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan wg normy PN-91/H-04310.

8.2.  Odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika
Budowy,

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami
niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

a) zgodnos¢ ksztattu pretow,

b) zgodno$¢ liczby pretéw i ich $rednic w poszczegdlnych przekrojach,
c) rozstaw strzemion,

d) prawidtowe wykonanie hakow, ztacz i dtugosci zakotwien,

e) zachowanie wymaganej w Rysunkach otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST “Wymagania og6lne™ pkt. 9.

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowaé zgodnie z postanowieniami umowy, obmiarem rob6t, oceng jakosci
uzytych materiatow i jakosci wykonania rob6t, na podstawie wynikéw pomiardw i badan.

Roboty zwigzane z przygotowaniem i montazem zbrojenia nie sg rozliczane wg indywidualnej ceny jednostkowej. Koszt
wykonania tych prac stanowi cene sktadowa robét zwiazanych z wykonywaniem konstrukcji zelbetowych .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

- PN-84/H-04408 Metale. Technologiczna prdba zginania

- PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali

- PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogolne. Gatunki

- PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

- PN-82/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka i prety walcowane na goraco
- PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

- PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

- PN-EN 10027-1:1994  Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

- PN-EN 10027-2:1994  Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

- PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

- PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na goragco. Wymiary.

Oraz inne obowigzujace PN (PN-IEC) lub odpowiednia normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00 Roboty konstrukcyjne - betonowe
Kod CPV: 45223500-1

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie konstrukcji zelbetowych w ramach zadania:
Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

11 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.2.

1.2.  Zakres robdt objetych Specyfikacja

Elementy konstrukcyjne

Winda, szyb windy

Przewidziano rozebranie istniejacej klatki schodowej i wykonanie zelbetowego podszybia, ptyt stropowych oraz elementéw
konstrukcyjnych szybu (wienice, nadproza). Beton C20/25. Elementy konstrukcyjne zgodnie z rysunkami wykonawczymi.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowej powyzej 2000 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikdw, ktére przechodza przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2 mm.

Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym
- nie dtuzszym niz 1 miesiac - z takich samych sktadnikéw, w ten sam spos6b i w tych samych warunkach.

Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sciskanie; liczba

po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG (np. beton klasy B25 przy RbG =25 MPa).

Nasiakliwosé betonu - stosunek masy wody, ktdra zdolny jest wchtonaé beton do jego masy w stanie suchym.
Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci
na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

1.4.  Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST "Wymagania og6lne™

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw dostarczanych na plac
budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie.
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.1.  Skladniki mieszanki betonowej

Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkdw mineralnych wg normy
PN-B-19701:1997 o nastepujacych klasach:

a) CEM I klasy "42.5" - do betonu klasy B30 do B40,

b) CEM I klasy "32.5" - do betonu klasy B25.

Kruszywo

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym ze marka kruszywa
nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym i uplastyczniajacym.
Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposob stosowania powinny by¢é zaopiniowane przez uprawniong jednostke badawczo naukows.
Zaleca si¢ doswiadczalne sprawdzanie skutecznosci domieszek przy ustalaniu receptury mieszanki betonowe;.

2.2. Wymagane wlasciwosci betonu

Klasy betonu i ich zastosowanie

Na budowie nalezy stosowa¢ klasy betonu okreslone w Rysunkach konstrukcyjnych oraz zgodnie z norma PN-88/B-06250.
Wymagania dla betonu

Beton musi spetnia¢ wymagania zestawione ponizej w tablicy

Cecha Wymagania Metoda badan wg
Nasiakliwosé do 5% PN-88/B-06250
ubytek masy nie wigkszy od 5%
Mrozoodpornos¢ spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% jw.
po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F 150)
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3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania
mieszanki na odlegtos¢ nie wigkszg niz 10 m.

Nalezy stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65
odlegtosci miedzy prgtami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni ptyt betonowych powinny charakteryzowa¢ si¢ jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 3.

4. TRANSPORT

Masg betonowa nalezy transportowac srodkami nie powodujacymi:

a) naruszenia jednorodnosci masy,

b) zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukfadania masy betonowej o takim
stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonego Rysunkami moze wynosi¢ 1 cm przy
stosowaniu stozka opadowego. Dla betondéw gestych badanych metoda "Ve-be" réznice nie powinny przekraczac:

a) dlabetondw gestoplastycznych 4°C do 6°C,

b) dla betonéw wilgotnych 10°C do 15°C.

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. “gruszkami™). 1los¢ "gruszek™ nalezy
dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

a) 90 minut przy temperaturze otoczenia +150 C
b) 70 minut przy temperaturze otoczenia +200C
¢) 30 minut przy temperaturze otoczenia +300C

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ robo6t
i wiasciwosci przewozonych towardéw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji
rob6t, ktdry uzyskat akceptacje Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowiazujacych PN i EN-PN, WTWOR
i postanowieniami Kontraktu. Ogélne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.2. Zakres robdt przygotowawczych
W zakres rob6t przygotowawczych wchodza nastgpujace prace
a) prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robot i obiektu
b) wykonanie niezbednych drég tymczasowych zasilania w energie elektryczna i wode oraz odprowadzenia $ciekdéw
c) dostarczenie na teren budowy niezbgdnych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego wykonanie niezbgdnych
prac badawczych i projektowych

5.3. Roboty zasadnicze
W zakres rob6t zasadniczych wchodzg nastepujace prace:
- klatka schodowa K1 zgodnie z rys. konstrukcji.

5.4. Roboty betonowe
Zalecenia ogolne
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ po wykonaniu przez Wykonawce zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru
dokumentacji technologicznej.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251
Ukladanie mieszanki betonowej
1) Betonowanie
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni na ktérg spada. W przypadku,
gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej do wysokosci 3,0 m lub leja zsypowego
teleskopowego do wysokosci 8,0 m.
Przy wykonywaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ postanowien Specyfikacji i dokumentacji
technologicznej, a w szczeg6lnosci:
a) Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny
warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtgbnymi
b) Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (taty) wibracyjne
2) Zageszczanie betonu
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Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ nastepujace warunki:

a) Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie wiekszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

b) Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawsa wibratora.

c) Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na giebokosé 5-8 cm w warstwe poprzednig
i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujacym.

d) Kolejne miejsca zagtgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

e) Belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowaé
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

f)  Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30
do 60 sek.

g) Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m
w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

3) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Rysunkach konstrukcyjnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu

stwardniatego ze §wiezym przez:

a) usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego;

b) obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy
w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢

pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 200 C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 59 C zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.

Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +59 C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé
pielegnacj¢ wilgotnosciowa betonu i prowadzic ja co najmniej przez 7 dni ( przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepna warstwa
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu okreslonej
na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

Obrdébka cieplna i pielegnacja betonu w produkcji prefabrykatow

Gdy temperatura otoczenia jest mniejsza niz + 109C nalezy przestrzegaé nastepujacych rygoréw w prowadzeniu obrdbki
cieplnej:
a) bezposrednio po zakonczeniu formowania przykry¢ powierzchnie elementdw izolacja paroszczelna
(np. folia polietylenowa), ktéra pozostawia si¢ na caty czas obrobki cieplnej,
b) wstepne dojrzewanie w temperaturze otoczenia - min. 3 godz.,

¢) podnoszenie temperatury betonu z szybkoscia max. 159C/godz.,

d) max temperatura betonu podczas obrdbki cieplnej nie wicksza od 80°C,
e) studzenie w formie z przykryciem paroszczelnym do uzyskania réznicy temperatur miedzy powierzchnig betonu

a otoczeniem nie wigkszej niz 40°C.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien migdzy ziarnami kruszywa, przetomami
i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

b) pekniecia sa niedopuszczalne,

c) rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu minimum
1cm,

d) pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz lcm,
a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

e) ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowaé podczas betonowania ptyty zgodnie
z Rysunkami konstrukcyjnymi. Powierzchni¢ ptyty powinno si¢ wyréwnywaé¢ podczas betonowania tatami wibracyjnymi.
Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na facie diugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm,
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f)  gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac¢ si¢ brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtgbien i wybrzuszen, wystajacych ziaren
kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia do 5 mm.

Fundamenty betonowe bez deskowania i w deskowaniu

Dopuszczalne odchytki wymiarowe betonu fundamentéw bez deskowania

a) dla taw fundamentowych w planie +5cm
b) dla rzednej wierzchu taw fundamentowych +2cm
c) odchylenie od pionu ptaszczyzn taw fundamentowych +2cm

Deskowania i rusztowania
Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosé¢ konstrukcji oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Ptyta deskowan dla
beton6éw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania
belek o rozpietosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg robocza skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia,
przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiccia tych belek przy obcigzeniu
catkowitym.
Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji, wgtebien, rakow) i czysta.
Zigczenia szalunkéw musza byé regularne. Slad w betonie na ziaczach szalunkéw nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.
Tolerancja nieréwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:

a) na odcinku 20 cm - 2 mm,

b) na odcinku 200 cm - 5 mm.
Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidtowos¢ ksztattu i wymiaréw formowanego elementu konstrukcji.
Budowe rusztowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem sporzadzonym przez Wykonawce uwzgledniajacym wymagania
niniejszej Specyfikacji. Wykonanie rusztowan powinno uwzgledni¢ ugiecie i osiadanie rusztowan pod wptywem cigzaru
utozonego betonu. Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru szczegdtowy projekt rusztowan roboczych,
niosacych i montazowych. Projekty te powinny by¢ zatwierdzone przed przystapieniem do realizacji.
Rusztowania niosace dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane aby zapewnic¢ dostateczng
sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ksztattu podczas betonowania.
We wszystkich konstrukcjach rusztowan nalezy stosowaé kliny z drewna twardego lub inne rozwiazania, ktére umozliwia
wlasciwa regulacj¢ rusztowan.
Inspektor nadzoru moze odmoéwié¢ zezwolenia na prowadzenie rob6t betonowych jezeli uzna rusztowanie za niebezpieczne
i nie gwarantujace przeniesienia obciazen. Zezwolenie na prowadzenie robdt nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci
za jakosc¢ i ostateczny efekt robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli
Kontroli podlegaja nastgpujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu:
a) wlasciwosci cementu i kruszywa,
b) konsystencja mieszanki betonowej,
c) wytrzymatosé betonu na $ciskanie,
d) nasigkliwos¢ betonu,
e) odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
Zwraca si¢ uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego m.in. podziat obiektu (konstrukcji)
na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczeg6towe okreslenie licznosci i terminéw pobierania prébek do kontroli jakosci
mieszanki i betonu.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt. 7.

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiardw z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglgdnieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w Ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiadaé
wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostka obmiarows jest m3.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaja:

a) dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa,

b) deskowania i rusztowania,

C) wykonane zbrojenie,

d) beton wykonanych elementéw.
Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okreslajace parametry zastosowanych
materiatow do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu oraz operat z pomiarow
geometrycznych wykonanych elementéw.
Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST “Wymagania ogélne™ pkt. 9.
P1atnos¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami umowy, obmiarem robdt, oceng jakosci
uzytych materiatéw i jakosci wykonania robét, na podstawie wynikdw pomiaréw i badan.
Zgodnie z postanowieniami Kontraktu podstawg ptatnosci jest wykonanie zakresu robét wymieniony w p. 1.1. niniejszej ST.
Cena wykonania robét mierzonych w m3 (betonowanie) obejmuje:

a) prace przygotowawcze,

b) badania laboratoryjne materiatéw i wraz z opracowaniem dokumentacji

c) zakup i dostarczenie materiatéw,

d) dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

e) przygotowanie podioza z ubitych materiatow sypkich,

f)  wykonanie zbrojenia,

g) montaz i demontaz szalunkéw, deskowan i rusztowan wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa, impregnacja, itp.)

h) prace zasadnicze — betonowanie,

i) pielegnacj¢ betonu,

j)  wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

k) wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,

)  uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

- PN-EN 196-1,2,3,5,6,7, 21 Cement. Metody badan.

- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na beton.

- PN-88/B-06250 Beton zwykty.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu
na $ciskanie.

- PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci na $ciskanie
za pomocg mtotka Schmidta typu N.

- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

- PN-88/B- 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

- PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

- BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

- BN-86/7122-11/21 Piyty pilsniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.

- BN-70/9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne og6lne projektowania i wykonania.

oraz inne obowiazujace PN (PN-IEC) lub odpowiednie normy krajow UE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.05.00.00 Roboty murowe
Kod CPV: 45262520-2

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.05.00.00 - Roboty murowe sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
zwigzanych z murowaniem $cian szybu widmowego, uzupetnieniem $cian, zamurowaniem otworéw oraz wykonaniem
obmurowan w ramach zadania:

Modernizacja Szkoty Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza nastepujacych robét murowych:
- murowanie szybu windowego z bloczka wapienno-piaskowego 20MPa na zaprawie M10,
- wykonanie uzupetnienia $cian (domurowania, zamurowanie otwordw) $cian istniejacych,

3. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 2.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikaciji sa:

Bloczek wapienno-piaskowy

- klasa 20 (wytrzymatosé na sciskanie 20 MPa)
- klasa odpornosci ogniowej EI240/REI 240

- Euroklasa Al

- absorbcja wody < 15%

Cegta petna
Cegly petne do wykonania muréw powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-12050:1996.

Dane techniczne:

- klasa 150,

- wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm,

- masa: ok. 4,0-4,5 kg

- wspotczynnik przewodnosci cieplnej: K = 0,52 - 0,56 W)mK

- nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

- wytrzymatos¢ na sciskanie 15 MPa

- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -150C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu,
- dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych.

Materiaty do zapraw przygotowanych na placu budowy

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004

»Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym

wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wode pitna.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do zapraw”, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje rdznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Cement

Wyrdznia si¢ kilka odmian cementu stosowanych w robotach murarskich:

Cement portlandzki.

Cement portlandzki wielosktadnikowy (przy jego uzyciu przygotowuje si¢ m.in. zaprawy murarskie i tynkarskie).

Cement murarski (stosowany gtéwnie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich).

Cement stosowany do wykonania zapraw winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-EN 197. Do zapraw

najczesciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktéry winien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 413-1:2011

»Cement murarski - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci”.

Wapno

Spoiwo stosowane jako materiat wigzacy w zaprawach tynkarskich. Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢

wymagania norm: PN-EN 945-1 ,Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”, PN-EN 459-2

»Wapno budowlane - Cze$¢ 2: Metody badan” oraz PN-EN 459-3 ,Wapno budowlane - Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci”.

Zaprawy gotowe
W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z woda okresla producent.
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4. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 3.

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardw oraz ptaszczyzn przy robotach murarskich nalezy stosowac:
- pion murarski
- latg murarska,
- late wazona,
- waz wodny,
- poziomnice uniwersalna,
- Iate kierunkows,
- warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania kierunku,
- sznur murarski,
- katownik murarski,
- wykrdj.
Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
- kastre na zaprawe,
- palety na elementy murowe,
- wiadra.
Do obrébki elementéw murowych:
- miotek murarski,
- oskard murarski,
- przecinak murarski.
Do murowania:
- kielni¢ murarska,
- czerpak,
- lopate do zaprawy,
- rusztowania.

5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami oraz wytycznymi producenta.

Materiat dostarczany jest na budowe transportem samochodowym, zapakowany na palety a catos¢ zafoliowana. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw dostarczonych na plac budowy
oraz za ich wiasciwe sktadowanie i ich wbudowanie.

Sucha zaprawe w workach transportowac¢ samochodem, zabezpieczajac worki przed uszkodzeniem i zawilgoceniem.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowsa, niniejsza specyfikacja techniczng i zasadami sztuki

murarskiej.

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobdw murowych nie podano

inaczej, to:

- mury nalez y wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementdw murowych i grubosci spoin tak, aby
$ciana stanowita jeden element,

- elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptasko,

- spoiny poprzeczne i podituzne w sasiednich warstwach muru powinny by ¢ usytuowane mijankowo,

- mury nalezy wnosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci,

- elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

- przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w dokumentach odniesienia

lub instrukcji producenta wyrobu,

stosowanie elementéw murowych potdwkowych przy murowaniu stupéw i filardw, poza liczba konieczng do uzyskania

prawidtowego wiazania, jest niedopuszczalne,

konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegla, murowane na zaprawy zwykle, moga by¢ wykonywane przy

temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe moga by¢ wykonywane przy minimalnej temperaturze

okreslonej przez producenta zaprawy,

wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza si¢ przy temperaturze ponizej 0°C pod

warunkiem stosowania srodkow umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy lub pod warunkiem dopuszczenia takiej

mozliwosci przez producenta zaprawy,

w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byé

zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,

- spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

7. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.

Ocenie przy odbiorze rob6t murowych podlega: sposob wykonania wigzan, pionowos¢ i zachowanie réwnosci ptaszczyzn oraz
grubos¢ spoin. Kontroli podlega réwniez jako$¢ spoin pod wzglgdem wytrzymatosciowym i przyczepnosci z wyrobami
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sciennymi. Wykonane mury musza odpowiada¢ wymaganiom stawianym w WTWiORB.
Zaprawy - w przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowigzujacej normie.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

. Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchytek - - -
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 m diugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
- na 1 m diugosci 1
- na catej diugosci 10 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

8. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.

9. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.

Odbidr robdt przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania
muroéw z technicznymi warunkami wykonania.

W zakresie rob6t murowych kontroli jakosci podlega:

1. Sprawdzenie zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacja projektowa.

2. Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentdw lub badan).

3. Sprawdzenie dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania rob6t, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

4.  Sprawdzenie podstawowych wymiardw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi.

Odbidr robot murowych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkow.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 771-1 do 6+A1:2015-10 Grupa norm okreslajacych wymagania dotyczace elementéw murowych
(wersja angielska).

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej
stwardniatej zaprawy (wersja angielska).

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do murdw - Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy (wersja angielska).

PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 17: Okreslenie zawartosci chlorkow
rozpuszczalnych w wodzie w $wiezych zaprawach

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 18: Okreslenie wspotczynnika absorpcji
wody spowodowanej podciaganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementoéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement - Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw - Czes¢ 2: Zaprawa murarska

PN-B-10104:2014-3 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy
o0 okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

Karty technologiczne, instrukcje i wytyczne producentdw materiatéw stosowanych do rob6t murowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06.00.00 Roboty izolacyjne
Kod CPV: 45320000-6

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej S-07.00.00 - Roboty izolacyjne sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z pracami izolacyjnymi i termomodernizacyjnymi w ramach zadania:

Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

2. ZAKRES ROBOT

Przedmiotem niniejszego opracowania jest docieplenie budynku w celu uzyskania optymalnego rozwigzania ekonomicznego.
W ramach robét nalezy wykonaé:
a) izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe:
- izolacja przeciwwilgociowa podktadéw pod posadzki z papy termozgrzewalnej wykonana w uktadzie
dwuwarstwowym
- izolacje przeciwwilgociowe z folii polietylenoweyj,
- izolacje wodoszczelne z folii ptynnej
b) izolacje termiczne:
- izolacje z ptyt styropianowych.

3. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 2.

3.1 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

Izolacja przeciwwodna i przeciwwilgociowa:

Papa asfaltowa termozgrzewalna modyfikowana SBS na osnowie z wtdkniny poliestrowej, o grubosci minimum 4 mm.

Preparat bitumiczny na bazie wodnych dyspersji nanoszony zgodnie z technologia producenta, nie wchodzacy w reakcje
z warstwga docieplenia.

Folia polietylenowa 0,3mm

Folia w ptynie w uktadzie min. Dwuwarstwowym z gruntowaniem, z systemem tasm zabezpieczajacych naroza

3.2. Izolacje termiczne

- pozioma izolacja podtogi na gruncie

Ptyty styropianowe twarde EPS200:
- grubos¢ 2112 cm,
- wspbtczynnik przewodzenia ciepta min. A < 0,038 [W/m-K],
- klasa reakcji na ogien — E,

4. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 3.

Przy wykonywaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet:
narzedzia i sprzg¢t do rob6t zwigzanych z wykonywaniem izolacji z wetny mineralnej, folii PE, papy termozgrzewalnej,
styropianu i polistyrenu ekstrudowanego.

5. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt. 4.

Materiaty zastosowane do wykonania robét powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz
przechowywane i transportowane wedtug instrukcji producenta.

Na stanowisku roboczym odkrytym, materiaty nalezy uktada¢ na podktadach z desek lub ptyt betonowych i przykrywaé szczelnie
brezentem lub folia. Magazynowanie klejow i zapraw wg instrukcji producenta.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne™ pkt. 5.

6.1. Wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych

Przygotowanie podtoza:

- Podtoze powinno by¢ czyste, suche, bagdz matowo-wilgotne, gtadkie, oczyszczone z ttuszczu, powtok malarskich, naciekow itp.,
- Podloze pod izolacje powinno by¢ trwate, nieodksztatcalne i powinno przenosic¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Przeciwwilgociowe izolacije z folii.

Liczbe warstw izolacji przeciwwilgociowej okresla projekt.
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Szerokos¢ zaktadéw zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 15 cm. Zaklady
arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

Kazda z przyklejanych warstw papy powinna by¢ szczelna i ciggta na catym obwodzie.

Przeciwwilgociowe izolacje papowe.

Liczba warstw izolacji - 2

Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 15 cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.

Kazda z przyklejanych warstw papy powinna by¢ szczelna i ciaggta na catym obwodzie.

6.2. Ocieplenie podlogi na gruncie (posadzka przed szybem windowym)

Powierzchnia przeznaczona do izolacji powinna by¢ oczyszczona i wolna od resztek zaprawy, luznych kawatkéw tynkéw, pytu,
tluszczu, nalotéw czy wykwitdw. Piyty styropianowe uktadane na sucho starannie dociskamy do siebie, aby unikngé
powstawania mostkdw termicznych na ztgczeniach.

Warstwy ocieplajace powinny by¢ whudowane w taki sposéb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie uzytkowania budynku parg
wodna ani wilgocia pochodzaca z innych zrodet. Warstwa izolacji powinna by¢ ciaggta i mie¢ stala grubos¢ zgodna z projektem.
Pyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby
przesuniecie stykdw w kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy
powinny mie¢ jednakowa gruboscé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg technicznag nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie z dokumentacja opisowa
i rysunkows wedtug protokotdw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatdw, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza
i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych.

Kontrola przygotowanej warstwy docieplenia powinna obejmowac:

- sprawdzenie czy jakos¢ i rodzaj materiatow sa zgodne z projektem,

- sprawdzenie grubosci warstwy docieplenia,

- sprawdzenie, czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

- poprawnos¢ przygotowanego podtoza pod warstwy izolacyjne,

- wilgotnos¢ podtoza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,

- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, prawidtowosci utozenia i przylegania do podtoza,

- sprawdzenie, czy styropian nie styka sie z materiatami zawierajacymi w swym skifadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste,

- cigglosc izolacji termicznej ze styropianu, jej stan techniczny przed zakryciem, brak uszkodzen powierzchniowych, przerw,
rozerwan, dziur i innych uszkodzen mechanicznych eliminujacych poprawne dziatanie izolacji,

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt. 7.

Powierzchnia wykonanej izolacji mierzona w m2.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Za 1 m? zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy.
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-93B-02023 - Izolacja cieplna - warunki wymiany ciepta i wiasciwosci materiatow
- PN-89/B-0462C - Materiaty i wyroby termomodernizacyjne - terminologia i klasyfikacja
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07.00.00 Posadzki i podktady podposadzkowe
Kod CPV: 45220000-5

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.07.00.00 — Posadzki i podklady podposadzkowe sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podtozy pod posadzki w ramach zadania:
Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych robot:

- wykonanie podktadu - podsypki piaskowo-kruszywowej (pod warstwy posadzki),
- wykonanie podktadu betonowego,

- wykonanie posadzki betonowej,

3. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 2.

Materiaty stosowane do wykonania rob6t powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej, lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo:

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sa to wyroby niepodlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE,
dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany™,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcji.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podktadow i posadzek cementowych sg:
- grunt niespoisty np. pospdtka jako podtoze pod posadzki,
- beton co najmniej klasy B10 (C8/10),
- jastrych ze spoiwem z cementu portlandzkiego o wytrzymatosci min. 15 MPa,

Mieszanki betonowe — beton B10 (C8/10)

Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé projektowany sktad mieszanki betonowej,
dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera budownictwa.
Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium badan i prob mieszanek powinny zostaé
przestane dla Inspektora. Uktadanie mieszanki moze nastapi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora. Beton powinien
spetnia¢ nastepujace wymagania: przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzong
przez Inspektora nadzoru receptura. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz $wiadectwo zgodnosci
Z receptura.

4, WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Wykonawca rozpocznie prace zwiazane z wykonywaniem podktadéw pod posadzki po zakonczeniu robot rozbiérkowych i
konstrukcyjnych na danym obszarze robot, a takze po zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych.

Warunki wykonania dla podktadu kruszywowego pod posadzki:

- ukfadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac zwigzanych ze zdjeciem istniejacych warstw
posadzkowych zatozonych do rozbiorki;

- przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw materiatow budowlanych;

- ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni poszczeg6lnych pomieszczen, rownomiernie, warstwg o stalej
grubosci na catej powierzchni, zageszczajac do wskaznika min. 0,98 wedtug normalnej préby Proctora.

Warunki wykonania dla podktadu betonowego:

Do wykonywania podktadu betonowego nalezy przystapi¢ po wykonaniu warstwy podsypkowej. Wykonywanie podktadu
nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni poszczeg6lnych pomieszczen, réwnomiernie, warstwg o statej grubosci. Powierzchnia
podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknigé i ubytkow i czysta. Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu
od plaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Wykonanie posadzki cementowej
Posadzka, wykonana z zaprawy cementowej marki 15 MPa ze zbrojeniem rozproszonym, z oczyszczeniem i ostong folia PE
na izolacji z ptyt styropianowych, z utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem
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szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

- Posadzka cementowa powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem. Wytrzymatos¢é posadzki cementowej badana
wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie - 15 MPa, na zginanie - 3 MPa.

- Podtoze, na ktérym wykonuje sie posadzke powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen.

- Posadzka cementowa powinna by¢ oddzielona od pionowych statych elementéw budynku paskiem styropianu.

- W posadzce powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5 °C.

- Zaprawe cementows nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg - 5-7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego.

- llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna byé
wigksza niz 400 kg/m3.

- Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwilocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Posadzka powinna mie¢ powierzchnie rdwna, stanowiaca ptaszczyzne.

5. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.

Wykonanie podktadéw z kruszywa
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza;
- materiat uzyty na podktad
- grubos¢ i rbwnomiernosé warstw podktadu;
- sposob i jakos¢ zageszczenia.
Kontrola podktadu betonowego
Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania warstw izolacyjnych posadzki.
Kontrola jakosci wykonanego podktadu obejmuje sprawdzenie:
- wygladu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gtadka bez wgtebien i wypuktosci, peknie¢ i ostrych
krawedzi;
- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
- stopnia wilgotnosci podktadu.

Kontrola jakosci posadzek cementowych obejmuje ocene jakosci materiatdw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci
dokumentéw - kontrole jakosci przygotowania i oczyszczenia podtoza zgodnie z kryteriami:
- odchylenie powierzchni od projektowanej ptaszczyzny max. 3mm/2m i nie wigcej niz 5mm na dlugosci catego
pomieszczenia,
- kontrolg utozenia materiatow wykonczeniowych wedtug szczeg6lnych kryteriow dla innych wybranych rodzajow
wykonczenia,
- oceng przygotowania podtozy: prawidtowos¢ i dokltadnos¢ wykonania posadzek i prowadzenia prac zgodnie
z wytycznymi producentéw i normami,
- sprawdzenie poziomu posadzek niwelatorem laserowym - dopuszczalne odchytki to 3mm na odcinku 2m.

6. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.
Jednostkami obmiarowymi sa:

- podktad z kruszywa: m?,

- podktad betonowy - m?,

- posadzka betonowa — m?,

- posadzka z ptyty OSB - m?.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30010:1990 Cement portlandzki biaty.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN- EN 14157:2005 Kamien naturalny -- Oznaczanie odpornosci na scieranie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.08.00.00 Tynki
Kod CPV: 45410000-4

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.08.00.00 - Tynki sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich
w ramach zadania:
Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

2. ZAKRES ROBOT

a) uzupehnienie tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych w miejscach na zamurowaniach i osciezach,
b) wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych na $cianach szybu windowego,
c) wykonanie tynk6w cementowo-wapiennych na stropach i ptytach,

3. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne™ pkt. 2.

3.1 Tynki cementowo-wapienne

Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazda wode zdatna do picia oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje,
mut.

Piasek PN-EN 13139:2003

Piasek do zapraw powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej a w szczeg6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiardw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm; piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm; piasek gruboziarnisty
1,0-2,0mm,

- do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do gtadzi drobnoziarnisty.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-90/B-14501

- marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej_PN-90/B-14501- Zaprawy budowlane zwykte,

- przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonane mechanicznie,

- zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana w okresie okoto 3 godzin,

- do zapraw nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-EN 19707:2012 ,,Cement- Czes¢ 1: Skitad, wymagania
i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku”

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego wedtug
normy PN-EN 459-1:2015-06 ,,Wapno budowlane”,

- sktad objetosciowy sktadnikéw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

4. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt. 3.
Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej wystepuje nastgpujacy sprzet:
mieszarki do zapraw, agregaty tynkarskie, betoniarki wolnospadowe, pompy do zapraw.
5.  TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt. 4.

Materiaty zastosowane do wykonania rob6t powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz
przechowywane i transportowane wedtug instrukcji producenta.

Na stanowisku roboczym odkrytym, materiaty nalezy uktada¢ na podktadach z desek lub ptyt betonowych i przykrywac szczelnie
brezentem lub folia.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane
mozna przewozi¢ dowolnym §rodkiem transportu zabezpieczajacym przed zawilgoceniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami oraz nadmiernym zawilgoceniem.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt. 5.
6.1. Warunki przystapienia do robot
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przed przystapieniem do wykonania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

tynki nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C,

- W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki tylko przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,, Wytycznymi wykonania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur,

zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu dwoch pierwszych dni przed nastonecznieniem diuzszym
niz dwie godziny dziennie,

w okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu okoto
tygodnia, zwilzane woda.

6.2. Przygotowanie podioza
- podtoza tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania
i badania przy odbiorze”,
- w $cianach murowanych przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ spoin przy zewngtrznych licach na gtghokos¢
5-10mm,
- bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych,
- nadmiernie suche powierzchnie nalezy zwilzy¢ wods.

6.3. Wykonanie tynkéw zwyklych

- sposoby wykonania tynkéw zwyklych powinny byé zgodne z danymi okreslonymi w tablicy 4 normy PN-70/B-10100,

- tynki zwykte kategorii Il i 111 nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy,

- grubosci tynkow zwyktych zaleza od ich kategorii oraz rodzaju podtoza i powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100,

- tynki tréjwarstwowe powinny sktada¢ si¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi, narzut nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew
kierunkowych,

- gtadz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu lecz przed jej stwardnieniem,

- do wykonania tynkdéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: dla tynkdw nienarazonych na zawilgocenie
w proporcji 1:1:4, dla tynkéw narazonych na zawilgocenie oraz tynkéw zewnetrznych w proporcji 1:1:2.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 6.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg technicznag nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie z dokumentacja opisowa
i rysunkowa wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatow oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomoca ogledzin zewnetrznych.

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzone w sposéb zgodny z normg PN-70/B-10100 i powinny umozliwi¢ ocene
wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

- sprawdzenie czy jako$¢ i rodzaj materiatow sa zgodne z projektem,

- sprawdzenie prawidtowosci przygotowania podtoza,

- sprawdzenie przyczepnosci tynkdw do podtoza,

- sprawdzenie grubosci warstwy tynku,

- sprawdzenie wygladu powierzchni tynku,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- sprawdzenie wykonczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt. 7.

Powierzchnia wykonanych tynkéw mierzona jest w m?,
llos¢ tynkéw okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

9. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.

Uksztattowanie powierzchni tynku, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze
niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej aty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2mm na 1mb i og6tem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi ( $cianami, belkami itp.)

Niedopuszczalne sa nastgpujace wady tynku:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza,

- trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.
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Odbidr tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

Za 1 m? zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu

- PN-EN 13139:2003 — Kruszywa do zapraw

- PN-90/B-14501- Zaprawy budowlane zwykte

- PN-EN 19707:2012 - Cement- Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku
- PN-EN 459-1:2015-06 - Wapno budowlane

- PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czes¢é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,, Tynki”
- Instrukcje i certyfikaty producenta.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09.00.00 Oktadziny z plyty g-k, scianki g-k
Kod CPV: 44112310-4

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.09.00.00 — Okladziny z plyty g-k, scianki g-k sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem $cianek dziatowych oraz obudowy z ptyt gipsowo-kartonowych w ramach zadania:
Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuj a wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie poszycia
z ptyt gipsowo - kartonowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych robot:

- wykonanie $cianek dziatowych nad stolarkg aluminiowsa na konstrukcji stalowej w systemie odpornosci ogniowej El 60 oraz El
120,

- wykonanie obudowy sufitow w systemie odpornosci ogniowej EI60,

- wykonanie $cianek dziatowych wydzielajacych sanitariaty na konstrukcji metalowej z pokryciem obustronnym dwuwarstwowo
(ptyta wodoodporna min. wierzchnia warstwa).

Sciany dziatowe oraz obudowy nalezy wykona¢ w zabudowie suchej tj. jako konstrukcje skladajacy sie z zestawu wyrobow:
rusztu (wykonanego z profili stalowych zimnogietych), ptyt oktadzinowych (ptyt gipsowo-kartonowych) oraz elementéw
pomocniczych (np. tasm uszczelniajacych, elementéw podtrzymujacych przewody instalacyjne).

Podstawows funkcja scian dziatowych jest rozdzielenie pomieszczen wewnatrz budynku. Sciany dziatowe beda rowniez pemnié
funkcje oddzielenia ogniowego i oddzielenia pomigdzy pomieszczeniami o zréznicowanych warunkach cieplno-
wilgotnosciowych.

3. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 2.

Zestawy wyrobow do wykonania $cian dziatowych oraz obudowy musza posiada¢ dokumenty pozwalajace na obrot
w budownictwie. Podstawowymi dokumentami dopuszczajacymi do obrotu w budownictwie zestawow sg europejskie i krajowe
aprobaty techniczne. Europejskie aprobaty wydawane sa na podstawie Wytycznych do europejskich aprobat technicznych -
ETAG 003. Dokument ten obejmuje zestawy wyrobéw do wewnetrznych nienosnych $cian dziatowych:

- stanowiacych przegrody ogniowe i/lub izolacje cieplna lub niemajace tych wiasciwosci;

- wykonanych z ptyt lub arkuszy na szkielecie;

- wykonanych z ptyt kompozytowych z rama nosna lub bez;

- catkowicie lub czesciowo przeszklonych;

- wykonanych z elementéw jednorodnych wraz z wyposazeniem dodatkowym (np. drzwiami).

Zestawy wyrobdw do wykonania scian dziatowych powinny by¢ stosowane zgodnie ze swoja kategorig uzytkowania.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
L Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
p. ymag zwykta ognioodporna wodoodporna wodo- i ognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznik6w i krawedzi
5 Przyczepnosé kartonu do rdzenia gipsowego karton powinien by¢é z%qczopy z_rdzemem gipsowym w tal_<| Sposab, a_by przy
odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia
grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 118+0,5
. . szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm]
dtugosé [2000,3000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekatnych £.5
9,5 19,5 - - -
12,5 1125 11,0,13,0 1125 11,13,0
4. | Masa 1m? ptyty o grubosci [kg]
15,0 1150 13,5,16,0 115,0 13,5,15,0
118,0 1.18,0 16,0,19,0 - -
5. Wilgotnos¢ [%] 1£.10,0
6. Trwatos¢ struktury przy opalaniu [min.] - 120 - 120
7. Nasigkliwosé [%] - - £10 £10
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napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé; PN ......cccooeiiiiiinievniicinene ;
stronie ptyty data produkcji
8. Oznakowanie kla(lftlc?r:u szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
bar\_/va niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tablica 2
PROBA ZGINANIA
bosé Obciazenie niszczace Ugiecie
Grubos¢ Odlegtos¢ podpor | [N] [mm]
nominalna plyty [mm]
gipsowej [mm] prostopadle do rownolegle do . . .
! L . L prostopadle do kierunku| réwnolegle do kierunku
kierunku widkien kierunku widkien - P
K widkien kartonu widkien kartonu
artonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Profile stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztow $cian, okladzin scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogigte z blachy stalowej, ocynkowane;j.
Dobor ksztattownikéw stalowych uwarunkowany jest przyjetym systemem wykonania $ciany lub obudowy.

Akcesoria stalowe
stuza do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy soba:
- faczniki wzdtuzne,
- uchwyty bezposrednie dtugie,
- uchwyty bezposrednie krotkie,
- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kotki szybkiego montazu,
- kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej.

Inne akcesoria
stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:
- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa - do wzmacniania spoin
miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm- do uszczelniania
potaczen konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

Klej gipsowy
Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania okreslaja
instrukcje stosowania opracowane przez poszczegolnych Producentow.

Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztattownikow migdzy soba oraz mocowania
profili w uchwytach powinny by¢ stosowane: wkrety stalowe:

3,5 mmx25 mm,

3,5 mmx35 mm,

3,5 mmx45 mm,

3,5 mmx55 mm,

4,2 mmx70 mm,
blachowkrety samowiercace:

3,5 mmx25 mm,

3,5 mmx35 mm,

3,5 mmx45 mm,

3,9 mmx11 mm,

3,5 mmx9,5 mm.
Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
PN-EN 1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbhem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym, PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U)
Wiasnosci mechaniczne czesci ztagcznych ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujace
zabezpieczone przed korozja.
Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane
gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje
Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

Tasmy
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Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego.
Tasma uszczelniajgca z PCW.

4. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
i $rodowisko wykonywanych rob6t. Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ sie
mozliwoscia korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

Transport materialtdw odbywa si¢ przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem (okreslony w instrukcji producenta), dostosowany do polskich przepisow
przewozowych.

Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w spos6b zmechanizowany przy
pomocy woézka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widlami.

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- numer certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywa¢ si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i mocnym podkitadzie.
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny byé¢ pakowane w formie pakietow, ukladanych poziomo na podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta spehnia rol¢ opakowania. Kazdy z pakietow jest spicty tasma stalowa. Wysokos¢ sktadowania do pigciu pakietow
jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
podktady pod posadzki, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, tynki.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzglgdna powietrza miesci sie¢ w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny
by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na écianach na ruszcie

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,,U”, umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi.

Odlegtosci pomigdzy listwami rusztu sa uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny piyty.

Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen migdzy tatami wktada si¢ wetne mineralna.
W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsunigty od $ciany (grubosé¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna).
Mozna to osiagna¢ przy pomocy strzemion (tacznikdw) dystansowych.

Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podiozem (ze $ciang lub stropem) sg strzemiona blaszane typu
montowane przez podktadke elastyczna.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania
pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraty si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych
krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak rozmiescic,
aby na krancach rzedu znalazly si¢ odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne pityt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtosé zblizong
do potowy diugosci piyty,
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- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy
mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okfadzina, wybiera sie¢ odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.
Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza
spelnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu zgodnie
z instrukcja producenta systemu.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny $cienne stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagaj a tego warunki ogniowe,
na okladzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 lub 15 mm. Piyty gipsowo-kartonowe
moga by¢ mocowane do elementdw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dituzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie¢ do profili stalowych blachowkretami.

Sciany z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstgpne) podlega korekcie na etapie
przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodéw instalacyjnych, ukfada si¢ izolacje termiczng
lub akustyczna.

Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy wkretami powinien wynosié
20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz
by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gdry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢
stropdw. Szczeling wypetnia si¢ kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa Si¢
0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomoca wieszakow lub dtugich wkrgtow wkrecanych w profile.
Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrgcenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia
profili. Po zamknigciu drugiej strony $ciany uzyskuje si¢ ostateczng stabilnosé. Przy wysokosci sciany wigkszej od wysokosci
ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od géry i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potaczenia sasiednich piyt.
Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masa szpachlows i
wcisnigcie tasmy zbrojacej a nastgpnie po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej
powierzchni i na wyschnigta spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podkitad pod farbg. Przy
zbrojeniu tasma samoprzylepna stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masa szpachlows, a
po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowa. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest
poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie
zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm
dla ,,rozciagniecia” szpachlowanej spoiny.

UWAGA!

WSZYSTKIE ROBOTY ZWIAZANE Z OKELADZINAMI ORAZ SCIANAMI DZIALOWYMI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NALEZY
WYKONYWAC ZGODNIE Z SYSTEMAMI PRODUCENTA, STOSUJAC SIE DO ZALECEN SPRECYCOWANYCH DLA DANEGO SYSTEMU.
BEZWWGLEDNIE PRZESTRZEGAC WYMAGAN W ZAKRESIE OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ.

7. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maj g zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczeg6lnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Jednostka obmiarows dla wykonania $cianek dziatowych oraz obudowy jest m2,

9. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Odbidr podtozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu
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i luznych resztek zaprawy lub betonu.

Zgodnos$¢ z dokumentacja
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,
- rodzaj zastosowanych materiatdw,
- przygotowanie podtoza,
- prawidtowos¢ zamocowania piyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé¢ katami prostymi
lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomigdzy tata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscia do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchyiki sa nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od plaszczyzny Powierzchni i krawedzi od kierunku p;;zzi(;;;:\qgélckhqf;ew

i krawedzi od linii prostej pionowego coziomego dokumentacji

Nie wicksza niz 2 mm i w Nie wieksze niz 1,5 mm i ogdtem Nie wigksze niz2 mmii

Ve Wigkszat R nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniach | og6tem nie wigkszej niz 3 mm - .

liczbie nie wickszej ni 22 1 40 5 &' 1\ \vsokosci oraz nie wigeej niz na calej powierzchni Nie wigksza niz 2 mm na
szt. na calej diugo $ ci faty > MWyS iach A é ¥e] pov . . diugosci faty kontrolnej 2 m

kontrolnj 2 m 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m ograniczonej $cianami,
wysokosci belkami itp.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] $ciany oraz obudowy z ptyt g-k obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- wykonanie $ciany dziatowej, obudowy z ptyt g-k,

- roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 520+A1:2010 Ptyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo--kartonowymi -
Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym.

PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14190:2007 Wyroby wytworzone w procesie obrobki ptyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 13815:2008 Odlewane wyroby gipsowo-witoknowe - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i metody badan - Czes¢ 1: Tynki
wewnetrzne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00 Posadzki i okladziny z plytek ceramicznych
Kod CPV: 45431000-7

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.10.00.00 — Posadzki i okladziny z plytek s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem oktadzin na scianach i posadzkach w ramach zadania:
Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych robot:

- pokrycie ptytkami (posadzki oraz stopnie i podesty klatki schodowej), ktdre stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
- obtozenie parapetéw na klatce schodowej.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

3. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 2.

Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Pytki
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujacej normie:
- PN-EN 14411:2005 - Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

Rodzaj ptytek na posadzki i ich parametry
— plytka antyposlizgowa, gres strukturalny w klasie R11 — R12.

Rodzaj ptytek na $ciany

Ptytka scienna ceramiczna prasowana na sucho o wymiarach 20x20cm lub 20x30cm:

- nasigkliwos$¢ wodna E>10%,

- kolorystyka: jednobarwna np. pastelowa, do uzgodnienia na etapie realizacji, oktadzina scian wykonana co najmniej w dwdch
kolorach.

Kolorystyka i wzornictwo musza byé zaakceptowane przez Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) i Uzytkownika.

Kompozycje Klejace i zaprawy
Kompozycje klejace do mocowania ptytek musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie materiaty musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
- sa wiasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrob6w lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,
- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t pokrywczych powinien si¢
konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).
Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t posadzkowych i oktadzinowych ptytek i materiatéw nieznanego pochodzenia.
Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone

45



przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej
+5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukladane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

4. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.

Do wykonywania rob6t posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Roboty posadzkowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i temperatura ta powinna
utrzymywac si¢ w ciagu catej doby. Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwach dni po utozeniu chronié
przed nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie posadzek z ptytek
Przed przystapieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokoé¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki. Wybor kompozycji
klejacych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie podioza.
Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50 mm - 3 mm,

-100x100 mm - 4 mm,

- 150%x150 mm - 6 mm,

- 200 x 200 mm - 6 mm,

- 250250 mm - 8 mm,

- 300300 mm - 10 mm,

- 400x400 mm - 12 mm.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie wykladziny
w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.
Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac cata powierzchnia ptytki.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wkiadki
dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowa¢ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
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Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien byé
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowsa) po powierzchni posadzki paca gumowsa.
Zaprawg nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklgsty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka
gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

7. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.

Przed przystapieniem do robd6t zwiazanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktére beda wykorzystane do wykonania tych robdt.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rdwniez materiaty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow
dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wilasnosci technicznych
z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania rob6t posadzkowych
i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowacé:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkdw
i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
- sprawdzenie rdwnosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrows fate,
- sprawdzenie spadkoéw podkiadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow
nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci,
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacja projektowag i ST
w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosé¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te
szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz
innych robét ,,zanikajacych”.

Badania w czasie odbioru rob6t
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktorych réznorodnosé barw
jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosc) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m) nie powinno by¢
wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego
i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.

Jednostka obmiarows dla posadzek z ptytek i oktadzin z ptytek jest m?.

47



9. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 8.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i okladzin elementem ulegajgcym zakryciu sa podtoza. Odbiér podiozy
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym rohot.
Odbidr ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektows.
Roboty posadzkowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne
i dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy
przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki lub oktadziny, zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
do ustalen umownych,
- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

Kwoty ryczattowe uwzgledniaja:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu,
- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych,
- oceng i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich srodkéw m

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-EN 1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN 1SO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika
odbicia.

PN-EN 1SO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN 1SO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN 1SO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN 1SO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie matych roznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek - Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw

do spoinowania.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek - Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00 Gladzie gipsowe, roboty malarskie

Kod CPV: 45410000-4
45442100-8

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.11.00.00 — Gladzie gipsowe, roboty malarskie sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwiazanych z wykonczeniem sufitdw i scian wewnetrznych w ramach zadania:
Modernizacja Szkoty Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze rob6t.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych robét:
- wykonanie gtadzi gipsowych na sufitach,

- wykonanie gtadzi gipsowych na $cianach.

- malowanie scian i sufitow.

3. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST, Wymagania og6lne” pkt. 2.

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych oraz robét malarskich powinny mieé:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowsa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego W wykazie wyrobdéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska,
albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla
ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany”,

- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Materiaty i wyroby do rob6t malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badZ aprobat technicznych lub wytycznych wynikajacych z
niniejszej specyfikacji technicznej.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatbw i wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie moéwi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002
i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do
gruntowania farbg emulsyjna rozcienczong z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.

Kolorystyka do ustalenia i zaakceptowania przez Zamawiajacego. Zaklada sie malowanie s$cian w kolorach pastelowych
w salach lekcyjnych. Klatka schodowa malowana na biato.

4, SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.

Roboty w zakresie gtadzi gipsowych mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakos$¢ materiatow i
wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek gtadzi gipsowych lub mas gipsowych.
Do mechanicznego wykonania zapraw i robot gtadzi gipsowych nalezy stosowac:
- mieszarki do zapraw,
- zacieraczki do tynkow.
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Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych
roboty malarskie. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow
i wyrobow.
Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowaé:

- szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i watki,

- mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

5. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, jego objetosci, sposobu
odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Re¢czny zatadunek zaleca sig¢
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Transport materiatow do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i §rodkéw transportu. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposdb wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan.
W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca si¢ uzywaé
samochoddw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé¢ samochody pokryte plandekami
lub zamknigte.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Warunki przystapienia do robdt w zakresie gtadzi gipsowych:

- Przed przystapieniem do wykonania robét gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty , roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie naleza do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekracza¢ 80%.

Wymagania dotyczace gtadzi gipsowych

Przyczepnos¢ gtadzi gipsowych do podtoza polegajaca na potaczeniu si¢ z podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie

i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej, sposobu wykonania oraz liczby
warstw, powinna wynosi¢ 2-3 mm.

Cechy powierzchni gtadzi gipsowych. Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajaca
z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolita barwa - bez smug i plam oraz przeswitéw podioza.
Powierzchnie te nie powinny pylic.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi gipsowych.

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie
z zaprojektowanym obrysem.

Widoczne miejscowe nierdwnosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi gipsowych sa niedopuszczalne.

Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa.

Gtadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.

Warunki przystapienia do rob6t malarskich
Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych rob6t budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywa¢ po:
- catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych, z
wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),
- wykonaniu podtozy pod posadzki,
- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.
Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:
- wykonaniu tzw. biatego montazu,
- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z wykonaniem cokotéw
i montazem listew przysciennych.

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Nowe niemalowane gtadzie gipsowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w niniejszej specyfikacji. Wszelkie
uszkodzenia gtadzi powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednim materiatem i zatarte do réwnej powierzchni.
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Powierzchnia gtadzi powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu).
Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny byé
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlows.

Warunki prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze okreslonej przez producenta farb, przy pogodzie bezwietrznej i bez
opadéw atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich zewnetrznych).

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnosé podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich
wartosci podanych w tabeli ponizej.

Tab. Najwigksza dopuszczalna wilgotnosé podfozy mineralnych przeznaczonych do malowania

. Najwieksza wilgotnosé¢
Lp. Rodza; farby podtoza, w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi 6
w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci cieklej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty
malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych Zrodet ognia, narzedzi
oraz silnikdw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez
zabrudzeniem farbami.

Woykonanie rob6t malarskich
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
- informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
- Sposéb przygotowania farby do malowania,
- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
- krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
- czas mig¢dzy naktadaniem kolejnych warstw,
- zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,
- zalecenia w zakresie bhp.
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
- niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na deemulgacje,
- aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
- jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
- bez uszkodzen, przeswitdw podtoza, $ladow pedzla,
- bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,
- bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

7. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

Badania przygotowania podtozy pod gtadzie gipsowe

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) roéwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy laty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe $cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez prdbe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez oceng wygladu.

Badania w czasie robdt
Badania w czasie rob6t gtadzi gipsowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z przedmiarem robét oraz
wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i instrukcji producenta mieszanki gipsowej.

Badania w czasie odbioru rob6t
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét gtadzi gipsowych w szczegdlnosci w zakresie:

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza.

Opis badan
1. Sprawdzenie przyczepnosci gtadzi gipsowych do podioza nalezy przeprowadza¢ metods podang w PN-85/B-04500. Jako
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badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu
$wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych
i po ich zwilzeniu woda.

2. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni gtadzi gipsowych gtadkos¢é powierzchni oraz brak pylenia nalezy
sprawdza¢ przez potarcie tynku dtonia.

3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

4. Sprawdzenie wykonczenia gtadzi gipsowych na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni

Badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatéw, ktére beda wykorzystywane
do wykonywania rob6t. Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym,

- doktadnos¢ wykonania

- czystos¢ powierzchni,

- wykonanie napraw i uzupetnien,

- wilgotnos¢ podtoza,

- zabezpieczenie elementéw metalowych,
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha,
czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy nalezy
ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke podioza i okresli¢ wilgotnosé
metoda suszarkowo-wagowa.

Kontrola jakosci materiatéw do rob6t malarskich
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobdéw uzywanych w robotach malarskich,
- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji
mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
- skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty,
- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych), ¢ kozuch,
- $lady plesni,
- trwaty, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,
- nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
- obce wtracenia,
- zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- $lady plesni,
- zbrylenie,
- obce wtracenia,
- zapach gnilny.

Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z dokumentacjg projektows,
wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczeg6lnosci powinny dotyczyé
sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru rob6t
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét malarskich, w szczeg6lnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektows, Szczegdtowsa Specyfikacja Techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci powtok malarskich.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza
nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
- sprawdzenie przyczepnosci powloki,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
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Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robdt:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z
wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naci¢¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powioki
nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409:2008.

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotka z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie
miata jednakowa barweg i nie powstana przeswity podtoza.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Jednostka obmiarows dla gtadzi gipsowych oraz malowania jest m?.

9. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem gtadzi gipsowych oraz powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu
sa podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét.

Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych. Odbioér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokét odbioru czegsciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka
forme przewiduje.

Odbidr ostateczny (konicowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz niniejsza specyfikacje techniczna.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Az1).

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-62/C-81502  Szpachldéwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.12.00.00 Stolarka
Kod CPV: 45421000-4

1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie wykonania, montazu i odbioru $cianek
aluminiowych oraz stolarki drzwiowej w ramach zadania:
Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

1.1. Zakres stosowania ST
Szczeg6towa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i wbudowaniem stolarki
budowlanej okiennej i drzwiowe;j.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 2.

Materiaty do wykonania robét nalezy stosowa¢ zgodnie z dokumentacja projektows, opisem technicznym i rysunkami.
Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiada¢ warunkom okreslonym w art. 10 ustawy
z dnia 7 lipca 2004 r. Prawo Budowlane (t.j. Dz.U. 2016 poz. 290 z pdzn. zm.) i ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. 2016 poz. 1570 z pdzn. zm.).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy $wiadectwa potwierdzajace odpowiednia jako$é
materiatow.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza nast¢pujacej stolarki:
1) Montaz stolarki drzwiowej w gabinetach zlokalizowanych przy szybie windy: drzwi DW1 z o$cieznica na 1 i 2 pigtrze.

2) Montaz stolarki drzwiowej: dostawa i montaz drzwi DL1 z oscieznica do pomieszczen sanitariatow dla oséb
niepetnosprawnych
3) Stolarka na drogach komunikacyjnych (korytarze oraz wejscie do budynku):

- dostawa oraz montaz (w miejscu rozebranej sciany dziatowej na parterze) scianki aluminiowej przeszklonej (szklonej
szktem bezpiecznym) wykonanej w systemie El 120, zawierajacej drzwi aluminiowe DA1 EIS 120. Scianka wykonana
na szerokos¢ korytarza, o wysokosci 3,0 m.

- dostawa oraz montaz (w miejscu rozebranych scianek dziatowych na 1 i 2 pigtrze) scianek aluminiowych przeszklonych
(szklonych szktem bezpiecznym), zawierajacej drzwi aluminiowe dymoszczelne DA6 i DA7. Scianki wykonane
na szerokos¢ korytarza, o wysokosci 3,0 m. - wymiana drzwi wej$ciowych (skrzydet drzwiowych) — drzwi DZ1
na stolarke o wspotczynniku U=1,3 (podzial skrzydet zgodnie z dokumentacja, zapewniajacy wymagane $wiatto
przejscia).

Drzwi wewnetrzne z profili aluminiowych
Drzwi na korytarzach dwuskrzydtowe, przeszklone, wykonane z profili aluminiowych z atestowang szybg bezpieczng (szklenie
obustronne), odporna na uderzenia.
Drzwi wyposazone w:
- pochwyt lub klamke (do uzgodnienia na etapie realizacji),
- 3 szt. zawiasow,
- zamek,
- samozamykacz (z kontrola kolejnosci zamykania skrzydet).

Drzwi wewnetrzne ptytowe wraz z oscieznica

Drzwi ptytowe, wypehienie: ptyta otworowa, okleinowane (okleina naturalna lub CPL) 3 zawiasy, oscieznica regulowana
(zakres oscieznicy dostosowany do grubosci $ciany), kolorystyka dostosowana do wystroju wnetrza, do uzgodnienia na etapie
realizacji.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu opisano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Wykonaweca przystepujacy do montazu stolarki budowlanej, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z elektronarzedzi
i drobnego sprzetu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jakosé
materiatow i wykonywanych robét oraz be¢da przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu opisano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
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4.2. Transport i roztadunek

Stolarke nalezy przewozi¢ na stojakach w pozycji pionowej, transportowac na placu budowy postugujac sie uchwytami réwniez
W pozycji pionowej. Pakowanie i magazynowanie stolarki powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami atmosferycznymi
i odbywa¢ si¢ w pomieszczeniach i magazynach pototwartych i zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w $rodkach
transportowych nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilnos¢ i zwartos¢ tadunku. W czasie transportu materiaty powinny byé
zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem. Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podiozu.
Roztadunek powinien obywaé sie w sposob zmechanizowany przy zachowaniu peinej ostroznosci i ochrony przed
uszkodzeniami.

4.3, Skladowanie

Sktadowanie powinno odbywaé¢ sie w pomieszczeniach zamknietych, suchych i przewiewnych. Zmontowane komplety ram
okiennych z oknami i ram drzwiowych z drzwiami ustawia sie¢ w potozeniu pionowym, oparte o siebie z nachyleniem 5-10%.
Warunki transportu i sktadowania musza chroni¢ wyroby przed uszkodzeniem uszczelek, oku¢, szyb jak rowniez wykonczenia.
Nie wolno sktadowa¢ okien (nawet przez krotki okres) pod gotym niebem, w miejscach zawilgoconych, bezposrednio na ziemi
i w podobnie niekorzystnych warunkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Og6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot okresla ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

Przed zamdwieniem stolarki nalezy dokona¢ pomiaréw otwordw drzwiowych oraz szerokoéci korytarzy.

Przy robotach zwigzanych z wbudowaniem stolarki nalezy $cisle stosowac si¢ do instrukcji producenta w zakresie transportu,
przechowywania, osadzania i montazu. Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zachowanie
zgodnosci z dokumentacja projektowa, poleceniami Inspektora Nadzoru oraz specyfikacjami technicznymi.

5.2.  Warunki przystapienia do robét
Roboty powinny by¢ przeprowadzone w temperaturze nie nizszej niz + 5°C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

5.3. Instalacja i montaz
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robét zwiazanych z instalacja i montazem okien i drzwi zgodnie z instrukcjami
i wytycznymi producentéw stolarki.

5.4.  Zabezpieczenie elementow w trakcie prowadzenia innych robét budowlanych

Wyroby stolarki otworowej sa najbardziej narazone na uszkodzenia i zanieczyszczenia w trakcie prowadzenia innych robét.
Uszkodzenia mechaniczne oscieznic powstajg najczesciej wskutek nieostroznego transportu materiatow i elementéw do innych
rob6t budowlanych i instalacyjnych. Stolarke montowana przed wykonaniem robo6t tynkowych nalezy zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem zaprawa.

5.5.  Osadzanie oscieznic okien i drzwi

Przed rozpoczeciem wbudowywania stolarki otworowej nalezy dokona¢ przegladu wyrobow przeznaczonych do wbudowania.
Nie nalezy osadza¢ okien i drzwi uszkodzonych. Przed osadzeniem elementéw stolarki otworowej konieczne jest sprawdzenie
stopnia przygotowania elementow $ciennych.

Producent stolarki dostarcza szczegdtowa instrukcje wbudowywania tych wyrobéw. Stolarka beda wbudowywana w $cianach
murowanych oraz czg¢éciowo w §cianach z ptyt gipsowo-kartonowych (korytarze).

5.6. Osadzanie parapetow

Dla petnego wykonania zakresu obsadzenia parapetdw wewnetrznych nalezy wykona¢ uzupetnienie ubytkéw w murze
po wykuciu i demontazu podokiennikéw istniejacych, uzupetnienie tynkdw wewnetrznych na $cianie i osciezach.

Parapety nalezy osadza¢ w $cianie, w wykutych gniazdach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ocenia¢ nalezy w szczegolnosci:

- jakos¢ materiatu — doktadnos¢ wymiarowa, krawedzie naroza, elementy towarzyszace,

- jako$¢ wykonania otworéw,

- prawidtowos¢, wytrzymato$é i szczelnosé osadzenia (ewentualne luzy),

- zachowanie petnej rownolegtosci i prostopadtosci,

- prawidtowos¢ szklenia,

- estetyke wykonania.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak nie wigcej niz 3 mm
na catej dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm.
Rdznice wymiarow przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora Nadzoru.
Przed rozpoczgciem montazu parapetow nalezy sprawdzi¢ miejsce montazu pod wzglgdem zachowania pionu i poziomu oraz
kompletnos¢ elementow pod katem ewentualnych uszkodzen.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowsa dla stolarki jest m? (metr kwadratowy) , sztuka lub komplet.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét okresla ST ,,Wymagania ogélne” pkt.8.
Odbioru wbudowanych okien i drzwi dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbiér osadzenia oscieznic powinien
by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem osciezy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci za wykonanie rob6t okresla ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
- PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.13.00.00 Balustrady, pochwyty
Kod CPV: 45421160-3

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.13.00.00 Balustrady, pochwyty sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z montazem balustrad i pochwytéw w ramach zadania:
Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2- ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych robot:

- wykonanie i montaz balustrady na podjezdzie zewnetrznym dla 0séb niepetnosprawnych,
3. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 2.
Wszystkie uzyte materialy i wyroby powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

Balustrada podjazdu:

- wykonana ze stali nierdzewnej z pochwytami dla os6b niepetnosprawnych

4. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.

Sprzet do montazu elementdw - reczny sprzet budowlany i elektronarzedzia, podnosniki, spawarki, zestawy do ciecia i spawania,
miary zwijane lub sktadane, poziomice.

5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Materiaty i wyroby przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem si¢ podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw i urzadzen.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Osprzet i inne elementy luzem
transportowac i przechowywa¢ skompletowane w odrebnych fabrycznych opakowaniach.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Przed przystapieniem do zaprojektowania i wykonania balustrad oraz pochwytéw nalezy dokladnie sprawdzi¢ wymiary
i geometri¢ podjazdu. Przy przemieszczaniu elementdw metalowych przeznaczonych do osadzenia w elementach podjazdu
nie wolno wyrzadzaé szkéd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwiazanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobdw metalowych nalezy przygotowaé w taki
sposob, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osdb, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.
Nalezy zatwierdzi¢ sposob wykonczenia elementdw §lusarskich.

Montaz balustrad i pochwytdw
- Wszystkie elementy mocujace dostarczone beda przez producenta balustrad.
- Wszystkie elementy niezbedne do wykonania i zainstalowania balustrad i pochwytéw zostang ujete w cenie.
- Balustrady dostarczone beda na plac budowy w formie wykonczonych zestawéw gotowych do zamontowania.

7. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

Kontrola jakosci prac obejmuje:

- ocene jakosci materiatdw przed montazem,

- sprawdzenie kompletnosci dokumentéw i atestow,

- zgodno$¢ wymiaréw,

- prostoliniowos¢ i pionowo$¢ zamontowanych elementow,

- sprawdzenie, czy wyroby nie posiadaja uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen,

- prawidtowos$¢ wykonania, montazu i mocowania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych.
- kontrola podtoza po montazu.
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8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.

Jednostkami obmiarowymi dla wbudowanych elementéw jest: m.

9. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 8.

Roboty zwigzane z wykonaniem rob6t podlegaja:

- odbiorowi przed wbudowaniem - na zgodnos¢ z aprobata techniczng lub dokumentacja indywidualna w zakresie rozwigzania
konstrukcyjnego, zastosowanych materiatow i jakosci wykonania,

- odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu elementéw,

- odbiorowi kohcowemu.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.

Cena jednostkowa obejmuje:
-przygotowanie stanowiska pracy
-dostawa i przygotowanie elementéw,
-montaz elementdw,
- usunigcie zabrudzen i naprawa uszkodzen
-uporzadkowanie stanowiska pracy.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-1SO 3880-1:1999 - Budownictwo. Schody. Terminologia

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno -
Projektowanie i wykonanie

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.14.00.00 Dzwig osobowy
Kod CPV: 45313100-5

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.14.00.00 — Dzwig osobowy s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z montazem dzwigu osobowego z dostepem dla 0s6b niepetnosprawnych w ramach zadania:
Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych robot:
- dostawa i montaz dzwigu osobowego.

Projekt przewiduje montaz dostepnego od wejscia zewnetrznego dzwigu osobowego w szybie murowanym,
umozliwiajacego transport pionowy 0séb niepetnosprawnych na cztery kondygnacje uzytkowe.

3. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST, Wymagania og6lne” pkt. 2.

DzZwig osobowy o parametrach:

dzwig osobowy, fabrycznie nowy, hydrauliczny, instalowany w budynkach istniejacych (zmniejszona wysokos$¢ nadszybia
i podszybia) samoobstugowy, przystosowany dla oséb niepetnosprawnych na wdzkach inwalidzkich,

- kabina przelotowa w przyziemiu i nieprzelotowa na pozostatych kondygnacjach o wymiarach - 1100x2110%2170 mm,

- drzwi teleskopowe panelowe 900- 1000x2000mm ze stali nierdzewnej, ognioodporne w klasie EI 60,

- glebokos¢ podszybia - 500 mm

- udzwig - 1025kg/13 o0sdb,

- predkos¢ jazdy 0,40-0,52-0,62 m/s

- maszynownia prefabrykowana umiejscowiona w piwnicy.

4. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

Rodzaje sprzg¢tu uzywanego do rob6t montazowych pozostawia si¢ do uznania przez Wykonawce przy jednoczesnym
zachowaniu norm ochrony §rodowiska i przepiséw dotyczacych uzytkowania. Prace montazowe nalezy wykonywac recznie przy
uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego oraz odpowiednie drabiny i rusztowania wskazane przez producenta urzadzenia.

5. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktory pozwoli uniknaé uszkodzenia i odksztatcen
przewozonych urzadzen i materiatdw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp
i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowaé ciggtos¢ prowadzenia prac
budowlanych. Urzadzenia powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami i zawilgoceniem w czasie
transportu.

Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna byé
umieszczona etykieta podajaca, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowa),

- nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak
budowlany.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Warunki przystapienia do robot.

Montaz nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem tolerancji wykonania szybu windowego i zamontowania statych kotew i tgcznikéw do
montazu urzadzenia dzwigowego, zgodnie z instrukcjami producenta.

W szybie mozna umieszczaé wytacznie przewody zwigzane z praca dzwigu.

Utozenie kabla zasilajacego od rozdzielnicy do maszynowni dzwigu.

Montaz urzadzen dzwigowych.

Montaz urzadzenia dzwigowego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta. Zesp6t napedowy dzwigu powinien by¢
zamontowany w spos6b uniemozliwiajacy przenoszenie si¢ drgan na konstrukcje budynku. Szczegétowe wymagania jakim

59



powinien odpowiada¢ szyb dzwigu, w tym nadszybie i podszybie, okreslaja przepisy o dozorze technicznym.

7. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

Przed przystapieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta powinna polegac¢ na:
- sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do obstugi sprzetu) oraz wyposazenia w wymagane $rodki
BHP,
- sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementow jak i catego przedmiotu zamowienia powinna obejmowaé:
- kontrole gotowych szybéw windowych,

- kontrole miedzyoperacyjna,

- kontrole koncowa.

Kontrola migdzyoperacyjna
Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowa¢ prawidtowos¢ wykonania robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Kontrola koncowa

Kontrola polega na sprawdzeniu braku uszkodzen mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzen elementéw dzwigu.
Sprawdzenie wykonania montazu urzadzen dzwigowych (po uprzednio otrzymanym protokole UDT), jego dziatania (jazdy
prébne).

Badania w czasie realizacji i odbioru robét

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobdw oraz wyrobdw polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentdw
dopuszczajacych poszczeg6lne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢
prawidtowos¢ oznakowania poszczeg6lnych wyrob6w (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

8. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,Wymagania og6lne” pkt. 7.
Jednostka obmiaru jest kompletne (1 komplet)urzadzenie wraz z obudowa.

9. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Przy wykonywaniu rob6t konieczny jest systematyczny nadzdr techniczny prowadzony przez Wykonawce, a takze nadzor
inwestorski. W czasie wykonywania rob6t konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Odbidér materiatdw.

Odbidr materiatdw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich
wilasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

Odbiodr techniczny robat.

W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadza¢ ich czgsciowy odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Po zakonczeniu robét powinien by¢ dokonany odbidr ostateczny polegajacy na sprawdzeniu wykonanego przedmiotu
zamowienia z podanymi w wytycznych wymogami.

Nalezy oceni¢ nastepujace elementy:

- wykonanie szybu dzwigowego z obudowa przeszklona,

- zamontowanie urzadzenia dzwigowego,

- wykonanie podtaczenia zasilania dzwigu,

- Wyposazenie maszynowni.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi, sprzetu oraz urzadzenia dzwigowego,

- zabezpieczenie dostarczonych elementéw przed uszkodzeniem oraz zanieczyszczeniem,
- montaz i demontaz rusztowan,

- zamontowanie urzadzenia dzwigowego,

- montaz obudowy szybu dzwigowego,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- podtaczenie do zasilania,

- préby uzytkowe i regulacije,

- usunigcie zabrudzen,

- likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 81-2 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigoéw - Czes$¢ 2:Dzwigi hydrauliczne;
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PN-EN 81-28 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Dzwigi przeznaczone do transportu osob i
towaréw. Czes¢ 28: System zdalnego alarmowania w dzwigach osobowych i towarowych;

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 22.05.2003 w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigoéw i ich
elementow bezpieczenstwa Dz. U. Nr 117 poz. 1107 - wdrozenie Dyrektywy 95/16/WE

Karty technologiczne, instrukcje i wytyczne producenta dzwigu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.15.00.00 Wentylacja szybu windowego
Kod CPV: 45232460-4

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.15.00.00 Wentylacja szybu windowego sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem wentylacji szybu windy.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych robot:

Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2- ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych:
- wykonanie wentylacji szybu windowego

3. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST, Wymagania og6lne” pkt. 2.
Wszystkie uzyte materiaty i wyroby powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

W ramach wykonania wentylacji nalezy wbudowa¢ nastepujace elementy:

Nasada kominowa obrotowa, nieotwierana stalowa ocynkowana o srednicy nominalnej 150mm z:

a/ podstawg do dachéw skosnych stalowsg ocynk.,

b/ przewodem wentylacyjnym z blachy stalowej, typ Spiro o srednicy 150mm i dtugosci 3m izolowanym mata
grubosci 20mm laminowang folig aluminiowa,

¢/ anemostatem wywiewnym stalowym lub aluminiowym o §rednicy przytacza 150mm.

Przejscie przez istniejace pokrycie dachowe nalezy wykona¢ w sposob szczelny, uniemozliwiajacy zalewanie
obiektu.

4. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

6. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Uwaga

Catos¢ rob6t zwiazanych z wykonaniem wentylacji nalezy wykonac¢ zgodnie z przepisami bhp dot. m.in. pracy na wysokosci.
7. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

Kontrola jakosci prac obejmuje:

- ocene jakosci materiatow przed montazem,

- sprawdzenie kompletnosci dokumentow i atestow,

- zgodno$¢ wymiaréw,

- sprawdzenie, czy wyroby nie posiadaja uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen,

- prawidtowos¢ wykonania, montazu i mocowania z uwzglednieniem szczelnosci przejscia przez pokrycie dachowe.
8. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.

Jednostka obmiarowa dla wykonania wentylacji - kpl.

9. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty zwigzane z wykonaniem robét podlegaja:
- odbiorowi koncowemu.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.

Cena jednostkowa obejmuje:
-przygotowanie stanowiska pracy,
-dostawa i przygotowanie materiatow,
- montaz elementéw wentylacji facznie z uszczelnieniem pokrycia dachowego,
-uporzadkowanie stanowiska pracy.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (t.j. Dz. U. 2015 poz. 1422 z p6zniejszymi zmianami)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.16.00.00 Wyposazenie sanitariatow
Kod CPV: 45421160-3

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.16.00.00 Wyposazenie sanitariatow sg wymagania dotyczace montazu uchwytow
oraz wyposazenia dla os6b niepetnosprawnych w projektowanych sanitariatach.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg nastepujacych robot:

Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych

3. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST, Wymagania og6lne” pkt. 2.

Trzy komplety atestowanych uchwytéw oraz wyposazenia dla 0s6b niepetnosprawnych ze stali nierdzewnej.
Na jeden komplet sktada sie:

- porecz katowa scienna o dtugosci min. 300x600mm,

- porecz tukowa podnoszona scienna do WC o dtugosci min. 700 mm,

- porecz tukowa $cienna do umywalek o diugosci min. 600 mm,

- lustro uchylne — 1 szt.,

- podajnik papieru toaletowego.

4. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

6. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 5.

7. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.

Jednostkami obmiarowymi dla dostawy wyposazenia - kpl.

9. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty zwiazane z wykonaniem robét podlegaja:
- odbiorowi koncowemu.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.17.00.00 Nawierzchnie z kostki betonowej
Kod CPV: 45220000-5

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.17.00.00 Nawierzchnie z kostki betonowej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z odtworzeniem nawierzchni z kostki betonowe;j.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza nastepujacych robét:

Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2- ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych

3. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 2.

W ramach zatozonych robét nalezy odtworzyé nawierzchnie wokot podjazdu z kostki betonowej uprzednio
rozebranej.

4. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.

5. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

6. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Uwaga

Catos¢ robot zwigzanych z wykonaniem wentylacji nalezy wykona¢ zgodnie z przepisami bhp dot. m.in. pracy na wysokosci.
7. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

Kontrola jakosci prac obejmuje:
- ocene jakosci materiatéw przed wbudowaniem,
- zgodno$¢ wymiarow,
- sprawdzenie, czy wyroby nie posiadaja uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen,
- prawidtowos¢ wykonania nawierzchni
8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Jednostka obmiarowa dla odtworzenia nawierzchni - m2.

9. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.
Roboty zwigzane z wykonaniem rob6t podlegaja:
- odbiorowi kofcowemu.
10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie stanowiska pracy,
- przygotowanie materiatow,
- odtworzenie nawierzchni,
-uporzadkowanie stanowiska pracy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.18.00.00 Schodolaz

1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej B.18.00.00 Schodolaz s3 wymagania dotyczace parametrow schodotazu
przeznaczonego do transportu 0sob niepetnosprawnych.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza nastepujacych robét:

Modernizacja Szkoly Podstawowej nr 2 - ochrona p.poz. i likwidacja barier architektonicznych:
- zakup i dostawa schodotazu.

3. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 2.

Schodolaz: elektryczny, gasienicowy, z ptozami, o udzwigu 130 kg (z wdzkiem i pasazerem), o wymiarach
spocznika min. 970x970mm, max. kat nachylenia 35°, z dodatkowymi ptozami dla wézkéw o niestandardowych
rozmiarach, system przechylania.

4. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.

5. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

6. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

7. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST ,Wymagania og6lne” pkt. 7.

Jednostkami obmiarowymi dla dostawy schodotazu - kpl.

9. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 8.

Roboty zwiazane z wykonaniem robét podlegaja:
- odbiorowi koncowemu.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.
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