SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Nawierzchnie asfaltowe
ST 01.05



1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni asfaltowych dla inwestycji rozbudowy i przebudowy lotniska
w Suwatkach — | etap wraz z dostosowaniem go do potrzeb lotniska uzytku wytgcznego o kodzie
referencyjnym 2B.

Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45235000-3 Roboty budowlane w zakresie lotnisk, paséw startowych i placéw manewrowych

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni asfaltowej DS-1, drogi kotowania i ptyty zawracania w zakresie warstwy
wigzacej i warstwy Scieralnej.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
,Wymaganiach ogdlnych” Specyfikacji 00.01.

1.5. Okreslenia podstawowe
Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podtoze i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.
Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennego w odpowiednich porcjach
ilosciowych.
Mieszanka mineralno-bitumiczna — mieszanka mineralna otoczona odpowiednig iloscig lepiszcza.
Beton asfaltowy [BA] - masa mineralno asfaltowa o sktadnikach dobranych w odpowiednich
proporcjach utozona recznie lub mechanicznie i zageszczona zaprojektowana i wykonana w/g PN-
74/5-96022
Beton asfaltowy gruboziarnisty - beton zawierajacy ziarna o wielkosci do 25mm.
Beton asfaltowy srednioziarnisty - beton zawierajgcy ziarna o wielkosci do 16mm.
Beton asfaltowy o strukturze czesciowo zamknietej - beton o objetosci wolnych przestrzeni, w
granicach 4,5-8%.
Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.
Warstwa wigzgca — warstwa znajdujgca sie pomiedzy warstwg $cieralng, a podbudowg zapewniajaca
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Materiaty do wykonania nawierzchni - warstwa wigzgca. Materiaty potrzebne do wykonania
nawierzchni powinny miesci¢ sie w nastepujacym sktadzie ramowym dla betonu asfaltowego
$rednioziarnistego o strukturze cze$ciowo zamknietej

a/ grys 8/16 mm -17-37%
b/ grys 5/8 mm -8-25%
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¢/ grys 2/5 mm -10-26%

d/ miat 0/2 mm -10-11%
e/ piasek -14-30%
f/ maczka wapienna  -5- 8%
g/ asfalt D 70 -5,0-6,5%

Materiaty do wykonania nawierzchni D-05-03-05-03 warstwa S$cieralna. Materiaty potrzebne do
wykonania nawierzchni powinny miesci¢ sie w nastepujgcym sktadzie ramowym dla betonu
asfaltowego Srednioziarnistego o strukturze zamknietej

a/ grys 8/12,8mm -24-45%

b/ grys 5/8 mm -10-30%
c/ grys 2/5 mm -10-28%
d/ miat 0/2 mm -10-20%
e/ piasek -14-23%
f/ maczka wapienna -9- 15%
g/ asfalt D 70 -4,8-6,5%
Wymagania

Powyzsze materiaty powinny spetnia¢ nastepujace normy:

BN-84 6774-02 "Kruszywa kamienne famane do nawierzchni drogowych",

PN-87/B-01100 "Kruszywo mineralne.",

BN/84/6774-04 "Piasek"

PN-65/C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe".

PN-78/B-06714 "Kruszywa mineralne .Badania"

BN-61/5-96504 "Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych"

PN-74 S-96022 "Nawierzchnie z betonu asfaltowego"

- zaleca sie aby przy stosowaniu gryséw wapiennych ich ilos¢ wynosita nie wiecej niz 2/3 proj.
zawartosci frakcji ponad 2mm.

Farba akrylowa rozpuszczalnikowa do znakowania nawierzchni lotniskowych stanowi zawiesine
pigmentéw i wypetniaczy w roztworze zywicy akrylowej w rozpuszczalnikach organicznych z
dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

WHASCIWOSCI SZCZEGOLOWE:

Gestosé¢ w 20 °C 1,55+1,65 g/cm?

Lepkos¢ wg Krebsa 78 — 88 KU

Zawarto$¢ substanc;ji statych 75 + 79 [%]

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni nalezy wykonywac i zageszcza¢ mechanicznie z
wykorzystaniem nastepujgcego sprzetu :

a/ uktadarka /rozscietacz / mas bitumicznych

b/ skrapiarka

¢/ walce statyczne stalowe gtadkie lekkie, srednie i ciezkie

d/ walce ogumione
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e/ samochody samowytadowcze 5-10 ton z przykryciem brezentowym

4. TRANSPORT

Transport mieszanki.

Transport nalezy wykona¢ samochodami gwarantujgcymi optymalne wykorzystanie przestrzeni
tadunkowej ,a co za tym idzie zmniejszenie kosztéw. Mieszanke betonu asfaltowego zatadowang na
Srodki transportowe nalezy okrywac plandekami brezentowymi bez wzgledu na pore roku. Czas
transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Temperatura przetworzonej gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wahad sie w granicach dla asfaltu D70 135-165°C.

5. WYKONANIE ROBOT
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Przed przystgpieniem do robdét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i préobki materiatdw pobrane w obecnosci Inzyniera.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na:

e doborze sktadnikéw mieszanki,

e doborze optymalnej ilosci asfaltu,

o okresleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.
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Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+16, 0+12,8 mm do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego dla KR 1-2
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Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0816 mm do warstwy wigzacej, wyréwnawczej i
wzmacniajacej z betonu asfaltowego dla KR 1-2

Potgczenia miedzywarstwowe.

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ asfaltem uptynnionym przed utozeniem nastepnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego pofgczenia miedzywarstwowego w ilosci 0,2kg/m?.

Warunki przystgpienia do robot.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu
doby byta nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
podczas opaddw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s)

Wbudowanie nawierzchni.

Dostarczong mieszanke mineralno-bitumiczng nalezy wytadowaé do kosza rozscietacza, ktéra w
zaleznosci od typu rozktada mase na catej lub na potowie jezdni nadajac jej odpowiedni profil
poprzeczny oraz grubos¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng. W celu unikniecia strat zwigzanych z
zawracaniem uktadarki nalezy dazy¢ do wykonywania dtuzszych odcinkéw przy jednym kierunku
pracy uktadarki. Uktadaé nalezy w sposdb ciggly z predkoscig 2-4m/min

Zageszczanie nawierzchni.

Do zageszczania mieszanki mineralno-bitumicznej stosuje sie walce statyczne lekkie stuzgce do
wstepnego zageszczenia oraz statyczne sSrednie do zageszczenia wiasciwego. Ostatnig czynnoscig
zwigzang z zageszczaniem masy jest przejazd walca wielokotfowego ogumionego o cisnieniu w
oponach w granicach 0,2-0,8MPa. Walce powinny by¢ wyposazone w instalacje zraszajgca
powierzchnie két co zapobiega przylepianiu sie do nich watowanej masy. Zageszczanie nalezy
prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi Temperatura zageszczanej mieszanki w przypadku
lepiszcza asfaltu D- 70/100 powinna wynosi¢ od 135-110°C.

Nawierzchnie wykona¢ zgodnie z normg NO-17-A200:2006 Nawierzchnie lotniskowe z betonu
asfaltowego — Wymagania i badania.
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Znaki poziome malowane

Oznakowanie poziome drogi startowej musi by¢ koloru biatego. Oznakowanie poziome drogi
kotowania, ptaszczyzny do zawracania i ptyty postojowej musi by¢ koloru zéttego. Oznakowanie
poziome nalezy pomalowac farbg akrylowg z elementami odblaskowymi wg PN-EN 1423/200 i PN-EN
1436/2000. Nalezy zastosowaé¢ odpowiedni rodzaj farby w celu ograniczenia ryzyka zmian
skutecznosci hamowania przy przejsciach przez oznakowania poziome.

Przed przystgpieniem do malowania nawierzchnie powinny by¢ dokfadnie oczyszczone i suche.
Pogoda bezdeszczowa o temperaturze min. 10°C. Farby powinny by¢ szybkoschngce, powtoki
matowe i zapewnia¢ dobrg przyczepnos¢ do nawierzchni. Zalecane uzywanie agregatéw
natryskowych.

Na DS-1 sktadaja sie: linia osiowa, oznakowanie tozsamosci drogi startowe;j,

Na DK skfadajg sie: linia osiowa zapewniajgca ciggte prowadzenie statku powietrznego od osi drogi
startowej do stanowiska postojowego, oznakowanie miejsca oczekiwania przed drogg startowg
(Uktad A: 4 linie, 3 przerwy po 0,15m kazda),

Na PDZ sktada sie: linia zapewniajgca ciggte prowadzenie samolotu.

Farbe naktada¢ mechanicznie wszystkimi typami malowarek (malowarki pneumatyczne i
hydrodynamiczne).

Na dobrych nawierzchniach poprawne parametry oznakowania mozna uzyskaé przy naktadzie farby
600g na m? . W najczesciej spotykanych warunkach zalecany naktad to 600g — 800g na m?. Farbe
nanosi sie na czyste, suche i spdjne podtoza bitumiczne. Przed uzyciem farbe nalezy doktadnie
wymieszac¢ w celu ujednorodnienia wyrobu w catej objetosci oryginalnego opakowania. Lepkos¢ farby
w stanie dostawy przystosowana jest bezposrednio do malowania. Jedynie w przypadku znacznego
wzrostu lepkosci farby spowodowanego np. niskg temperaturg otoczenia dopuszcza sie jej
rozcienczenie niewielkg iloscig rozcienczalnika w ilosci do 2% wagowych. Nadmierne stosowanie
rozcienczalnika jest niedopuszczalne ze wzgledu na otrzymywanie powtok o obnizonej trwatosci.
Farbe nalezy nanosi¢ w zakresie temperatur powietrza i nawierzchni 10-35°C przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 80%. Niedopuszczalne jest stosowanie farby podczas
wystepowania mgly lub rosy. Farbe mozna nanosi¢ malowarkami pneumatycznymi lub
hydrodynamicznymi. W celu nadania wykonywanym oznakowaniom efektu odblaskowego mozna
nanie$¢ na farbe mikrokulki szklane w czasie nie dtuzszym niz 3 sekundy od natozenia farby.
Mikrokulki powinny by¢ naniesione w sposéb mechaniczny, zapewniajgcy odpowiednie zanurzenie
mikrokulek w farbie. Niedopuszczalne jest posypywanie reczne. Zuzycie kulek szklanych powinno
wynosi¢ 250-300 g/m?2. Zalecane rodzaje kulek szklanych: 125-630 pm lub 100-600 um. W warunkach
zblizonych do optymalnych, czyli przy temperaturze powietrza okoto 20°C i temperaturze
nawierzchni 25°C, przy naktadzie 700 g/m? i wzglednej wilgotnosci powietrza nieprzekraczajacej 80%
czas do uzyskania przejezdnosci wynosi 25 min. Wraz ze spadkiem temperatury i zmianie wilgotnosci
badz przy wiekszym naktadzie farby czas schniecia moze ulec wydtuzeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania lepiszcza, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych
badan inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Kontroli jakosci robdt powinien dokonywad inspektor nadzoru z ramienia inwestora . W zakres
kontroli jakosci wykonywania robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni wchodza:

a/ sprawdzenie wymagan dotyczgcych stabilnosci betonu asfaltowego
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Wtasciwosci betonu asfaltowego D-05-03-05-01 D-05-03-05-03

Stabilnos¢ wg Marshalla w|>8,0 >5,5
temperaturze 60°C, kN

Odksztatcenie w mm 2-5 2-5
Wypetnienie wolnej przestrzeni w|65-80 75-90

préobce Marshalla, %
Wskaznik zageszczenia % >98,0 >98,0
b/ sprawdzenie objetosci wolnych przestrzeni -dla betonu o strukturze cze$ciowo zamknietej

od 4,5 do 8%

¢/ nasigkliwos¢ betonu 4% wagowo dla betonu o strukturze cze$ciowo zamknietej

d/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstw jezdnych dot. D-05-03-05-01 - barwa jednolita, bez

miejsc porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

e/ sprawdzenie szerokosci jezdni - £ 5cm

f/ sprawdzenie rownosci warstw jezdnych w kierunku podtuznym i poprzecznym mierzone wg BN-
68/8931-04

g/ spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny byé
zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg £0,5%

h/ rzedne wysokoSciowe warstwy powinna by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +1cm
i/ o$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektows, z tolerancjg
t5cm

j/ grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancja £10%.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét nalezy wykonywac¢ zgodnie z jednostkami obmiaru w slepym kosztorysie lub zgodnie z
przedmiarem robdt w przypadku warstw nawierzchni z betonu asfaltowego jest to m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

Odbiéor jest potwierdzeniem wykonania robdét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano -
Montazowych.

Odbiér nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami zaleconymi przez producenta nawierzchni zgodnie z
kartg techniczng oferowanej nawierzchni syntetyczne;j.

Badania kontrolne obejmujg kontrole:

* Réwnosci nawierzchni.

¢ Pochylen podtuznych i spadkéw poprzecznych.

® Grubosci nawierzchni.

¢ Technicznych dokumentéw kontrolnych.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
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Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,

umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania

normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

1. BN-84 6774-02 "Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych"

2. PN-87 S-02201 "Nawierzchnie drogowe" - podziat, nazwy okreslenia

W oo N R WNRE

3. BN-84 6774-04 "Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek"

10. 4. PN-87 B-01100 "Kruszywo mineralne. Kruszywo, skalne. Podziat nazwy okreslenia"

11. 5. PN-65 C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe".

12. 6. BN-61 S-96504 "Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych"

13. 7. PN-78 B-06714 "Kruszywa mineralne. Badania."

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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