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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni betonowych dla inwestycji rozbudowy i przebudowy lotniska
w Suwatkach — | etap wraz z dostosowaniem go do potrzeb lotniska uzytku wytgcznego o kodzie
referencyjnym 2B.

Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45235000-3 Roboty budowlane w zakresie lotnisk, paséw startowych i placéw manewrowych

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni betonowych ptyty postojowej z betonu cementowego C30/37.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
,Wymaganiach ogdlnych” Specyfikacji 00.01.

1.5. Okreslenia podstawowe
Beton zwykty - beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 2000 kg/m3, ale nie przekraczajgcej 2600
kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz
ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Beton watowany (BW), (z ang. RCC — Roller Compacted Concrete) — mieszanka betonowa o optymalnej
wilgotnosci — zblizonej do wilgotnosci naturalnej gruntu, wyznaczanej zmodyfikowang metoda
Proctora.
Mieszanka betonowa - catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktére sg jeszcze w stanie
umozliwiajgcym zageszczanie wybrana metods.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy Cxx/yy np. betonu klasy C30/37, 30 - wytrzymatos¢
charakterystyczna na sciskanie w MPa okreslana w 28 dniu dojrzewania (o ile w zamdwieniu/umowie
nie wskazano inaczej) na prébkach walcowych o $rednicy 150mm i wysokosci 300mm, 37 -
wytrzymato$é charakterystyczna na sciskanie w MPa okreslana w 28 dniu dojrzewania (o ile w
zamowieniu/umowie nie wskazano inaczej) na prébkach szesciennych o boku 150mm
Preparaty powtokowe - produkty ciekte stuzgce do pielegnacji Swiezego betonu. Naniesione na jego
powierzchnie, wytwarzajg powtoke pielegnacyjng, zabezpieczajacg powierzchnie betonu przed
odparowaniem wody.
Szczelina skurczowa petna - szczelina dzielgca ptyty betonowe na catej grubosci i umozliwiajgca tylko
kurczenie sie ptyt.
Szczelina skurczowa pozorna - szczelina dzielgca ptyty betonowe na czesci gdrnej ich grubosci i
umozliwiajgca tylko kurczenie sie ptyt.
Masa zalewowa na gorgco - mieszanina sktadajgca sie z asfaltu drogowego, modyfikowanego
dodatkiem kauczuku lub zywic syntetycznych, wypetniaczy i innych dodatkéw uszlachetniajacych,
przeznaczona do wypetniania szczelin nawierzchni na goraco.
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Masa zalewowa na zimno - mieszanina zywic syntetycznych, jedno- lub dwuskfadnikowych,
zawierajgca konieczne dodatki uszlachetniajgce i wypetniajace, przeznaczona do wypetniania szczelin
na zimno.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST 00.01
»Wymagania ogdlne”.
Cement
Cementy uzywane do drogowych nawierzchni betonowych zgodnie z wymaganiami PN-EN 197-1:2012
lub (HSR) zgodny z PN-B-19707:2003.
Kruszywo
Kruszywa uzywane do wytwarzania mieszanki betonowej zgodnie z wymaganiami obowigzujjcej
normy PN-EN 12620+A1:2010.
Woda
Zaréwno do wytwarzania mieszanki betonowej jak i ewentualnie do pielegnacji wykonanej nawierzchni
nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008-2004.
Masy zalewowe
Do wypetniania szczelin w nawierzchniach betonowych nalezy stosowad specjalne masy zalewowe,
wbudowywane na gorgco lub na zimno, posiadajgce aprobate techniczna.
Dopuszcza sie masy zalewowe wg PN-EN 14188-1:2010.
Do pielegnacji nawierzchni betonowych mogg by¢ stosowane:
- preparaty powtokowe wedtug aprobat technicznych,
- widkniny wedtug
- folie z tworzyw sztucznych,
- piasek i woda
Mieszanka betonowa
Wykonana zgodnie z PN-EN 206-1:2003
Parametry zgodne z wymaganiami projektowymi.
W przypadku koniecznosci opdznienia wigzania mieszanki betonowej (np. wydtuzony czas transportu
lub roztadunku) nalezy zastosowa¢ domieszki opdzniajgce wigzanie.
Uzyte materialy powinny by¢ zgodne z aktualnymi normami i przepisami obowigzujagcymi w
budownictwie.

Farba akrylowa rozpuszczalnikowa do znakowania nawierzchni lotniskowych stanowi zawiesine
pigmentdw i wypetniaczy w roztworze zywicy akrylowej w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem
Srodkdw pomocniczych.

WHASCIWOSCI SZCZEGOLOWE:

Gesto$é w 20 °C 1,55+1,65 g/cm?

Lepkos¢ wg Krebsa 78 — 88 KU

Zawarto$¢ substancji statych 75 + 79 [%]

3. SPRZET
Sprzet do wykonywania nawierzchni betonowych
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Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni betonowej w technologii betonu lanego
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— mieszarek stacjonarnych lub mobilnych do wytwarzania mieszanki betonowej zapewniajacej
wytworzenie jednorodnej mieszanki,

— ukfadarek albo réwniarek do rozktadania mieszanki betonowej,

— przewoznych zbiornikdw na wode wyposazonych w weze do zraszania betonu,

— mechanicznych urzadzen wibracyjnych do zageszczania mieszanki betonowe takich jak listwy
wibracyjne, wibratory powierzchniowe i wgtebne,

— pit mechanicznych recznych lub wézkowych do ciecia betonu,

— zamiatarki mechanicznej lub sprzetu do zamiatania recznego, — samochoddéw do transportu
mieszanki betonowej

— betonomieszarek.

Wykonaweca przystepujgcy do wykonania nawierzchni betonowej w technologii betonu watowanego
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— mieszarek stacjonarnych lub mobilnych do wytwarzania mieszanki betonowej zapewniajacej
wytworzenie jednorodnej mieszanki,

— ukfadarki do mas bitumicznych,

— walcéw samojezdnych wibracyjnych stalowych lub stalowo

— gumowych o Sredniej masie 7-11t

— zageszczarek ptytowych lub matych walcéw wibracyjnych o sterowaniu recznym do zageszczania w
miejscach trudno dostepnych.

— pit mechanicznych recznych lub wézkowych do ciecia betonu,

— zamiatarki mechanicznej lub sprzetu do zamiatania recznego,

— samochoddéw samowytadowczych do transportu mieszanki betonowej. Mieszanka moze by¢
dostarczana przez podwykonawce

— firme produkujacg beton.

4. TRANSPORT

Transport materiatow

Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu, w sposdb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

Masy zalewowe i preparaty powtokowe nalezy przewozi¢ zgodnie z warunkami podanymi w
Swiadectwach dopuszczenia.

Ogdlne zasady transportu mieszanki betonowej.

Mieszanke betonowa nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi:

— naruszenia jednorodnosci masy;,

— zmian w sktadzie w stosunku do stanu poczatkowego ( bezposrednio po wymieszaniu ).

W przypadku mieszanek betonowych uktadanych w technologii betonu watowanego, mieszanke
betonowg nalezy transportowa¢ samochodami samowytadowczymi wyposazonymi w plandeki
przekrywajace.

W przypadku technologii betonu lanego mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ betonomieszarkami.
llos¢ srodkéw transportowych nalezy tak dobrac¢ aby zapewnié wymagang szybkos¢ betonowania z
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uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu wigzania betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii.

5. WYKONANIE ROBOT

Warunki przystgpienia do robot

Nawierzchnia betonowa nie powinna by¢ wykonywana w temperaturach nizszych niz 5 o C i nie
wyzszych niz 300 C. Przestrzeganie tych przedziatdw temperatur zapewnia prawidtowy przebieg
hydratacji cementu i twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i
trwatosci nawierzchni. Betonowania w technologii na mokro nie mozna wykonywac¢ podczas opaddéw
deszczu, natomiast w technologii betonu watowanego podczas intensywnych opadéw deszczu.
Przygotowanie podtoza

Podfozem nawierzchni betonowej jest podbudowa, zgodnie z wytycznymi projektowymi i wtasciwg
SST.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, ustabilizowana, nosna, bez kolein i ubytkéw. Powierzchnia
nie powinna posiadac luznych materiatéw tj. piasek, ziemia oraz rozluznione kruszywo.

Nalezy zwrdci¢ uwage by podtoze, na ktdrym bedzie uktadana nawierzchnia betonowa, nie
absorbowato wody z mieszanki betonowej. W razie potrzeby nalezy je zwilzy¢ wods.

Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg o Scisle okreslonym sktadzie zawartym w recepcie laboratoryjnej, nalezy
wytwarzaé w mieszarkach stacjonarnych lub mobilnych, gwarantujacych otrzymanie jednorodnej
mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania w sposdb zabezpieczony przed segregacjg i utratg wody.

Wbudowywanie mieszanki betonowej

Wbudowywanie mieszanki betonowej w technologii betonu lanego moze sie odbywac z uzyciem :

— deskowania statego (prowadnic),

— deskowania przesuwnego (slizgéw),

natomiast w technologii betonu watowanego

— rozktadarki do budowy nawierzchni bitumicznych.

Wbudowywanie mieszanki betonowej w nawierzchnie nalezy wykonywac¢ mechanicznie, przy
zastosowaniu odpowiedniego sprzetu, zapewniajgcego rownomierne roztozenie mieszanki oraz
zachowanie jej jednorodnosci. Dopuszcza sie reczne wbudowywanie mieszanki betonowej, przy
uktadaniu matych powierzchni, o nieregularnych ksztattach, po uzyskaniu zgody Inwestora.
Wbudowywanie w deskowaniu statym w technologii betonu lanego

Wbudowywanie mieszanki betonowej w deskowaniu stalym odbywa sie za pomoca maszyn
poruszajgcych sie po prowadnicach. Prowadnice powinny by¢ przytwierdzone do podfoza w sposéb
uniemozliwiajacy ich przemieszczanie i zapewniajgcy ciggtosé na ztgczach. Powierzchnie styku
deskowan z mieszankg betonowga muszg by¢ gtadkie, czyste, pozbawione resztek stwardniatego betonu
i nattuszczone olejem mineralnym w sposéb uniemozliwiajgcy przyczepnos$é betonu do prowadnic.
Ustawienie prowadnic winno by¢ takie, azeby zapewniato uzyskanie przez nawierzchnie wymaganej
niwelety i spadkdéw podtuznych i poprzecznych.

Wbudowywanie w deskowaniu przesuwnym w technologii betonu lanego. Wbudowywanie mieszanki
betonowej dokonuje sie rozktadarkg, ktora przesuwajac sie formuje ptytg betonowa, ograniczajac jg z
boku deskowaniem slizgowym.
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Przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni nalezy wykonac czynnosci zabezpieczajgce sterowanie
wysokosciowe uktadarki. Drut profilujgcy uktadarki musi by¢ napiety w taki sposdb, aby jego napiecie
pod naciskiem czujnika maszyny, nie byto widoczne.

Wbudowywanie rozktadarka do budowy nawierzchni bitumicznych w technologii betonu watowanego
Mieszanka betonowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg do mas bitumicznych wyposazong w
uktad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z
przyjetymi zatozeniami. Zespdt wibratoréw uktadarki powinien by¢ wyregulowany w ten sposdb, by
zageszczenie wstepne masy betonowej byto réwnomierne na catej szerokosci i grubosci
wbudowywanego betonu. Nie wolno dopuszczaé do przewibrowania mieszanki betonowej.
Zageszczanie zasadnicze mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie po wbudowaniu mieszanki za
pomocg walca stalowego lub stalowo — gumowego o masie 7-11 t . Ruch uktadarki powinien by¢
ptynny, bez zatrzyman, co zabezpiecza przed powstawaniem nieréwnosci. W przypadku nieplanowanej
przerwy w betonowaniu, nalezy na nawierzchni wykonad szczeline robocza.

Zageszczanie nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej
warstwy nie powinien by¢ mniejszy niz 96,0%

Krawedzie powinny by¢ zageszczone i rowno obciete nozem walca lub pitg mechaniczna.
Powierzchnia utozonej mieszanki musi by¢ réwna i zamknieta. Skrapianie wodg przed i po
zageszczeniu, zacieranie szczotkg w celu tatwiejszego zamkniecia powierzchni betonu lub dodatkowe
pokrywanie powierzchni zaprawg cementowg jest niedopuszczalne.

Pielegnacja nawierzchni

Dla zabezpieczenia swiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody, jako
metode najbardziej skuteczng i najmniej pracochtonng nalezy stosowac pielegnacje powtokows.
Preparat powtokowy nalezy natryskiwa¢ mozliwie szybko po zakonczeniu wbudowywania i
zageszczenia betonu, lecz nie pdzniej niz 60 minut od zakonczenia zageszczania. llos¢ natryskiwanego
preparatu powinna by¢ zgodna z ustaleniami SST. Preparatem powtokowym nalezy réwniez pokry¢
boczne powierzchnie ptyt.

W przypadkach stonecznej, wietrznej i suchej pogody (wilgotnos$¢ powietrza ponizej 60%) powierzchnia
betonu powinna by¢ - mimo naniesienia preparatu powtokowego - dodatkowo skrapiania woda.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie pielegnacji polegajgcej na przykryciu
nawierzchni cienkg warstwg piasku, o grubosci co najmniej 5 cm, utrzymywanego stale w stanie
wilgotnym przez 7 do 10 dni. Stosowanie innych srodkéw do pielegnacji nawierzchni (np. przykrywanie
folig, wilgotnymi tkaninami technicznymi itp.) wymaga kazdorazowej zgody Inzyniera

Wykonanie szczelin

Szczeliny skurczowe pozorne nalezy wykona¢ poprzecznie do osi drogi w odlegtosci 5 — 6 mb.
Szczeliny skurczowe pozorne poprzeczne nalezy wykonywac przez nacinanie stwardniatego betonu
tarczowymi pitami mechanicznymi na gtebokos$¢ 1/3 grubosci ptyty.

Nacinanie szczelin powinno by¢ wykonane tarczg grubosci min. 3 mm.

Dopuszcza sie - po uzyskaniu zgody Inwestora - wykonywanie szczelin innymi metodami, jak np.
wwibrowywanie wktadek z drewna lub tworzywa, formowanie szczelin przy uzyciu noza wibracyjnego
itd.

Po uzyskaniu zgody Inwestora mozna zrezygnowac z wykonywania szczelin.

Wypetnienie szczelin masami zalewowymi

Przed przystgpieniem do wypetniania szczelin, musza by¢ one doktadnie oczyszczone z zanieczyszczen
obcych, pozostatosci po cieciu betonu itp. Pionowe sciany szczelin musza by¢ suche, czyste, nie
wykazywac pozostatosci pylastych.
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Szczeliny mozna wypetnia¢ na goraco lub zimo masami trwale plastycznymi z uzyciem preparatu
gruntujacego oraz kordu.

Wypetnianie szczelin wolno wykonywaé przy bezdeszczowej, mozliwie bezwietrznej pogodzie.
Nawierzchnia, po oczyszczeniu szczelin wewnatrz, powinna by¢ oczyszczona (zamieciona) po obu
stronach szczeliny. Wypetnianie szczelin nalezy wykonywad $cisle wedtug zalecen producenta uzytego
materiatu.

Podziat ptyt nalezy wykonac¢ zgodnie z planem podziatu ptyt i szczelin. Do wypetnienia szczelin
dylatacyjnych nalezy uzy¢ jednosktadnikowg mase polimerowa, odporng na paliwa lotnicze.
Wbudowa¢é zgodnie z obowigzujgcymi normami oraz wytycznymi producenta.

Znaki poziome malowane

Oznakowanie poziome ptyty postojowej musi by¢ koloru zéttego. Oznakowanie poziome nalezy
pomalowa¢ farbg akrylowg z elementami odblaskowymi wg PN-EN 1423/200 i PN-EN 1436/2000.
Nalezy zastosowad odpowiedni rodzaj farby w celu ograniczenia ryzyka zmian skutecznosci hamowania
przy przejsciach przez oznakowania poziome.

Przed przystgpieniem do malowania nawierzchnie powinny by¢ doktadnie oczyszczone i suche. Pogoda
bezdeszczowa o temperaturze min. 10°C. Farby powinny by¢ szybkoschnace, powtoki matowe i
zapewnia¢ dobrg przyczepnos$¢ do nawierzchni. Zalecane uzywanie agregatdéw natryskowych.

Na PPS: linia osiowa zapewniajaca ciggte prowadzenie statku powietrznego od osi drogi startowej do
stanowiska postojowego, nr stanowiska postojowego, poprzeczka zatrzymania sie.

Farbe naktadaé mechanicznie wszystkimi typami malowarek (malowarki pneumatyczne i
hydrodynamiczne).

Na dobrych nawierzchniach poprawne parametry oznakowania mozna uzyskaé przy naktadzie farby
600g na m?. W najczesciej spotykanych warunkach zalecany naktad to 600g — 800g na m2. Farbe nanosi
sie na czyste, suche i spdjne podtoza bitumiczne. Przed uzyciem farbe nalezy doktadnie wymiesza¢ w
celu ujednorodnienia wyrobu w catej objetosci oryginalnego opakowania. Lepkos¢ farby w stanie
dostawy przystosowana jest bezposrednio do malowania. Jedynie w przypadku znacznego wzrostu
lepkosci farby spowodowanego np. niskg temperaturg otoczenia dopuszcza sie jej rozcienczenie
niewielkg ilo$cig rozcienczalnika w ilosci do 2% wagowych. Nadmierne stosowanie rozcienczalnika jest
niedopuszczalne ze wzgledu na otrzymywanie powtok o obnizonej trwatosci. Farbe nalezy nanosi¢ w
zakresie temperatur powietrza i nawierzchni 10-35°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nieprzekraczajgcej 80%. Niedopuszczalne jest stosowanie farby podczas wystepowania mgty lub rosy.
Farbe mozna nanosi¢ malowarkami pneumatycznymi lub hydrodynamicznymi. W celu nadania
wykonywanym oznakowaniom efektu odblaskowego mozna naniesé¢ na farbe mikrokulki szklane w
czasie nie dtuzszym niz 3 sekundy od natozenia farby. Mikrokulki powinny byé naniesione w sposéb
mechaniczny, zapewniajacy odpowiednie zanurzenie mikrokulek w farbie. Niedopuszczalne jest
posypywanie reczne. Zuzycie kulek szklanych powinno wynosi¢ 250-300 g/m?. Zalecane rodzaje kulek
szklanych: 125-630 pm lub 100-600 pm. W warunkach zblizonych do optymalnych, czyli przy
temperaturze powietrza okoto 20°C i temperaturze nawierzchni 25°C, przy naktadzie 700 g/m? i
wzglednej wilgotnosci powietrza nieprzekraczajgcej 80% czas do uzyskania przejezdnosci wynosi 25
min. Wraz ze spadkiem temperatury i zmianie wilgotnosci bgdz przy wiekszym naktadzie farby czas
schniecia moze ulec wydtuzeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zakres i czestotliwos¢ badan
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Lp. Badana cecha Czestotliwosc Badanie wg
1 Wytrzymatosé na Sciskanie Seria = po3 prébki : PN-EN 12390-3
- z dziatki roboczej
2 Wytrzymatosé betonu na Seria = po3 prébki: PN-EN 12390-5
zginanie - pierwszego dnia
produkcji betonu,
- z kazdych 50 000 m2
3 Wytrzymatos¢ na rozcigganie | Seria = po 3 prébki PN-EN 12390-6
przy roztupywaniu (prébki - z dziatki roboczej
szescienne)
4 Oznaczenie nasigkliwosci Seria = 3 prébki: PN-B- 06250
betonu (gdrna warstwa) - pierwszego dnia
produkcji betonu,
- z kazdych 50 000 m2
Badania funkcjonalne na wykonanej nawierzchni
5 Klasa wytrzymatosci na Seria = 3 prébki PN-EN 12390-3
Sciskanie wg PN-EN 13877-2 | z kazdych 50 000 m2
6 Grubos¢ warstwy betonu wg | Seria = 3 probki z kazdych PN-EN 13863-3
PN-EN 13877-2 30000 m2 lub
PN-EN 13863-1
Cechy geometryczne i uzytkowe wykonanej nawierzchni
7 Szerokos$é nawierzchni co 25 mb miara
8 Rownos¢ podtuzna co 10 mb (tata i klin)
9 Réwnos¢ poprzeczna co 10 mb (tatai klin)
10 Grubos$¢ nawierzchni co 25 mb miara
11 Sprawdzenie szczelin 3 razy w 3 szczelinach wizualnie

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST 00.01 “Wymagania ogdlne".
Obmiar robodt okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w
ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegajg akceptacji Inspektora
nadzoru i muszg posiadacé wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiaru - jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST ,Wymagania ogdlne".

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robdét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbiér nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano -
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Montazowych.

Odbiér nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami zaleconymi przez producenta nawierzchni zgodnie z
karta techniczng oferowanej nawierzchni syntetyczne;j.

Badania kontrolne obejmujg kontrole:

* Réwnosci nawierzchni.

¢ Pochylen podtuznych i spadkdéw poprzecznych.

¢ Grubosci nawierzchni.

¢ Technicznych dokumentéw kontrolnych.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot

3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania

4. normy

5. aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

7. PN-EN 197-1:2012. Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku (oryg.)

8. PN-EN 12620+A1:2010. Kruszywa do betonu

9. PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

10. PN-EN 206-1:2003 Czes¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

11. PN-EN 12390-3:2001 Badania betonu. Czes$¢ 3. Wytrzymatos¢ na sciskanie prébek do
badania

12. PN-EN 12390-5:2001 Badania betonu. Czes$¢ 5. Wytrzymato$é na zginanie prébek do
badania

13. PN-B-06250: 1988 Beton zwykty

14. PN-EN 13877-1:2007. Nawierzchnie drogowe. Czes¢ 1: Materiaty

15. BN-74/6771-04. Drogi samochodowe. Masa zalewowa

16. PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie (oryg.)

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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