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Rodzaje plyt:

a)Plyta zwykla do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosei wzglednej nie wigkszej niz 70%.
b)Plyta o podwyzszonej odpornosci na dzialanic wody, ktora mozna zastosowaé W pomieszczeniach
okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekracza? 12 godzin). Ptyta ma
ograniczong chtonno$é wody {(przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia
gipsowego. _
¢)Phyta ogniochronna przeznaczona do budowania przegrod ogniowych. Posiada dodatek widkna
szklanego w rdzeniu gipsowym. Maksymalna wilgotno$é powietrza 70%.

d)Plyta wodoodporna i ogniochronna, aczaca w sobie cechy GKF i GKBI.

Plyty produkowane sa w nastgpujacych grubosciach: 6,5; 9,5; 12,5; 15;201 25 mm.

2.2 Masy szpachlowe i kleje gipsowe.
Stosowaé szpachle i gipsy klejowe firmy, ktéra wykonata plyty gipsowo

2.3 Akcesoria.
Przy.stosowaniu plyt gipsowo-kartonowych uzywaé jedynie specjalistycznych akcesorii:

kartonowe uzyte na budowie.

1)Ta$ma papicrowa perforowana.

2)Ta$ma samoprzylepna — siateczkowa.

3)Tasma narozna z wkladka narozna.

4)Naroznik perforowany 25x25 mm.

5)Naroznik aluminiowy 13x23x5 mm.

6)Naroznik metalowy siateczkowy.

7)Naroznik perforowany z PCV do formowania fukow.,
8)Blachowkrety do blach o grubosci do 0,75 mm.
9)Blachowkrety do blach o grubosei do 0,75-2,25 mm.
10)Blachowkrety do mocowania blach grubych.
11)Blachowkrgty mocujace ptyty g-k do drewna,

12)Profil “U”,

13)Profil “C”.

14)profil “U” nacigty.

15)Profil kapeluszowy.

16)Profil oscieznicowy.

17)Detal stuzacy do stabilizacji profili “UA” do pod?ogi i sufitu.
18)Profil sufitowy glowny “CD” 60x27.

19)Profil sufitowy, przyscienny "UD” 27x28.

20)Profil gigty.

21)Eacznik krzyzowy 60x60.

22)L.acznik wzdhuzny.

23)Lacznik poprzeczny, jednostkowy.

24)Lacznik poprzeczny, dwustronny.

25)Wieszak gérny noniusza.

26)Wieszak gorny do przediuzacza,

27)Element bezpodredniego mocowania profila/listwy drewniane;j.
28)Element bezposredniego mocowania profila CD/27 uniwersalny, plaski.

2.4 Sufity podwieszane — na konstrukcji stalowe] z wypelnieniem piyta ze sprasowanej welny.
Wykonane z czystej welny mineralnej, poddanej procesowi sprasowywania.
Wiasciwoscei:
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- wspblezynnik pochlaniania dZzwigku zgodnie z PN-83/B-02155(ISO-354).

- material niepalny zgodnie z PN-93/B-02862.

- nasigkliwoéé 0,02% wilgoci w stosunku do wagi.

Plyty sa lekkic i fatwe do przenoszenia. Dzigki wlasno$ciom materiatowym nie jest konieczny zaden

specjalny sposdb ich przechowywania czy transportu,

3. Sprzgt.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dewolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4, Transport.
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkic elementy przewidziane

norma lub projektem indywidualnym.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpicczone przed uszkodzeniem elementy przewozié w miarg mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. -

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata statecznodcei.

Sposbb sktadowania winien zapewniaé utrzymanie dobrego stanu technicznego wyrobow.

5. Wykonanie robdt. :
Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowaniem plyt gipsowo-kartonowych i z welny mineralne;

wykonaé zgodnie z projektem technicznym $cile przestizegajac wytycznych technologicznych
opracowanych przez producentéw materialow.

5.1 Przygotowanie konstrukcji ciany.
Montaz szkieletu $ciany rozpoczyna sie od mocowania do podioza (podfogi i sufitu) elementéw

poziomych — profili “U” przy pomocy kolkéw rozporowych. Maksymalny rozstaw kotkéw — 800 mm.
Diugos¢ kotka nalezy tak dobrag, aby byl w pehn zakotwiony w betonie '

o wytrzymatosci minimum B15. Scianki powinny by¢ stawiane w danym pomieszczeniu na ostatniej
wylewce. Dla zapewnienia szczelnodci akustycznej $ciany nalezy pod skrajne profile zaréwno
poziome jak i pionowe (przylegajace do stropu, podiogi i §cian bocznych) podlozy¢

tadme izolacji akustycznej wykonana z elastyczne] pianki poliuretanowej. W miejscach potaczen w
ksztatcie litery T mocujacy profil “U” do podioza nalezy pozostawié odstgp umozliwiajacy p6zniejsze
wstawienie plyt g-k. Profile “C” docina sig na diugo$é odpowiadaje{cq wysokos’ci pomieszezenia
pomlllEjSZOI}Q o okoto 10 mm, Stupki — profile “C” skrajne mocuje si¢ do scian bocznych kotkami
rozporowymi w rozstawie nie wigkszym ni? 800 mm. Profile “C” ustawione wzdtuz przebiegu nie¢ s?
mocowane mechanicznie do profili “U”. daje to mozliwos¢ biezacego korygowania ich potozenia w
miarg mocowania plyt do rusztu, Gdy zachodzi konieczno$é przediuzenia profila “C” nalezy dolgczyé
drugi odcinek stosujac zakladke o dlugosci co najmniej 300 mm. Polaczenia te nie moga znajdowac sie
na jednakowej wysokosm W pizypadku profili ustawionych sasiadujaco.

Oscieznice stalowe powmny byé wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajace zamocowanie ich
do profila przyoScieznicowego.

W przypadku mocowania na $cianie obcigzen wiqkszych ni? 30 kg, musi zostaé wykonane
przeniesicnie obciazenia na konstrukeje rusztu $ciany (deska lub grubsza sklejka). W przypadku
obcigzer mimosrodowych wprowadzajacych moment wywracajacy wigkszy ni? 300 Nm, musi by¢
zastosowana konstrukeja rusztu z profili “C” wsunietych jeden w drugi, tworzac profile zamknigte.
Wiszace urzadzenia sanitarne moga byé mocowane do $ciany przy wykorzystaniu specjalnych

wspornikéw.
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Styki poziome dwdch sasiednich piyt winny by¢ przesuniete wzgladem siebie w pionie przynajmniej 0
55 cm. Réwnoczednie nalezy przestrzegaé wymogu, aby odcinek plyty montowany bezposrednio przy
podiodze byé nie krétszy niz 1 m, a pizy suficie 0,5 m. Nie stanowi blgdu mocowanie plyt na $cianie
dhigoscia w kierunku poziomym. Zastosowanie tego rozwiazania jest uzasadnione wtedy, gdy
wysoko§¢ pomieszezenia jest wiclokrotnodeia szerokosci plyty (x1200 mm).

Pokrywanie rusztu phytami rozpoczyna si¢ od naroza pomieszezenia. Plyty umieszeza si¢ jedna obok
drugiej. Pionowi przebiegajace profile “C”, jak juz wezedniej wspomniano nie sg mocowane do profili
poziomych. Dopiero po polozeniu plyty dany profil “C” (wypadajacy na krawedzi plyty) nalezy tak
ustawié, aby byt réwnolegly do pionowej krawedzi piyty oraz 7eby polaczenie ptyt wypadio na $rodku
szerokodci poiki profilu. Stupek “C” musi by¢ tak obrécony, aby plyta byta pizykrgcona najpierw na
polowie péiki blizej srodnika. Usztywnia to profil na tyle, Ze nie ugnie sie on przy mocowaniu drugiej
plyty na polowie oddalonej od $rodnika profila. Plyty okladajace z drugie] strony $ciany powinny byé
mocowane z przesunigciem w stosunku do plyt ze strony pierwszej, np. dla plyty o gr. 12,5 mm bedzie
to przesuniecie dokladnic o 60 cm. Réwniez ptyty mocowane w warstwie drugiej musza by¢
przesunigte w stosunku do warstwy pierwszej o rozstaw migdzy profilami (60 cim).

Rozstawy migdzy wkrgtami powinny by¢ nastgpujace:

- na krawedzi plyty co 20-25 cm

- w polu plyty co okoto 30 cm
w przypadku gdy $ciana bedzie okladana dwoma warstwami plyt w pierwszej warstwie sg one

mocowane do rusztu blachowkretami rozstawionymi co 60 cm,
Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosei ogniowej $cianek o duzej wysokosci
w miejscach polaczen poziomych plyt nalezy mocowaé dodatkowe kawatki plyt g-k.

5.2 Sufit z plyt gipsowo-kartonowych.

Sufity podwieszane, wykonane sg w formie rusztu metalowego lub
rodzimego podloza przy pomocy odpowiednich 1acznikow.

Sufity pokryte plytami gipsowo-kartonowymi typu GKF (ogniochronne) moga stanowi¢ skuteczne
zabezpicczenie stropu przed dziataniem ognia. W celu uzyskania klasy odpornosci ogniowej 0,5 (30
min) nalezy rozrézni¢ dwa przypadki:
- konstrukgja sufitu podwieszonego zawiera izolacje cieplna potozong na ruszeie. Nalezy zamontowaé
dwie warstwy z plyt GKF o grubosei 12,5 mm lub jedna warstwe 2 plyt o gr.

15 mm,

- bez izolacji cieplnej. Wystarczy zamocowanie tylko jednej warstwy ptyt GKF o gr.

12,5 mm,

Powyzsze okreslenia odpornodei ogniowej s zgodne z normg DIN 4102,

Rodzaje piyt:

GKB - plyta gipsowa oblozona dwustronnie specjalnym kartonem

GKF — plyta gipsowa o podwyzszonej odpornosci ogniowej.

Typowa szerokosé ptyt — 1200 mm

typowe diugosei plyt — 2000, 2200, 2400,2500, 2600 i 3000 mm.

Plyty sa pakowane w formie pakietéw spictych tasmami po 40 szt. + 2 stanowiace opakowanie dla plyt

o gr. 12,5 mm oraz 50 szt dla gr. 9,5 mm. Jeden pakiet wazy od 1300 — 1500 kg.

drewnianego zamocowanego do

5.3 Szpachlowanie polaczen piyt z krawedzia AK (KS).

Szczeliny na styku plyt o szerokosci plyt wymagaja wslgpnego wypelnienia szpachléwka. Na styki
micdzy plytami o szczelinie mniejszej niz 1 mm mozna bezposrednio naklada¢ warstwg masy
szpachlowej, stanowiacej podkiad pod tasme zbrojaca. Na styki z wigkszg szczeling podkiad pod
tadme naklada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktéra nalezy najpierw wypelnié¢ spoing. Nastgpna
czynnodcia jest zatozenie taSmy. Nalezy ja doktadnie weisngd w $wiezo nafozong mase oraz przykry¢
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wycisnieta spod niej mase. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowaé z powierzchnig
sasiadujacych plyt. Ostateczne szpachlowanie nalezy przeprowadzié po stwardnienju poprzedniej
warstwy. Ostatecznym wykoriczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem $ciernyin.

Przy szlifowaniu potaczenia nalezy zwracaé uwagg aby nie uszkodzié kartonu, Stosowanie tasmy
spoinowej samoprzylepnej nic wymaga wezesniejszego natozenia warstwy podkladowej na miejsca

spoinowane. Kolejnod¢ wykonywania pozostalych czynnoéci nie ulega zmianie.

5.4 Montaz sufitu podwieszonego z plyt mineralnych.
Montaz sufitu polega na wykonaniu rusztu o konstrukeji metalowej z lekkich ksztaltownikow w
ukladzie krzyzowym o osiach 600x600 mm. Konstrukgja jest montowana do stropu za pomoca

wieszakow a nastgpnic siatke pé! wypelnia si¢ ptytami z welny mineralnej. Montaz powinien by¢
prowadzony przez specjalistyczne ekipy. Wymagania zgodnic z PN-EN13964:2004(U) “Sufity

podwieszane. Wymagania i metody badaf”.

6. Kontrola jakodci.

Deformacja plaszczyzny $ciany.

Przy badaniu deformacji plaszezyzny $ciany stosuje sie regula “dwéch metréw”. Sprawdza si¢ we
wszystkich kierunkach powierzchni $ciany czy odleglosc miedzy jej najbardziej wypuktym punktem i
najbardziej wklestym nic przekracza 2mm.

Odchylenie od pionu.
Na wysokosci $cianki dopuszcza sig odchylenie od pionu nie przekraczajace Smm.

Lokalna deformacja plaszezyzny $ciany. : :
Na powierzehni écianki dzialowej na przestrzeni 20 cm odleglosé migdzy najbardziej wypuktym

punktem i najbardziej wklgstym nie moze przekraczaé 1 mm, Nie moga takze wystgpowaé nagle
uskoki powierzchni.

Izolacja akustyczna.
W érodku $ciany (migdzy plytami g-k) nalezy umiesci¢ Plyty z welny mineralnej zgodnie

z dokumentacja techniczna.

$wiadectwa dopuszezenia do stosowania w budownictwie.
Wiszystkie stosowane wyroby muszg posiadaé Swiadectwa dopuszczenia do stosowania

w budownictwie.

Odbiér sufitdw podwieszonych polega na sprawdzeniu czy:

czy wykonano go zgodnic z dokumentacjg
zastosowane materialy przewidziane w projekcie posiadajg $wiadectwa Zgodnosci

odpowiednio przygotowano podloze
prawidlowo zamontowano plyty i ich wykonczenie na stykach, narozach i obrzezach

powierzchnia sufitu tworzy réwna, gladka plaszezyzng, bez uskokdw i zwichrowan

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarows robét jest dla pozycji jest —m2 wybudowanej $cianki, okladziny lub sufitu.

8. Odbiér robdt.
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Wiszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkeie 2, oraz czynnoécl wyszezegdlnione
w punkcie 5.

9, Podstawa platnosci.
Platnogé. Placi sie za ustalona ilo$é robét w jednostkach podanych w punkeie 7. Cena obejmuje:

roboty przygotowawcze,
zakup i dostarczenie materiatow,
wykonanie $cianck dziatowych, okladzin i stropéw wraz z obrébkami,

pomiary, dopasowanie i wyregulowanie
ewentualng naprawe powstalych uszkodze.

10. Przepisy zwigzane.
PN-B-79405:197/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-EN-13964:2004(U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badarl.
PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.12.00.00

CPV —45432100-5 Kladzenie i wykladanie podiog.

POSADZKI

1. Wsigp.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szezegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek,

1.2 Zakres stosowania SST.
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Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt, 1.1.

1.3 Zakres rob6t objgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosei umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnaweze pod posadzki.
B.12.01.01 Warstwa wyréwnaweza grubosei 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8§ MPa, z

oczyszezeniem i zagruntowaniem podtoza miekiem wapienno-cemertowym, ufozeniem zaprawy, Z
zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem : masa asfaltows szezelin
dylatacyjnych.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z pytek podiogowych ceramicznych terakotowych z
cokolikami luzem ulozonych na za prawie cementowej marki § MPa,

7 oczyszezeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem miekiem cementowym, ustawie

i punktéw wysokosciowych, sortowaniem pytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem

{ utozeniem na zaprawie oraz wypelnienjem spoin zaprawa, oczyszezeniem i umyciem powicrzcehni.
B.12.02.07 Cokoliki z pytek ceramicznych podiogowych terakotowych luzem o wymiarach 15 x 15
cm, zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszezeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i ufozeniem na zaprawie oraz wypelnicniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.12.02.08. Wykladzina rulonowa antystatyczna z listwami przy$ciennymi.

B.12.02.10. Uszorstnienic powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajacym strukturg

antypoélizgowa.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okre$lenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c ich wykonania oraz za zgodnos¢

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
thuszeze organiczne, oleje i mul.

2.2 Piasek (PN-EN 13139:2003).
~ Piasek powinien spelniaé.wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej,

a w szczegdlnosei:

nie zawiera? domieszek organicznych,

mieé frakcje ré6znych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
érednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3 Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST 8.04.02.00)
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2.4 Wyroby podlogowe PCW.

a)Plytki podiogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
grubo$é -2 i 3 mm,’

masa | m2 - 5,5 kg,

twardo$¢ we Brinella -1,45-1,75 MPa,

odporno$é cieplna wg V'cata -49-59°C

zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C- max. 0,4%, .
nasiakliwo$¢ (po 24 godzinach) - 1,5%

$cieralnoéé na aparacie Stuftgart - max. 0,13 mm,

wspdlezynnik przewodzenia ciepla - 0,29 W/m°C.

Sg odpotne na dzialanie nacisku skupionego, latwo zmywalne woda z dodatkiem érodkéw myjacych,
wykazuja duza odpornoéé na dzialanie agresywnych kwasnych

i alkalicznych czynnikéw. Nalezq do trudno palnych.
b)Wykiadzina podlogowa wiclowarstwowa z PCW

szerokos$é 1300 mm

dtugosé10000 mm

grubosé 1,9 mm

masa Im2 wykladziny 3,5 kg

Wykladzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnia stanowi folia PCWo
grubosci 0,5 nun barwiona w masie Z Wzorem smugowym. Powierzchnia wykladziny jest péimatowa,

gladka lub moletowana.

2.5 Masa zalewowa wg BN-74/6771-04,

Masa zalewowa sktada sie z asfaltéw drogowych, wioknistego wypeiniacza mineralnego (azbestu lub
welny mineralnej), maczki mineralnej i dodatk6w uszlachetniajacych (kauczuk lub pak thuiszezowy).
Temperatura migknigcia: wg PiK 54-650C. :

Zastosowanie do wypleniania na szczelin dylatacyjnych o szerokodei wigkszej ni? 5 mm

2.6 Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175.
Skiada sie z asfaltéw ponaftowych o penctracji minimum 30 w temperaturze 25°C, witknistych

wypelniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkow zwigkszajacych przyczepnoéé kitu do
powierzchni uszezelniajacych konstrukeji (paki thuszczowe, pak i Zywica kumaronowa, kauczuk

syntetyczny i Zywice sztuczne).
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajacych:

penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji - 50-75

temperatura migknigcia - nie normalizuje sig
przyczepnosé do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7 x 7 x 7 cm, polaczonych spoing kitu o
grubodci 20 em i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywag si¢ w masie.
wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz - 20 mm

betonu w polozeniu pionowym w temperaturze -2032°C - nie normalizuje sig
odpornoéé na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze 20 g2C zrzuconej z wysokosei 2,5 m
na plyta stalows - bez pekniec i odpryskow
pestos$é pozorna, nie mniej nizl,5 mm

2.7 Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej.
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W posadzkach maksymalna wielkosé ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubodci posadzki.
W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkodei ziaren kruszywa wynosza

przy grubodci warstw 2,5 em - 10 mm, 34 cm -16 mm.

2.8 Wyroby terakotowe,

a)Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Wiadciwodci plytek podiogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwoéé po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza nizz 25,0 Mpa
$cieralnoéé nie wigeej niz 1,5 mm

mrozoodporno$é liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodporno$é nie mniej niz 98%

hugoodporno$é nie mniej niz 90%

b)Gresy - wymagania dodatkowe:

twardos$¢ wg skali Mohsa 8

$cieralnoéé  V klasa $cieralnodci

na schodach i przy wejéciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe 1 terakotowe musza byé uzupelnione nastgpujacymi elementami:
stopnice schodéw,

listwy przypodiogowe,

katowniki,

narozniki,

¢) Materialy pomocnicze:

Do mocowania plytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kiej.
Do wyplenienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej

zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d)Pakowanie:

Piytki pakowane w pudla tekturowe zawierajace ok. 1 m2 plytek.
Na opakowaniu umieszcza sig:

nazwe i adres Producenta,

nazwe wyrobu,

liczbe sztuk w opakowaniu,

znak kontroli jakosci,

znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo thukacych sig

napis ,, Wyréb dopuszezony do stosowania w budownictwie $wiadectwem ITB nr...",

e)Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podloge wylozy¢ materialem wy$cidtkowym gruboscei ok. 5 em.
Opakowania uklada¢ $cisle obok siebie.
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Na érodkach transportu umieécié nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw latwo thukacych.

f)Skiadowanie:
Piytki skladowaé w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko??

skladowania do 1,8 m.

2.9 Wykladzina dywanowa. _
Musi posiadaé aktualne $wiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zakladu Higieny.

2.10 Wykladzina antystatyczna - rulonowa lub ptytowa.
Musi posiada¢ aktnalne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakladu Higieny.

a)Zaprawa samopoziomujaca.

b)Wykladzina antyelektrostatyczna.

¢)Podwojna podloga.

Wymagania:

wysoko$é regulowana od 15-50 em,

nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoécig uziemienia,

no$noéé paneli - 10,0 kN/m2,

musi posiadaé aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakladu Higieny.

d)Materiat o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:
dobra przyczepno$é do betonu,
wiadciwodci penetracyjne,
nicodksztalcalny pod wplywem wysokich temperatur,
elastyczny (od -20° do +250°C)
wytizymaty (ok. 6,5 Mpa),
odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4, Transport.
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu. Podczas transportu

materialy i elementy konstrukcji powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrat?
statecznoéei.

5. Wykonywanie robot.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki. _

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowsj marki 8 MPa, z oczyszczeniem
zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, Z zatarciem
powierzehni na gladko oraz wykonaniem i wypetnieniem mas? asfaltowa? szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:
Podklad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang

wytrzymalosé i gruboé¢ podkladu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
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Wytrzymalo$é podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 pie powinna by¢ mniejsza niz: na
$ciskanie - 12 Mpa, na zginanie - 3 MPa.

Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyrédwnawezej powinno

zanieczyszczen oraz nasycone wodg.
Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych starych elementéw budynku paskiem

papy.

W podkladzie powinny by¢ wykonane szczetiny dylatacyjne.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladow cementowych oraz
nie powinna by¢ mnisza ni? 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie,

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 em zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilogé spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilodci niezbednej, ilodé
cementu nie powinna byé wigksza niz 400 kg/m3.
Zaprawg cementowg nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosei podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszezenia Z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podklad powinien mie¢ powierzchnig réwna, stanowigca plaszezyzng lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem,

Powierzehnia podkladu sprawdzana dwumetrows lata przykiadang w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywaé wiekszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powicrzchni podktadu od
plaszezyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczad 2 mm/m i 5 mm na cale] diugosci lub
szerokodci pomieszezenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. p1zez
pokrycie folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda,

byé wolne od kurzu i

w ciagu co najmniej 3 dni

5.2 Wykonywanie posadzki PCW, _
Do wykonywania posadzek z wykladzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukoficzeniu robét
budowlanych stanu surowego i robdt wykoniczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem
préb cisnieniowych.

Przygotowanie podiozy: .

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez nie ubytkow
zaprawa cementows, '

Powierzehnie powinny byé oczyszezone z kurzu i brudu, 1 zagruntowane

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byé nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem rob6t, w trakeie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

Wykladziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda ukladane co najmniej na
24 godziny przed ukladaniem.

Wykladzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiarow pomieszezenia i luZno ulozona na podkladzie tak, aby
arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2-3 em.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaé przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej
wykladziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac calg powierzchnia do podloza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald,

pecherzy, odstajacych brzegdw plytek lub arkuszy PCW.
Arkusze lub plytki nalezy ulozyé szezelnie, dopuszezania szeroko$é spoin nie powinna by¢ wigksza

niz 0,5 mm micdzy arkuszami, 0,8 mm migdzy ptytkami.

z rulonu,
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Spoiny miedzy arkuszami lub pasami plytek powinny tworzy¢ linig prosta, w pasach plytek dopuszcza
sie mijankowy uklad spoin. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi? nie wigcej niz |
mm/m i 5 mm na calej dlugodci spoiny W pomieszezenil,

Posadzki z wykladzin PCW nalezy przy écianach wykoniczy¢ listwami z PCW. Listwy powinay by¢
przyklejone na calej dlugosei do podloza i dokladnie dopasowane W narozach wkiestych i wypulkdych.

5.3 Posadzki cementowe i lastrykowe.
Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posa

zaprawy cementowej i lastriko,
Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukeji podiogi,

grubo§¢ warstw, Marke zaprawy, wielko$é spadkdw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych;

Podklad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymalo$é nie niZsza - przy
posadzkach z betonu odpornego na écieranie -16 MPa, przy pozostatych posadzkach-10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzke wraz z calg
konstrukcja podiogi od pionowych elementéw budynku, dzielace fragmenty posadzki o wyraznie
rdzniacych si¢ wymiarach, przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, pizy cZym
powierzehnia; pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z
zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranici 12
m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m2 za
pomocg wkladek z materiatu podatnego na Scieranie (np. z ptaskownika mosigznego, paska
polichlorku winylu) osadzonych w podkladzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltows,

Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementows, Z ktérej wykonano posadzke dokladnie zagladzié, a
powierzchnig wyréwnac i zatrzeé na gladko.

Posadzke lastrykowa utrzymywana w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstgpnie
oszlifowas, az do uzyskania widocznoscei poszezegdlnych ziarn kruszywa.

Oczyszezong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym 2 ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powt6rnie szlifowac.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem inianym.

dzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe 2

5.4 Uszorstnienie powierzehni komunikacyjnych.
Spos6b aplikacji i warunki przygotowania podioza nalezy przyj

systemu.

a¢ wg warunkdw zastosowanego

6. Kontrola jakosci.

6.1 Jakos$¢ materiatéw. :
Wymagana jakos¢ materialow powinna byé potwierdzona przez producenta przez zadwiadczenie o
jakoéci lub znakiem kontroli jakosci zamieszezonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym

dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw, ktorych wilasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.,

Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzié¢ kontrolg dotrzymania warunkow og6lnych wykonania robot.
Cieplnych, wilgotnodciowych. Sprawdzié prawidtowosé wykonania podkladu, posadzki, dylatacji.
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7. Obmiar robét.
Jednostka obmiarowa robét jest m2. Ilodé robét okresla sig na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robdt,
Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponizej.

8.1 Odbiér materialdw i robot.
Odbi6r materiatéw i robét powinien obgjmowac zgodnos¢ z dokumentacjg projekiowa oraz

sprawdzenie wladciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W
pizypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z za$wiadezeniem o jakodci wystawionym przez

producenta — powinien byé on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza sig stosowania do robét materiatéw, ktorych wladciwodci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3 Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisane do dziennika
budowy.

8.4 Odbiér powinien obejmowac:

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badania nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
Sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badania nalezy wykona¢ przez
oceng wzrokowa,

Sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej lub lastryka nal
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materialéw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykonaé za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen

z doktadnoseia 1 mm, a szerokosé spoin - za pomocq szezelinomierza lub suwmiarki.

Sprawdzenie prawidlowodci wykonania cokoléw lub listew podlogowych; badania nalezy wykona¢

przez ocene wzrokows,

ezy przeprowadzi? na podstawie wynikow

9. Podstawa platnosei.
Placi sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje

przygotowanie podloza, dostarczenie materialéw i sprzetu, oczyszezenie stanowiska pracy.

10 Przepisy zwiazane.,

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu, Specyfikacja pobicrania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosei
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne.

Podzial, nazwy 1 okreslenia.

PN-74/B-30175 . Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002  Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterageniczne

pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).
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B.12a.00,00 POSADZKI I OKEADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP
1.1, Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt

w zakresie posadzek i okladzin z plytek ceramicznych.

1.2.Zakres stosowania SST

Niniejsza SST bgdzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

Niniejsza SST bedzie réwniez podstawg do:

kontrolowania jako$ci wykonywanych robét

przeprowadzenia procedur odbiorowych.;

rozliczenia wykonanych rob6t

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ micjsce tytko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadezenia i przy przestizeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3.Zakres robét objetych SST,

Zakres niniejszej SST obejmuje:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkic czynnosci majace na celu wykonanie:
pokrycie podiég plytkami ceramicznymi, (wykladziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element

warstw podiogowych,
pokrycie Scian ptytkami (okladziny), kidre stanowia warstwg ochronng i ksztaltujaca forme

architektoniczng okladanych elementéw,

wylozenie niecek basenowych okladzinami, stanowigcymi jednorodny system plytek i ksztattek
ceramicznych. '

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykladzin i okladzin przy uzyeiu kompozycji klejowych

z mieszanek przygotowanych fabrycznie. '

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materialow, wymagan

i sposobéw oceny podtozy, wykonanie wykladzin i okladzin wewngetrznych i zewnetiznych, oraz

ich odbiory.

1.4.0kreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i

0znaczaja:

Roboty budowlane - wszystkic prace budowlane zwiazane z pokrywaniem $cian i podldg
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawea - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dzialania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

Procedura - dokument zapewniajacy jakoéé; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszezegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami

technicznymi i instrukcjami,
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Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane

opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu tub roboty oraz niezbedne czynnosci
do ich wykonania.

1.5.0gbine wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania podstawowe zawarto w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 5 -

"Ogblne wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych"

ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacja

1.6. Dokumentacja robét wykladzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robét wykladzinowych i oktadzinowych stanowia:
projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003

r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. 22003 r. nr 120,

poz. 1133),

projekt wykonawezy (jezeli taka potrzeba wystgpyj €),

specyfikacja techniczna wykonania i odbiotu robét (obligatoryjna w przypadku zamoéwien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z
2004 1. nr 202, poz. 2072), ,

dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz, 29),

aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci §wiadezace o dopuszezeniu do obrotu

i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z. 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pbzniejszymi zmianami),
protokély odbioréw czesciowych, koficowyeh i robét zanikajacych, z zalaczonymi protokétami z
badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza.

- Roboty nalezy wykonywaé na podstawie projektu opracowanego
on uwzgledniaé:

materiaty do wykonywania wykfadziny i okladziny,

lokalizacje i warunki uzytkowania,

rodzaj i stan podiozy pod wykladziny i okladziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

wymagania dla podioza, ewentualnie sposdb jego wykonania lub naprawy, z wyszczeg6lnieniem
materialéw do napraw,

specyfikacje materialéw do wykonania wyktadziny i okladziny z powolaniem sig na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

sposoby wykonania wykladziny i okladziny z uwzglednieniem szerokoéci spoin i sposobu
wykorniczenia,

kolorystyka i wzornictwo ukladanych plytek,

wymagania i warunki odbioru wykonanej wykiadziny i oktadziny,

zasady konserwacji wyktadziny i okladziny.
Przez dokumentacje powykonawcza robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art.
3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robét z naniesionymi zmianami
w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacii technicznej, dokonanymi podczas wykonywania
robot.

2. MATERIALY

dla konkretnej realizacji. Powinien

2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatow
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Wymagania og6lne dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt.2 - "Wymagania dotyczace wyrobdw

budowlanych"

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robdt wykladzinowych i okfadzinowych z plytek
ceramicznych powinny mieé: _

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracjg Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
na opakowaniach powinien znajdowaé sig termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta,

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacjg dotyczacy skiadowanych na
budowic materiatéw przeznaczonych do wykonania robét wykladzinowych i okladzinowych.

2.2.Rodzaje materialdw

2.2.1.Wymagania podstawowe
Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okladzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym

w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszezajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2 Plyty i plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiadaé nastepujacym normom:

PN-EN 176:1996 - Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodne;

E53%. Grupa B L
PN-EN 177:1997 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwo$ci wodnej 3%<E56%.

Grupa B Ila.

PN-EN 178:1998 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwo$ci wodnej
6%<E<_10%. Grupa B IIb.

PN-EN 159:1996 - Phytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej E>10%,
Grupa B IIl Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okreéla¢ dokumentacja projektowa,
szezegdlnie dotyczy to plytek dla ktdrych muszg byé okreslone takie parametry jak np. stopien
Scieralnosci, mrozoodporno$¢ i twardos¢.

2.2.3.Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spefnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spelniaé

wymagania odpowiednich aprobat technicznych [ub norm.

2.2.4.Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykladzin i okladzin to:

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

$rodki ochrony ptytek i spoin,

§rodki do usuwania zanieczyszczen,

$rodki do konserwacji wykladzin i oktadzin.

Wszystkie w/w. materialy muszq mie¢ wlasnosei techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5.Woda
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Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klgjowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wodg odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betondw i

zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1.Wymagania ogolne
Ogblne wymagania dotyczace $rodkéw transportowych podano w ST
ST-00.00.00; pkt. 3 "Ogdlne wymagania dotyczace spizgtu i maszyn”.

"WYMAGANIA OGOLNE"

3.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania rob6t wykladzinowych i oktadzinowych nalezy stosowad:

szczotki wlosiane lub druciane do czyszezenia podioza,

szpachle i pace metalowe [ub z tworzyw sztucznych,

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigeia plytek,

pace zab kowane stalowe Iub z tworzyw sztucznych o wysokoéci zabkdw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

laty do sprawdzania réwnodci powierzchni,

poziomnice,

mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania -
kompozycji klejacych,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

gabki do'mycia i czyszezenia,

wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4, TRANSPORT

4.1.Wymagania ogolne .
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w 8T "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00;

pkt. 4 "Og6lne wymagania dotyczace $rodkéw transportu”.

4.2 Transport i skladowanie materialéw

Transport materialow do wykonania wykladzin i okladzin nie wymaga specjalnych srodkow

i urzgdzen. Zaleca sie uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach

i uzycie do zatadunku i roztadunku ladunku urzadzen mechanicznych.

Skiadowanie materiatow podiogowych na budosvie musi byé w pomieszczeniach zamknigtych,

zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami,
5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Wymagania ogdlne )
Ogblne zasady wykonania robét podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt.5;

"Ogblne wymagania dotyczace wykonania robot"
Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akeeptaci projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkic warunki, w jakich beda wykonywane roboty okladzinowe.
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5.2, Warunki przystapienia do robdt

D Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny byé zakoliczone:

wszystkie roboty stanu surowego laczaie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukeyjnych i izolacji
podtég, '

roboty instalacji sanitamych, centralnego ogrzewania, elektryczaych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykorczone tynkiem lub masami naprawczymi,

Przystapienie do robét wykladzinowych powinno nastapic¢ po okresie osiadania 1 skurczu elementow
konstrukeji budynku tj. po uptywic 4 miesiecy-po zakofczeniu budowy stanu SUTOWego.

Roboty wykladzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C

i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu calej doby.

4) Wykonane wykladziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwdch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem,

5.3.Wykonanie wykladziny 5.3.1 Podtoza pod wyktadziny

Podloza pod wykladziny moze stanowié beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane 7 betonu co najmniej klasy B-20 i grubodci minimum
50 mm.

Podklady z zaprawy cementowej powinny
zginanie minimum 3 MPa. '
Minimalna grubodci podkladéw z zaprawy cementowe]j powinny wynosic:

podkiady zwiazane z podiozem - 25 mm

podklady na izolacji przeciwwilgociowej ~ 35 mm

podkiady ,,ptywajace" (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknigé i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszezalne sa zabrudzenia bitumami,
farbami i $rodkami antyadhezyjnymi. :

Dozsvolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszezyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej dhugosei laty kentrolnej o diugosci 2 m,

W podkiadzie nalezy wykonad, zgodnie z projektem, spadki i szezeliny dylatacji konstrukeyjnej

i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych p6l nie powinna przekraczac
10 m?, a maksymaina dfugos¢ boku nie wicksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mieé wymiary nie wigksz
powinny byé wykonane w miejscach dylatacji budynku, woko! fundamentéw pod maszyny,
konstrukeyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykladzin. Szezegdlowe informacie o ukladzic
warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatac]i, osadzenia
wpustéw 1 innych elementéw powinny byé podane w dokumentacji projektowe].

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknigé skurczowych zaleca sig zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkladow
cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki") samopoziomujace wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek écisle wedlug instrukeji producenta.
Wykonanic tej warstwy podnosi koszt podlogi, powoduje jednak oszezednosé kleju.

mie¢ wytrzymalo$é na Sciskanie minimum 12 MPa, a na

e niz 5x6 m. Dylatacje
shupdw

5.3.2. Wykonanie wyktadzin
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Przed przystapieniem do zasadniczych robét wykladzinowych nalezy przygotowac wszystkie

niezbgdne materiaty, narzedzia i sprzgt, posegregowaé plytki wedlug wymiardw, gatunku i odcient
oraz rozplanowa¢ sposob ukladania plytek.

Polozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkosé i szerokosé spoin.

Na jednej plaszezyznie piytki powinny byé rozmieszezone symetrycznic a skrajne powinny mie¢
jednakowg szeroko$¢ wigksza niz polowa plytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga
wykladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory fub skiadajaca sie z r6znego rodzaju i
wielkodci plytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju phytek i podioza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by€ przygotowana zgodnie z instrukeja
producenta,

Uldadanie plytek rozpoczyna sig od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeni
wyznaczongj linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gladka krawedzia pacy a nastgpnie przeczesuje” sig
zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°, Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona
réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnig podtoza. Wielko$¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci
plytek. Prawidlowo dobrane wielko$é zebéw i konsystencija kompozycji klejacej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyplywa z pod piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowad nastgpujace wielkosci 7ebéw pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

u lub od

Sx50mm - 3mm

100x100mm - dmm

150x150mm - 6mm

200 x 200 mm -6 mm

250 x 250 mm - 8 mm

300 x 300 mm - 10 mm
400 x 400 mm - 12 mm.

1 m2 lub pozwolié

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié okoto
na wykonanie wykladziny w ciagu okotlo 10-15 minut.
Grubosé warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzajt
i wiclkoéci plytek i wynosi $rednio okotlo 6-8 mm.

Po nalozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyzn
Nakladajac pierwsza plytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (okolo 1 cm), ustawi¢ w zadane]
pozycji i docisnagé dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisnac i mikroruchami odsunaé na szeroko¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnodei
$wiezej kompozycji klejowej po dociénicciu phytki uzyskuje sig etekt L przyssania”. Wigksze plytki
zaleca si¢ dobijaé miotkiem gumowym.

W przypadku plytek ukladanych na zewnattz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cala
powierzchnia plytki. Mozna to osiagnaé nakladajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzehnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sig wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy piytkach o diugodei boku:

do 100 mm - okoto 2 mm :

od 100 do 200 mm - okolo 3 mm

od 200 do 600 mm - okolo 4 mm

powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar,

mozna tez usunaé wkladki dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykoficzeniowe.

Po utozeniu plytek na podlodze wykonuje sie cokoty. Szczegbly cokotu powinna okreslac
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dokumentacja projektowa. Dla cokolow wykonywanych z plytek identycznych jak dla wykladziny
podtogi stosuje sig takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania plytek mozna przystapic nie wezedniej niz po 24 godzinach od ufozenie plytek.
Dokiadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrokeji stosowania zaprawy
klejowej. :

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajac zaprawg do spoinowania {zaprawg fugowa) po
powierzehni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dekladnie weisnaé w przestrzenic migdzy
plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy

zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zapra~we mozna dodatkowo wygladzic
zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesly ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gladka gabka. Jezeli w pomieszezeniach wysigpuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka, :

Przed przystapieniem do spoinowania zalcca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegblnie dotyezy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakose wykladziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga byé takze plytki.

5.4.Wykonanie okladzin 5.4.1.Podloza pod okladzing

Podtozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga, byé:

$ciany betonowe

otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ przygotowania
podtoza,

Podloza betonowe powinhy byé czyste, odpylone, pozbawione resztek érodkéw antyadhezyjnych

i starych powlok, bez rakow, peknigé i ubytkéw.

Polaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.

W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg
cernentowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku écian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy
{obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku okladzin wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych
moze byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7,

W przypadku podl6z nasigkliwych zaleca sig zagruntowanic preparatem gruntujgeym (zgodnie

z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzehni i krawedzi podioze powinno speiniaé nastgpujace wymagania:
powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam,

odchylenie powierzchni tynku od plaszezyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,

mierzone lata kontrolna o dlugosei 2 m, nie moze przekraczaé 3 mm przy liczbie odchylek nie
wickszej niz 3 na dlugosci faty,

odchylenie powierzehni od kierunku pionowego nie moze byé wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji, _

odchylenie powierzehni od kierunku poziomego nie moze byé wieksze niz 2 mm na 1 m.

5.4.2. Wykonanie okfadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét okladzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie

niezbedne materialy, narzedzia i sprzgt, posegregowaé plytki wedlug, wymiarow, gatunku i odeieni
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oraz rozplanowaé spos6b ukladania plytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich

wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny by¢ roZmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$é, wicksza niz potowa plytki.
Szczegblnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji
wzory lub sklada sig z r6znego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed ukladaniem plytek na §cianie nalezy zamocowaé prosta, gladka fatg drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzyé poziomnicy. Latg mocuje sig na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu piytek.

Nastepnie przygotowuje sig (zgodnie z instrukeja producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagaf stawianych okladzinie.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podioze gladka krawedzia pacy a nastgpnie sprzeczesuje” si¢
powierzchnig zgbata krawedzia ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
rozlozona réwnomicrnie i pokrywaé cata powierzehnig podioza. Wielodé zgbdw pacy zalezy od
wielkosci plytek. Prawidiowo dobrane wielkodé zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, Ze
kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65- powierzchni ptytki.

Zalecane wielkodci zebéw pacy w zaleznosei od wymiaréw piytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosic okoto 1 m2 Tub pozwoli¢-
na wykonanie okladziny w ciagu okoto 10-15 minut. '
Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosei o
wielkodci piytek wynosi okolo 4-6 mm.

Ukdadanie piytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez$ sig tam cala plytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zaczaé od przyklejenia drugiej cale] plytki w odpowicdnim dla niej migjscu.

Ukdadanie plytek polega na ulozeniu piytki na $cianie, docidnigeiu i ,,mikroruchami” ustawieniu na
wladciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnoéei
$wiezej zaprawy kiejowej po dociénieciu plytki uzyskuje sig efekt przyssania", Plytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobijaé miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, uktada sig zazwyczaj po utoZeniu wykladziny podiogowej.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednia wysokos¢.

Dla uzyskani a jednakowej wielkodci spoin stosuje sig wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznoéei od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunag jego nadmiar, mozna tez usunaé
wkladki dystansowe.

W trakeie ukladania plytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. dizwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane na papicr przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej phytki lecz wigkszej flodel. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do
$ciany deszezulka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okladania powierzchni
krzywych (np. stupéw} nalezy uzywaé odpowiednich szablon6w dociskowych. Po zwiazaniu
kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim pamoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapic nie wezedniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.
Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawg fugowa) po
powierzchni okfadziny poca gumowa. Zaprawg nalezy dokladnie weisnaé w przestrzenie migdzy
pytkami ruchami prostopadie i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawg mozna dodatkowo wygtladzi¢ zaokraglonym

d rodzaju i réwnoéci podloza oraz rodzaju i
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narzedziem i uzyskaé wklgsly ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poptzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gladka gabka,

Jezeli w pomieszezeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin popizez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed
przystapieniem do spoinowania zaleca sig sprawdzié czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzehni
plytek. Szczegblnie dotyczy to plytek nieszkliwionych 1 innych o powierzehni porowatej.

Dla podniesienia jako$ci okladziny i zwickszenia odpornodci na czynniki zewnglrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatéw powinien
byé uzalezniony od rodzaju pomieszczed w ktérych znajduja sie okladziny i stawianym im
wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lne zasady kontroli jakosei )
Og6lne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" S$T-00.00.00"; "Opis

dzialan zwiazanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobdw i robdt budowlanych"; pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robdt o
Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykladzin i oktadzin badaniom powinny

podlegaé materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie materiaty -
plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okresfonym w
dokumentacji projektowej.

Kazda partia materialdw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodno$é whasnogei technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach. Badanie
podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystapienicm do wykonywania robot
wykladzinowych i okladzinowych. Zakres czynnoécei kontrolnych powinien obejmowag:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkladu pod wzgledem wymagane]j szorstkosci,
wystgpowania ubytkow i porowatosci, czystosei i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podkladu, ktdre przeprowadza sig przykladajac w dowolnych migjscach

i kierunkach 2-metrowa fate, '

sprawdzenie spadkéw podidadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty

i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z dokladnoécig do i mm

sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych

i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokodei i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymalosci podkladu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badait powinny by¢ poréwnane 2 wymaganiami podanymi w p
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

kt. 5.3.1.15.4.1., wpisywane do

6.3.Badania w czasie robét
Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okladzin z

dokumentacja projektowa i SST w zakresic pewnego fragmentu prac, Prawidiowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidlowosé dalszych prac. Badania te szczegblnie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robét ,,zanikajacych".

6.4.Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wykladzin i okladzin a w szezegblnoscel:
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zgodnosei z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono

w dokumentacji powykonawczej,

jakoéei zastosowanych materiatéw 1 wyrobow, prawidlowoéci przygotowania podtozy,

jakosel (wygladu) powierzchni wykladzin i okladzin,

prawidlowosci wykonania krawegdzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji. -

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapicniem robot i W trakeie ich wykonywania.

Zakres czynnoei kontrolnych dotyczacy wykladzin podi6g i okladzin $cian powinien obejmowad:
sprawdzenie prawidlowosci ulozenia plytek; ulozenie plytek oraz ich barwg i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,
sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m
przykiadanej w r6znych iierunkach, w dowolnym miejscu; przedwit pomigdzy fata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z dokladnoéci do 1 mm,
sprawdzenie prostoliniowoéci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdhiz spoin na

calej ich diugosci (dia spoin wykladzin podiogowych i poziomych okladzin $cian) oraz pionu

(dla spoin pionowych okiadzin écian) i dokonanie pomiaru odchylen z dokladnoécig do 1 mm,
sprawdzenie zwigzania phytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem

(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dZwigk jest dowodem nie

zwigzania ptytek z podkiadem, '

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkodei 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka

z dokladnodcia do 0,5 mm

. grubo$é warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot

lub grubo$é¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;).

Wyniki kontroli powinny byé porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2 niniejszego
opracowania i opisane W dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora
(zamawiajacego) i Wykonawcy.

6.5.Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

6.5.1 Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniaé nastgpujace wymagania;

. cata powierzchnia wykladziny powinna mieé jednakowa barwe zgodna 7 wzorcem (nie dotyczy
wykladzin dla ktorych rémoerodnodé barw jest zamierzona),

cala powierzchnia pod phytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wladciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu phytki nie powinny wydawaé gluchego odglosu,
grubosé warstwy klejacej powinna by¢ zgodna Z dokumentacja lub instrukcja producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzehni wykladziny od plaszezyzny poziomej (mierzone lata
dugoéci 2 m) nie powinno byé wigksze niz 3 mm na dhugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na
catej diugoscei lub szerokosci posadzki, _

spoiny na calej dlugosci i szeroko$cl musza by¢ wypelnione zaprawa do spoinowania,
dopuszezalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié wigeej niz 2 mm na
dhigoéei 1 m i 3 mm na cale] dtugosei lub szorokogci posadzki dla plytek gatunku pierwszego

i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione calkowicie materiatem wskazanym W projekcie,
listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnic z dokumentacja i instrukeja producenta.
6.5.2 Prawidlowo wykonana okladzina powinna spelniaé nastepujace wymagania!

cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwg zgodng Z WZOrcem (nic dotyczy

okladzin dla ktérych réznorodno$¢ barw jest zamicrzona},
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cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odglosu,
grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,
dopuszezalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekraczaé 2 mm na diugoset 2 m,

odchylenic powierzehni od plaszezyzny pionowej nie powinno przekraczaé 2 mm na

dtugosci 2 m,

spoiny na calej diugodei i szerokogci powinny byé wypetnione masa do spoinowania
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dhugodei 1 m i3 mm na diugosci calej okladziny, -

clementy wykoficzeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja

producenta.
7. OBMIJAR ROBOT

7.1.0gblne zasady obmiaru robot )
Ogblne zasady obmiaru robdt podano w ST W YMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00"; "Wymagania

dotyczace przedmiaru i obmiaru rob6t" pkt 7.

7.2 .Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzehnig stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementow wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$é pomniedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sig
wedtug stanu faktycznego. .

Powierzchnie okladzin okresla sig na podstawie dokumentacji projektowej fub wg stant

faktycznego.

8, ODBIOR ROBOT

8.1.0gblne zasady odbioru rob6t .

Ogblne zasady odbioru robot podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00"; "Opis sposobu
odbioru robdt budowlanych"; pkt 8.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacig projektowa, specyfikacja techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

8 2.0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykladzin i oktadzin clementem ulegajacym zakryciu
sg podioza. Odbiodr podiéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wykladzinowych

i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzic badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnad z wymaganiami dotyczacymi podiéz i okre$lonymi odpowiednio

w pkt. 5.3. dla wykladzin i wpkt. 5.4. dla okladzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacjq i ST i zezwolié do przystapienia do rob6t wyktadzinowych
i okladzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie Tub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zaniZonej wytrzymaloéci) podioze musi byé skute i wykonane ponownie.
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Wszystkic ustalenia zwigzane 2 dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materialéw nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbidr czesciowy
Odbiér czesoiowy polega na ocenie Hlodci i jakoéei wykonanej czesei robot. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sig dia zakresu okrelonego w dokumentach umownych wediug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgéciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru W obecnoscei kierownika

budowy.
Protoké! odbioru czesciowego jest podstawdg do dokonania czg$ciowego rozliczenia robot jezeli

umowa taka forme przewiduje.

8.4.0dbibr ostatecziy (koficowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng 0ceng 1zeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosei i zgodnodci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powolana przez Zamawiajacego na podstawie
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenic wizualne],
Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialalnoéei powinna okreslaé umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

projekt budowlany,

projekty wykonaweze

dokumentacjg powykonaweza,

szezegblowe specyfikacje techniczne,

dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnodci dla zastosowanych materialow
i wyrobdw,

protokety odbioru podioze,

protokoly odbioréw czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz. .
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sig przedlozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie wytyczaymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST poréwnal je z wymaganiami i
wielkogciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé oceny wizualnej. Roboty wykladzinowe i
okladzinowe powinny by odebrane, jezeli wszystkie wyniki badafl i pomiaréw sa pozytywne i
dostarczone przez wykonaweg dokument sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merylorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wyktadzina lub okladzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwiazal:

jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing jub okladzing i przedstawic ja ponownie do

przediozonych

odbiory,

jezeli odchylenia od wymagall nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wykladziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg na dokonanic odbioru koficowego
2 jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalef umownych,.

w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do

)

usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin Tub okladzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie
zglosi¢ do odbioru.
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W przypadku nic kompletnosei dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupeinieniu, Z

czynnosci odbioru sporzadza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdl powinien zawierac: : '

ustalenia podjete w trakeie prac komisji,

ocene wynikow badar,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoéei ich usunigeia,

stwierdzenie zgodnodci lub niezgodnosei wykonania wykladzin i okladzin z zamowieniem.
Protoké! odbioru koficowego jest podstaws do dokonania rozliczenia koficowego pomigdzy

Zamawiajagcym a Wykonawca,

8.5.0dbi6r pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktorego diugosé jest

okredlona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i okladzin

z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robét”,

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgiosié wykonawey wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wykladzinach i okladzinach.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogbine ustalenia dotyczace podstawy platnoéei poda
00.00.00",

no w ST "WYMAGANIA OGOLNE" -ST-

9.2, Zasady rozliczenia i platnosei

Rozliczenie pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub
okladzinowe moze byé dokonana wedlug nastgpujacych sposobdw:

rozliczenie ryczattowe gdy podstawa platnodci jest ustalona w dokumentach umownych stala
warto$¢ wynagrodzenia; warto$é robdt w tym przypadku jest okre§lona jako iloczyn ceny
jednostkowej i ilosci robot okre§lonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,
rozliczenie w oparciu o warto$é robdt okreslona po ich wykonaniu j ako iloczyn ustalone]

w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego

zakresu robét i ich koficowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru

czeéciowego robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu

odbioru pegwarancyjnego.

9.3.Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe i okladzinowe obejmuja:

robocizne bezposrednia wraz z narzutami,

wartoéé zuzytych materialow podstawowych i pomochiczych wraz z ubytkami wynikajacymi
7 technologii robét z kosztami zakupuy,

warto$¢ pracy sprzgtu z narzutami,

koszty poérednie (ogélne) i zysk kalkulacyiny,

podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),
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Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygot
wszystkich niezbgdnych robét pomocniczych i towarzyszacyeh takich jak np. osadzenie elementow

wykonezeniowyeh i dylatacyjnych, rusztowania, pomnosty, bariery zabezplieczajace, oéwietlenie
tymezasowe, pielggnacja wykonanych wykladzin i okladzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego
dla pracownikdw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszezenie 1 likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku pizyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej fub innych zasad rozliczen
pomigdzy zamawiajacym a Wykonawceg sprawy te musza zosta¢ szezegblowo ustalone w umowie

owanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
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S7ZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA B13.00.00
CPV —45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej.
STOLARKA DREWNIANA ORAZ Z PCV

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem ninicjszej szezegblowe) specyfikacji techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej nzywanej.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szozegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnodci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej. W sklad tych robét wehodzi:
B.13.01.00. Drzwi i bramy

B.13.02.00, Okna i nawietla.

1.4 Okreélenia podstawowe.
Okreélenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy. ,
Whudowaé nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1 Drewno.
Do produkeji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte

odpowiadajace normom panstwowyIm.
Wilgotnosé bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowe]j powinna zawiera si¢

w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej i okien

niz dopuszczone horma.

nej nie powinny by¢ wigksze

.2 Okucia budowlane.

a)Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony W okucia zamykajace, faczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.
b)Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm pafstwowych, a w przypadku braku takich
norm - wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszezajacym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktdre nie zostala ustanowiona norma.
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¢)Okucia stalowe powinny byé zabezpieczone fabrycznie trwatymi prowokami antykorozyjnymi.

Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé minia olowiang {ub farba
fralows, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3 $rodki do impregnowania wyrobdw stolarskich,

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna. Nalezy
impregnowac:

elementy drzwi, .

powierzchnie stykajace sig ze écianami odcieznic.
Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania srodkow
ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p.2.2.6.

érodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawicraé skiadnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny mieé pozylywna opini¢ Pafistwowego Zakiadu Higieny.
$rodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpicczenia powierzehni zewnetrznych
elementéw stolarki budowlancj narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferyeznych
- nie nalezy stosowac do zabezpieczania powierzchni elementow od strony pomieszczenia.

2.4 Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich.
Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny

oraz bicodporne farby do gruntowania.
Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzaj Srodka uzytego do

gruntowania.

2.5 Férby i lakiery do malowania stolarki budowlanej.
Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowad:
do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych

szybkoschnacych wg. BN-71/6113-46
do elementéw pozostatych farby ftalowe podkladowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe

ogblnego stosowania wg. BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego
stosowania wg. BN-76/6115-38.

2.6 Szkio.
Do szklenia nalezy stosowa¢ szklo plaskie walcowane wg. PN-78/B-13050.

2.7 Kity.
Do uszezelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny we. PN-B-30150:1997

2.8 Skladowanie elementow.
Podlogi w pomieszczeniach powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uklada w jednej lub kilku warstwach w odleglosei nie mniejszej niz I m od

czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
2.9 Stolarka okienna i dizwiowa z PCV wg instrukeji producenta.
2.10 Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w magazynach zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

3, Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inspektora,

4., Transport.
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Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy

przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu

przechowywac i transportowac w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ pized uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozié W miarg mozliwosci przy uzyciu palet ub

jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez

Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigeiem lub utrata statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.8. -

5Wykonanie robét.

5.1 Przygotowanie oéciezy.

5.1.1 Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzié dokladnoé¢ wykonania oscieza, do ktdrego ma
przylegaé odcieznica. W przypadku wystgpujacych wad w wykonaniu oscicza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oécieze nalezy naprawic i oczyseic. :

5.1.2 Stolarke okienng nalezy zamocowaé W punktach rozmieszezonych w osciezu zgodnie
7 wymaganiami. '

5.1.3 Skrzydta okienne i drzwiowe, oécieznice powinny mieé usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigeia, Wyrwy.
Wyinienione ubytki nalezy wypelnié kitem syntetycznym (fralowym).

5 2 Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

5.2.1 Osadzanie stolarki okiennej.
W sprawdzone i przygotowane ofcieze nalezy wstawié stolarka na podkladkach lub listwach.

Elementy kotwiace osadzi¢ w oéciezach.
Uszezelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szezeling przykryé listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzié w pionie i w poziomie.

Dopuszezalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na l m wysokosci okna, nie
wiecej niz 3 mm. Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny byé wigksze od:

2 mm przy diugodci przekatnej do I m,

3 mm przy dugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy diugodei przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelnic pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szezeliny
miedzy oéciezem a odcieznica materiatem izolacyjnym dopuszezonym do stosowania do tego celu
éwiadectwem ITB, Zabrania sig uzywal do tego celu materialow wydzielajacych zwiazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. ’

Osadzone okno po zmontowaniu naleZy doktadnie zamknad.

Osadzenie parapetdw wykonywac po calkowitym osadzeniu i uszezelnieniu okien.

592 Osadzanie stolarki drzwiowej.
Dokladnoséé wykonania ofciezy powinna odpowiada¢ wymogorm dla robét murowych wg SST

B.08.00.00.
Odcieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w ociezu. Oécieznice nalezy

zabezpieczyé przed korozja biologiczng od stromy murl.
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Szczeliny migdzy oscieznicg a murem wypeinié¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego

celu $wiadectwem ITB.

Wrota | bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektows,

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie odcieznic w pionie

i poziomie; w wypadku bram bez odcieznicowych sprawdzi¢ ustawienic zawiasdw, kotwi

osciezu.
Po zmontowaniu bramy dokladnie zamknaé i sprawdzi¢ luzy.

onych w

Dopuszezalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

Miejsca luzow

Warto$é luzu i odchytek

okien

drzwi

Luzy migdzy skizydtami

+2

+2

Miedzy skrzydlami a oécieznicy
-1

-1

5.2.3 Powloki malarskie.
Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodze.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys

i odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera? substancji

szkodliwych dia zdrowia.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okienncj
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

6.2 Ocena jako$ci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodnoei wymiardw,

sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarc
sprawdzenie jakoéci materialow 7 ktérych zostala wykonana stolarka
sprawdzenie prawidtowodci wykonania z uwzglednieniem szezegotdw konstrukeyjnych
sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania’
sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszezelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

zonymi do odwzorowania,

7. Obmiar robét.
Jednostka obmiarowg robot jest dla pozycii B.13.01.00 i B.13.02.00 - szt. wbudowanej stolarki w

$wietle o§cieznic.

8. Odbidr robot.

Wszystkie roboty wymienione W B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszezegoblnione

w punkeie 5.
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9. Podstawa platnodci.
Platnoéé. Placi sie za ustalong iloéé robdt w jednostkach podanych w punkeie 7. Cena obejmuje:

dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszezelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10, Przepisy zwigzane.

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne

przy odbiorze.
PN-78/B-13050  Szklo plaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogoinego stosowania.
PN-C-81901:2002  Farby olejne i fialowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang
PN-C-81607:1998  Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

S7ZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.13a.00.00
CPV - 45421110-8 Instalowanie stola.rki metalowej. |
SLUSARKA

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szezegblowej specyfikaci technicznej sa wym
i odbioru §tusarki drzwiowej i okiennej. '

agania dotyczace wykonania

1.2 Zakres stosowania SST.
Szezegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1.3 { kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.4 Zakres robot objetych SST. .
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na

celu wykonanie montazu dlusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.13.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.13.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B.13.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (wycicraczki, kraty, batustrady, klamry

wiazowe itp.)
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1.5 Okreslenia podstawowe,
Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.6 Ogblne wymagania dotyczace robot.
Wykonawea robot jest odpowicdzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
+. dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.

2.1 Stal.
Do konstrukeji stalowych stosuje sig wyroby walcowane gotowe z¢ 8

St3SK; St3SY wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00)

tali klasy | w gatunkach St35;

2.2 Powloki malarskie. :
Materialy na powloki malarskie wg B. 15.00.00 niniejszych SST.

2.3 Okucia.
Wyroby $tusarskie powinny byé wyposazone W okucia zamykajace, zabezpieczajace

i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2 4 Skladowanie materiatéw i konstrukcji,
Skladowanie wyrobow $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5 Badania na budowie.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej whudowaniem musi uzyskaé akeeptacje

Inspektora.

Kazdy element dostarczony na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materialow, spoin, otwordw na $ruby,

zgodnodcia z projektem,

zgodnosel z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszezalnych tolerancji.

jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstaiych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6 Slusarka aluminiowa.
Whudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszcezelkami

i powlokami anodowymi.

2.6.1 Na clementy $lusarki stosowaé ksztaltowniki ze stopow aluminium PA3 wg
PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004
Polaczenia elementdw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane

{ub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.6.2 Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3 Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom:
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twardosé Shor’a min, 35-40

wytrzymalod¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa

odpornoéé na temperatur? od -30 do +80°C

palnoéé - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

nasigkliwosé- nie nasigkliwe

trwato$é min. 20 lat

2.6.4 Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowa powloka tlenkowa typu AVAni5u
wg PN-80/H-97023.

2.7 Slusarka stalowa,
Whudowaé nalezy $lusarkg kompletnie wykonczong wraz 2 okuciami, uszczelkami

i powlokami antykorozyjnymi.

.2.7.1 Na elementy $lusarki stosowaé Kksztaktowniki stalowe ze stali St38X

wg PN-EN 10025:2002.
Polaczenia elementow wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na Sruby.
Dopuszczalne bigdy wykonania elementow powinny odpowiadac wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

2.7.2 Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom podanym
w punkeie 2.6.3.

2.7.3 Powierzehnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzgt.
Do wykonania i montazu $lusarki moze byé uzyty dowolny sprzgt.

4, Transport.

Kazda partia wyrobéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednia norme. o

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym érodkiem transportu, oraz zabezpieczone
uszkodzeniem, przesunigciem oraz uiratg stateczno$ci.

przed

5Wykonanie robot.

5.1 Przed rozpoczgeiem montazu nalezy sprawdzi¢:
Prawidlowo$é wykonania odciezy,

mozliwoéé mocowania elementow do Scian,

jakosé dostarczonych elementéw do wbudowania,

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukeja zaakceptowang

przez Inspektora.
Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie clementéw za pomoca kolkéw rozporowych lub

kotkow wstrzeliwanych.

5.9 Osadzone elementy powinny by¢ uszezelnione miedzy ofciezem a odcieznica lub $ciang tak aby
nie nastgpowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej.
Uszczelnienia wykonywacé z elastycznej masy uszezelniajacej.
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5 3 Powloki malarskic powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys

i odpryskow i speiniaé wymagania podane dla robét malarskich wg SST B.15.00.00.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Badanie materiatow uzytych na konstrukejg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalaczonych

zadwiadezen o jakodci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosé
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2 Badanic gotowych elementéw powinno obejmowac:
Sprawdzenie wymiarow,

Wykornczenia powierzchni,

Zabezpieczenia antykorozyjnego,

Polaczen konstrukeyjnych,

Prawidtowego dziatania czgscl ruchomych.

7, przeprowadzonych badat nalezy sporzadzié protokot odbioru.

6.3 Badanie jakosci whudowania powinno obejmowaé:

sprawdzenie stanu 1 wygladu elementéw pod wzgledem réwnodci, pionowoscl
i spoziomowania,

sprawdzenie rozmieszezenia miejsc i sposobu mocowania,

sprawdzenie uszezelnienia pomigdzy elementami a ofciezami,

sprawdzenie dzialania czedei ruchomych,

stan i wyglad wbudowanych elementdw oraz ich zgodno$é z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarowa robét dla B.

wraz z uszczelnienietn.
Tlogé robét okresla sie na podstawic projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Tnspektora i sprawdzonych w naturze.

13.01.00 i B. 13.02.00 jest ilo$¢ m2 element6w zamontowanych

8. Odbiér robét.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach

5i6.

9. Podstawa platno$ci.
Placi sic w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na migjsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienic otworow, oczyszozenic stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaftu i polozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco 2 niestopowych
stali konstrukeyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogblne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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B.14.00.00 KONSTRUKCIE STALOWE
1. WSTEP

[.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szezegdlowej Specylikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace

wykenania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukeji stalowych.
W tym:
konstrukeja stalowe ramy wejscia do budynku

balustrady
pozostale detale architektoniczne

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1. Bedzie réwniez podstawa do:
Kontrolowania jakosci wykonywanych robét
Przeprowadzenia procedur odbiorowych

Rozliczenia wykonanych robot

13.  Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i montaz clementéw konstrukeji stalowych zwigzanych z zadaniem

inwestycyjnym wymienionym w punkcie 1.1

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okredleniami podanymi w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawea jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosdcei
na terenie budowy, metody uzyte pizy budowie oraz za ich zgodnosé z dokumentacja projektows,

SST i poleceniami Tnspektora Nadzoru. )
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 5

"Ogdbine wymagania dotyczace robé6t budowlanych”.

2. MATERIALY .
Wiszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejsze]

SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:
Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Ni 207, poz.
2016; z pbdniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004- r.,Nr 92, poz. 881),
Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosei (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360,
z pbZnicjszymi zmianami),

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez wiw ustawy lub rozporzadzenia wydane ha podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania clementow konstrukeji stalowych powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normie PN-821S-10052.

2.2. Wymagania szczegolowe
2.2.1. Stal konstrukeyjna
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Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukgji stalowych powinna
odpowiadaé wymaganiom norm pOWyZej przytoczonych oraz norm:

PN-EN 10020:2003,

PN-EN 10027-1:1994,

PN-EN 10027-2:1994,

PN-EN 10021:1997,

PN-EN 10079:1996,

PN-EN 10204+Ak: 1997,

PN-90/H-01103,

PN-87/H-01104,

PN-88/H-01105,

a ponadto:

Wyroby walcowane - ksztattowniki:

dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:

93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
ceowniki powinny odpowiadac wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,

katowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norimn; PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056~
2:1998, PN-EN 10056-2; 1998/Ap 2003. :
rury powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 12102:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukeji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom:

mieé atesty hutnicze i zadwiadezenia odbiort,

mieé trwale ocechowanie,

mieé wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowanc - blachy :

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203: 1994,

bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy': PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujacym wymaganiom:

mieé atesty hutnicze i za$wiadczenia odbioru,

mieé trwale ocechowanie,

mieé wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogigte:

— blachy trapezowe powinny odpowiadaé normie DIN 18807

PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H-

2’.2.2. Laczniki
$ruby, nakretki nity i inne akeesoria do faczenia konstrukeji stalowych powinny odpowiadac

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:
$ruby powinny odpowiadac wymaganiom norm: PN-EN IS0 4014:2002, PN-61/M-82331,
PN-01/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

nakretki powinny odpowiadac wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

podkladki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

22.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukgji stalowych powinny odpowiadac wymaganiom normy PN-EN
759:2000, a ponadto: _

elektrody powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

drut spawalniczy powinien odpowiadac wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, :

topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadac¢ wymaganiom norm: PN-73/M69355 oraz

PN-67/M-69356.
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2.2.4. Sktadowanie matetialow i konstrukeji

Elementy konstrukeji stalowych i materialy dostarczone na budowg powinny byé wyladowywane
dfwigami. Elementy cigzkic, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocy zawiesi i usztywniac
przed odksztatceniem. Elementy ukladaé w sposéb umozliwiajacy odezytanie znakowania. Na
miejscu skiadowania nalezy rejestrowaé konstrukeje niezwlocznie po jej nadejsciu, segregowac i
ukladaé na wyznaczonym migjscu na podkiadach drewnianych z bali jub'desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi W odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczad i naprawiaé powstale W czasie
transportu ewentualne uszkodzenia. :

Elektrody sktadowaé w magazynic w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed

zawilgoceniem.
FLaczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET :
Roboty zwiazane Z wykonaniem konstrukeji stalowych moga by¢ wykonywane rgeznie fub

mechanicznie przy uzyciu dowolnego spizgtu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych
robot. :

Wykonawca do montazu lub demontazu elementow konstrukeji stalowei powinien dysponowad
m.in.:

spawarkami,

palnikami pazowymi,

surawiami samochodowymi 0 udzwigu dostosowanym do cigzaru poszczegdlnych

elementow konstrukeji

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne W zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" $T-00.00.00 pkt.

3 "Og6lne wymagania dotyczace sprzetu”,

4, TRANSPORT

$rodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcg powinny byé sprawne technicznie i 8
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisOw o ruchu drogowym.

- Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" $T-00.00.00
pkt. 4 "Ogdlne wymagania dotyczace érodkéw transportu”..

Elementy konstrukeji stalowe] zaladowane na érodki transportu powinmny odpowiada¢ wymogom
skrajni i byé trwvale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunigciu, odksztalceniu, przewréceniu itp.
Sposob zatadunku, transportowania i rozladunku nie powinien powodowac powstania nadmiernych
deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed odksztalceniem i zdeformowaniem. :

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych lub innych budowli i urzadzeh powstale W trakeie
transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

peliac

5. WYKONANIE ROBOT

51. Ogblne warunki wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 5
"Qgblne wymagania dotyczace wykonania robot”.

Wykonanie robot powinno byé zgodne Z normaini.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajacy wszelkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z montazem i
wykonaniem elementéw konstrukeji stalowej.

59,  Zakres wykonywania robot w wytwomi
5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementow
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Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukeji stalowsj przed wbudowaniem

powinny byé sprawdzone pod wzgledem:

gatunku stali,

asortymentu,

wlasnodei,

wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajq
dopuszczalne

powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukeji poddane prostowaniu lub gigeiu nie
powinny wykazywaé peknigé. Wystapienie tego rodzaju uszkodzeii powoduje odrzucenie
wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giccia elementdw stalowych powinien
byé zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora Nadzoru,

Ciccie elementéw i sposéb obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany z zachowaniem wymagai
wg PN-89/5-10050. :

Przed przystapieniem do sktadania elementéw konstrukeji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbior
elementéw w zakresie usunigcia rdzy, oczyszezenia i oszlifowania powierzehni przylegajacych i
brzegdw stykdw z zachowaniem wymagai wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN IS0

913:2002.

5,2.2. Scalanie konstrukcji

. Spawanie

Spawanie powinno odbywaé sig zgodnie z norma.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiadaé odpowiednie uprawnienia.
Elementy stalowej konstrukcji sa spawane w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowe] 1 odbiorowi.

W kazdej fazie wykonywania konstrukeji stalowej Inspektor Nadzoru moze zarzadzié kontrole
stosowanych materialéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnoéci wykonywanych zigezy

spawanych,
W wyniku spawania powstaja naprgzenia spawalnicze powodujace odksztalcenia clementow

konstrukeji stalowej.
Sposéb usunigcia odksztatcen konstrukeji wykonad zgodnie z zaleceniami normy.

. Polaczenia na sruby
Elementy konstrukeji stalowej przeznaczone do faczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:
- trzpienie tizeba tak dopasowaé do otworu aby Sruba wehodzita do otworu po lekkim

uderzeniu miotkiem,
gwint nalezy naciaé na takiej diugosci, aby zwoje nie wehodzity w otwor czgéei taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaty sig¢ nad gorna powierzchnia nakigtki, a podkladka pod nakretke

pokrywala co najmniej dwa zwoje,
Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢

warsfwag sinaru,
$ruba w otworze nie powinna przesuwaé sig ani drgaé przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacja projektows, zabezpieczenie antykorozyjne elementdw konstrukeji

stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowych. :

53.  Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe
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Przed przystapieniem do montazu konstrukeji nalezy wykonad prace pomiarowe i kontrolne
polozenia elementéw stalowych.

5.3.2.  Wykonanie polaczen spawanych
W czasie spawania wilgotnoé¢ wzgledna powietiza nie moze byé wigksza niz 80%, a temperatura

nie nizsza niz +5 °C. W czasic opadéw atmosferycznych, mgly lub mzawki micjsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy osfonic.

Powierzchnie faczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuiszezu i innych
zanieczyszczeh na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klasg zgodna z dokumentacja projektowa. Spoiny czolowe powinny by¢
podspawane lub wykonane taka technologia, aby grafi byta jednolita i gladka. Spoiny po
wykonaniu

powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwoéé spoiny czolowej wg PN-8/M-6977~ (PN-EN 970:1999) :

. dla zlaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwoéei W1,

- dla zlgezy normalnej jakosci - klasa wadliwosei W2,

Spoiny czolowe powinny posiadaé klasg wadliwosci zlgeza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiadaé wadliwoéci zlacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosei W2 wg PN-85/M69775 (PN-EN

970:1999)
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-

10050.
Koszt wszystkich badai przewidzianych SST, norma PN-89/8-10050 i innych zleconych przez

Inspektora Nadzoru ponosi Wykonaweca,

54, Montaz clementéw konstrukeji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogdlne ,

Przed przystapieniem do montazu elementéw konstrukeji, Wykonawea montazu powinien zapoznaé
si¢ z protokotem odbioru elementéw konstrukeji przewidzianych do wbudowania i potwierdzié to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawea montazu powinien zobowigza¢ si¢ do
znajomodci i przestrzegania ustaled zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza
pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inspektorowi Nadzoru,

Do montazu elementéw konstrukeji stalowej stosuje sig rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996
i PN-9/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych
odpowiadajacych warunkom normy PN-82/810052.

Konstrukcja rusztowas i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

sity wywotane odcigzeniem konstrukeji stalowej koniecznym do demontazu elementéw
przewidzianych do usunigeia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowe;j,

sily wywolane obcigzaniem od ludzi pracujacych przy demontazu i montazu,

sity od cigzaru narzedzi, urzadzen i materialéw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé prawidiowy dostep do kazdego miejsca
robét przewidzianego w dokumentacji projektowe;.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji

robét.
Kolejne elementy moga byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosei elementdw

uprzednio zamontowanych.

5.4.2. Wykonanie polgczen spawanych
Polaczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania”" i w ilodei

przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora
Nadzoru, Warunki wykonania polaczen spawanych opisano w punkeie 5.3.2 ninigjszej SST.
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5.43, Wykonanie polaczei na $ruby
Warunki wykonania polaczef na $ruby opisano W punkeie 5.2.2 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosei wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnodei z
dokumentacja, projektowa, wymaganiami podanymi W normie PN-89/S-10050_ oraz niniejsze]
SST.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej sq odbierane przez Inspektora Nadzoru
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokolu.

Ocena poszezegolnych etapdw rob6t potwierdzona jest wpisern do Dziennika Budowy. |
Ogbine wymagania dotyezace kontroli jakoéci robdt podano W ST "WYMAGANIA OGOL !
ST-00.00.00 pkt. 6 "Opis dzialai zwigzanyeh z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobow i

robot budowlanych pkt 6.

6.2. Zakres kontroli i badati:

6.2.1. Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementow konstrukeji stalowej podlegaja kontroli zgodnie Z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Whudowane materialy powinny by¢ zgodne Z dokumentacja projektows, a kazda zmiana powinna
byé zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

6.22. Konstrukeja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukeii stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszezalne odchylki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom norm.

62.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

kontrola stali,”

sprawdzenie elementow stalowych,

sprawdzenie wymiarow konstrukeji,

sprawdzenie polaczen,

sprawdzenie zabezpieczeh antykorozyjnyeh,

sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego monfazu
konstrukcji.

62.4. Kontrola w czasic transportu i na budowie

sprawdzenie wykonancgo oznakowania zgodnego z planem montazi,

7

sprawdzenie czy elementy saladowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy
sg trvale mocowane,

r

sprawdzenie zpodnosei wykonania konstrukeji stalowej 2 dokumentacja projektowa,
kontrolg jakoéci wykonania z uwzglednieniem dopuszezalnych tolerancji,

kontrole jakodei powlok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzefl W

czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegaja
odbiorowi, a ocena poszezegblnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMJARROBOT ,
Ogdlne wymagania dotyczace obmiary robdt podano w ST LJWYMAGANIA OGOLNE" ST-

00.00.00; "Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru rob6t" pkt. 7.
Jednostka obmiarowg jest t (tona) wykonanej i zamontowangj konstrukeji stalowej jako catoscei,

zgodnic z dokumentacia projektowa.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogbine zasady odbioru robét podano w ST LS WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00; "Opis
sposobu odbioru robét budowlanych" pkt. 8.

Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawceg, powoluje Komisj¢ Odbioru, ktore] zadaniem
jest sptawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukeji stalowej jako calodei.

Poszezegblne etapy wykonania konstrukeji stalowej jako calosei sa odbierane przez Komisje
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koficowego w Wytworni Wykonawca przedkiada:

dokumenty techniczne,

éwiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej,

$wiadectwa spawaczy,

pomiary odchylek,

&wiadectwa jakosci materialow,

dziennik wykonania konstrukej,

dokumentacj¢ projektowa,

rysunki warsztatowe,

protokoty odbioru czesciowego,

protokoly z pomiaru geometrii fub prébnego montazu wytwarzanej konstrukeji.

Odbiér konstrukeji po roztadunku winien byé wykonany W obecnosci Inspektora Nadzoru i
powinien by¢ przez niego zaakceptowany. '

Wytworea powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukeji stalowej oraz komplet
dokumientéw dotyczacych wykonanej konstrukcji. Odbi6r konstrukcji na budowie winien by¢
dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukeji w Wytworni wraz z
o$wiadczeniem Wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migdzy operacyjnych zostaly usuniete.
Wykonane i zamontowane konstrukgje stalowe jako calo$é uznaje sig za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej
przywolanych normach lub punktach 2,516 niniejszej specyfikacji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogblne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST .,

00.00.00; "PODSTAWA PLATNOSCI" pkt. 9.
Podstawe ptatnodei stanowi cena za 1 tone wykonangj i zmontowanej konstrukcji stalowej jako

calodci, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem producenta materialéw i
ocena jakosci wykonania robdt na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

. Wykonanie konstrukeji jako calosei:

prace przygotowawcze,

dostarezenie materialow przewidzianych do wykonania robot,

opracowanie ,,Program realizacji robdt" wraz z ,,Projektem technologii spawania”,
sprawdzenic kwalifikacji spawaczy,

badanie i obrébka elementdw stalowych do scalania,

scalanie elementdw i ich spawanie,

montaz probny konstrukeji,

oznaczenie elementow wedlug kolejnosci montazu,

wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan wymaganych SST Jub zleconych prze Inspektora
Nadzoru,

gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

. Transport konstrukeji:

wykonanie ,,Projektu organizacji transportu" WIaz z niezbednym projektami, ekspertyzami i
opiniami,

WYMAGANIA OGOLNE" ST-
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zaladunek konstrukeji na $rodki transportu,

przewiezienia konstrukeji z wytworni na plac budowy,

rozladunek konstrukeji na placu sktadowym na budowie,

usuniecie ewentualnych uszkodzen powstalych w trakcie transportu,

. Montaz konstrukeji jako catodei na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,,Projektu montazu konstruke]i'" wraz z Projektem technologii spawania',
wykonanie ,,Projektu rusztowar: i pomostéw",

montaz ewentualnych rusztowar i pomostow roboczych,

sprawdzenie kwalifikacii spawaczy,

montaZz wstepny z regulacia geomietrii,

state zespolenie elementow przez spawanie,

wykonanie innych polaczen (na $ruby),

usunigcie ewentualnych usterek,

demontaz, ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

uporzadkowanie miejsca robot, '

wykonanie niczbednych pomiardw i badah wymaganych SST lub zleconych prze Inspektora
Nadzoru,

gromadzenie wynikow przeprowadzonth pomiar6w i badafi

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy

PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali, Znaki stali, symbole gléwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali | wyrobow stalowych,

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Péhwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Poiwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegloscienne IPE walcowane na goraco. Wymiary.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szetokostopowe walcowane na goraco. Wymiary.
PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgeo. Toterancja ksztaltu, wymiarow i
masy.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukeyinej.
Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki Gwnoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancja ksztaitu i wymiaréw,

PN-EN 10056-2:1998 /Ap1:2003 (poprawka) Katowniki réwnoramienne i nierowhoramicnne z€
stali konstrukeyjnej. Tolerancje ksztaltu i wymiarow.

PN-73/H-93460.00 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.06 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte,

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrgty, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czgéci zlaczne. Ogblne wymagania dla $rub dwustronnych i nakrgtek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki, Pakowanie, przechowywanie i transpoit.
PN-EN 1SO 4014:2002 $ruby z ibem szesciokatnym. Klasy dokladnosei A i B.

PN-EN ISO 887:2002 Podkladki okragle do $rub, wkretéw i nakrgtek ogolnego przeznaczenia.
Uktad ogolny.

PN-ISO 10673:2002 Podkladki okragle do $rub z podkladka. Szereg maly, éredni i duzy. Klasa
dokladnosei A.

PN-77/M-82008 Podkiadki sprezyste.

PN-791/M-82009 Podkladki klinowe do dwuteownikow.
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PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy

materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-01/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogblne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materialy dodatkowe do spawarnia. Druty clektrodowe, druty i prety do
spawania fukowego stali odpornych na pelzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego

PN-87/M-04251 Strukfura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosei

liczbowe parametrow. -
PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. K lasyfikacja jakoscei i tolerancje

wymiarow powierzchni cigtych termicznie (cigcie tlenem).
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ziaczy spawanych. Nazwy i okredlenia.
PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadliwosé zlaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na

pédstawie ogledzin zewnegtrznych.
PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wiznalne.
PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreélenie wysokodei wad spoin na podstawie gestodel optycznej

obrazu na radiogramie.
PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych, Badania radiograficzne zlaczy

spawanych. _
PN-EN 1712:2001 Badania nieniszezace zlaczy spawanych. Badania ultradzwickowe ztaczy

spawanych. ,
PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwodci zlaezy spawanych na podstawie

radiogramow.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA B. 15.00.00
CPV — 45442100-8 Roboty malarskie.
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru rob6t malarskich.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szezegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace ha
celu wykonanie rob0t matarskich obiektu wg ponizszego.

B.15.01.00 Malowanie konstrukeji stalowych
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B.15.02.00 Malowanie tynkoéw

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ninigjszej SST s4 zgodne z obowiazujacymi odpowiednini normari.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno§¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie

wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszeze organiczne, oleje i
mut.

2.2 Mleko wapienne. :
Mleko wapienne powinno micé postaé cieczy 0 gestodel Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1
nolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

czedol ciasta wapiennego z 3 cze§eiami wody, tworzae jed

2.3 Spoiwa bezwodne. :

Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista 0 zabarwieniu od 76ltego do ciemnobrazowego i
odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowej.

Pokost syntetyezny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoltej do brunatnej,
bedace]j roztworem Zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszezalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujacym, o whasciwosgciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego,

lecz o krétszym czasie schnigeia. Powinien on odpowiadaé wymaganiom normy pafistwowej lub
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4 Rozciefczalniki.

W zaleznodci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode - do farb wapiennych,

terpentyng i benzyng - do farb i emalii olejnych,

inne rozcieftczainiki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajéw farb powinny
odpowiadaé normom panistwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z zadwiadezeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5 Farby budowlane gotowe.

2.5.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych fub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanui winyly, lateksu butadieno-

styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.5.3 Wyroby chlorokauczukowe.

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

wydajnosé - 6-10 m2/dm3,

max. c¢zas schnigeia - 24 h

Farba chlorokauczukowa do pruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
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wydajnosé -15-16 m2/dm3,

max. czas schnigcia - 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania - bialy -

- do wygladzania podkladu pod powloki chlorokauczukowe,

Rozciefczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogélnego stosowania - bialy

do rozcieficzania wyrobow chiorokauczukowych,

2.5.4 Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszezalnikowa, chemoodporna
wydajnosé - 6-10 m?2/dm3,

max. czas schniecia - 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskladnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnos¢ - 4,5-5 m2/dm3

czas schniecia - 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biala

wydajno$¢ - 5-6 m2/dm3,

max. czas schniecia - 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnodé - 6-8 m*/dmn3

czas schnigcia - 24 h

Lakier bitumiczno-cpoksydowy

wydajnoé¢ -1,2-1,5 m2/dm3

czas schnigcia - 12 h 25.5.

2.5.5 Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogblnego stosowania Wg PN-C-81901:2002
wydajnos¢ - 6-8 m2/dm3

czas schniecia =12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajnoéé - 6-10 m2/dm3

2.5.6 Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.

Wymagania dla farb:

jepkoéé umowvna: min. 60

gesto$é max. 1,6 g/lem3

sawartodé substancji lotnych w % masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m ,

¢czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiggniccia
5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

wyglad zewngtrzny - gladka, matowa, bez pomarszczei | zaciekdw,

grubosé - 100-120 mm

przyczepnost do podtoza - | stopief,
elastycznosé - zgigta powloka na sworzniu o §te
od podloza,

twardo$é wzgledna - min. 0,1,

odpornosé na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokoscei 1,0 m nie powinna powodowaé

uszkodzenia powtoki
odpornosé na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowad

specherzenie powloki.
Farby powinny byé pakowane zgodnie Z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka

stozkowe wg PN-EN-ISO 00-2:2002 i przechowywane W temperatwrze min. +5°C.

dnicy 3 mm nie wykazuje peknigé lub odstawania
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2.6 Srodki gruntujace.

2.6.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzehni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca sig grantowania, o ile $wiadectwo

dopuszczenia NOWEgEO rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chionnych podiozach nalezy stosowaé do gruntowania farbg emulsyjng rozcienczona wodg W

stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej,

2.6.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowad
rozeieficzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3 Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci
powinno by¢ stosowane W postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzgt.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pegdzli lub aparatow natryskowych.

4, Transport.
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowad zgodnie Z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym fub drogowym.

5. Wykonanie robot.

Przy malowaniu powietzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszezenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury €0 najmniej +8°C. ‘
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spasé ponizej +1°C. '

W czasie malowania niedopuszczanie jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewezych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitéw mozna wykona¢ po:

catkowitym ukonfczeniu robét instalacyjnyeh (2 wyjatkiem montazu armatury
i urzadzen sanitarnych), calkowitym ukoficzeniu robét elektrycznych, catkowitym ulozeniu

posadzek, usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1 Przygotowanie podiozy.

5.1.1 Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzehni powinny byé, naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprasva cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszezone 2
kurzu i brudu, wystajacych drutoéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypelni¢ zaprawa cementowo-wapienng.

5.1.2 Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszezone, odttuszezone zgodnie
z wymagatiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowej.

5.2 Gruntowanie.

5.2.1 Przy malowaniu farbg wapienna wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania
powierzehni.
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5.2.2 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego samego

rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozeienczong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4 Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sig odpowiednie
farby podkladowe.

5.2,5 Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sig gruntoszpachldwka
epoksydowa.

5.3 Wykonywania powlok malarskich.

5.3.1 Powloki wapienne powinty réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez prze$witdw, plam
1 odpryskow.

5.3.2 Powloki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne; przy stosowaniu $rodkow myjacych i
dezynfekujacych.

Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powltok bez uszkedzen, smug, plam i §ladéw pedzla.

5.3.3 Powloki z farb i lakier6w olejnych i syntetycznych powinny mieé barwe jednolita zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszezeft, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na -
poszczegbine warstwy stosowaé farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowangj do malowania powinna
sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschnigeia podioza,

sprawdzenie czystoscei,

obejmowac:

Sprawdzenie wygladu powierzehni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzehni powinna nastapié¢ nie

wezedniej niz po 3 s.
6.2 Roboty malarskie.

6.2.1 Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wezednie] niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wezeéniej niz po 14

dniach.
Badania przeprowadza sig ptzy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgomoset

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.2 Badania powinny obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewngliznego
sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
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dia farb olejnyeh i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci | twardoéei oraz przyczepnosel zgodnie z odpowiednimi normami paistwowymi.

Ted!i badania dadza wynik pozytywiy, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidlowo.
Gdy ktérekolwick z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powloki czgsciowo {ub
catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarowa robdt jest m2 powierzchni zamalowane] wraz Z przygotowaniem do

malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. 1lo8¢ rob6t okresla sig na podstawie projektu
7 uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponizej.

8.1 Odbiodr podioza.

8.1.] Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach panstwowych tub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania

w budownictwie.

g 1.2 Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetienie
ubytkdw zaprawa cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.

3.1.3 Podloze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami W pkt. 5.2.1,

3.1.4 Jezeli odbidr podioza odbywa si¢ po dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
przed gruntowaniem oczyscié.

8.2 Odbidr robdt malarskich.

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnoscei | wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu tub wypelniaczy,
braku ptam, smug, zaciekdw, pgeherzy odstajacych platow powloki, widocznych okiem Sladow
pedzla itp., W stopniu kwalifikujacym powierzehnig malowana do powlok o dobrej jakodei

wykonania.

8.2.2 Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycicranie polegajace na lekkim, kitkakrotnym potarciu
jei powierzehni migkka, wetniang [ub bawehniana szmatkg kontrastowego koloru. -

8.2.3 Sprawdzenic odpornosci powloki na zarysowanie. :
Sprawdzenie przyczepnosci powtloki do podioza polegajace na probie podetwania ostrym
narzedziem powloki od podioza.

Sprawdzenie odpornodci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badane]
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbior6w materialéw i robot powinny byé Kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

powierzchni

9. Podstawa platnosei.
Platnosé, Placi sie za ustalong ilogé m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej Wraz



Rozbudowa i przebudowa warsztatéw i pracowni do praktycznej nauki zawodu w ZST- Roboty
budowlane _
z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Tloé¢ robot okresla si¢
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, Tynki zwykle. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badai.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81011:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na
czynniki chemiczne

PN-C-81001:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chiorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN.C-81932:1997  Emalic epoksydowe chemoodporne.

S7ZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA B.16.00.00
CPV - 45320000-6 Roboty izolacyjne.
ROBOTY IZOLACYINE

1 Wstep.

1.1 Przedmiot SST. .
Przedmiotem niniejszej szezegotowe] specyfikacii technicznej s wymagania dotyczace wykonania

{ odbioru izolacji.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczeglowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacjt rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robot objgtych SST.
Roboty, kt6érych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosei umozliwiajace 1 majace na

celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciv.fwilgociowej i termicznej w obiektach objetych

przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe.
B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgoctowa fundamentdw budynkéw i budowli.

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4 Okredlenia podstawowe.
Okreélenia podane w niniejszej SST sq zgodne Z obowiazujacymi odpowiednimi normarni.
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1.5 Ogdlne wymagania dotyczagce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz Za zgodnosé
» dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.

2.1 Wymagania ogélne.

a)Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji plzeciwwilgociowych bitumicznych powinny

odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub éwiadectwach ITB

dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania W budownictwie.

b)Do papowych izolacji nalezy stosowal papy 0 wkladach nie podiegajacych rozktadowi

_ biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na wioknie. _ '

¢)Lepiki i kleje nie powinny dziatac destrukeyjnie na {aczone materiaty 1 powinny wykazywaé

dostateczng odpornos$é w Srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepnost do

’sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach paﬁstwowych i

swiadectwach ITB. :

d)Materialy izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane { transportowane W sposdb

wskazany w normach pafistwowych i $wiadectwach ITB.

2.2 Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych.
2.2.]1 Papa asfaltowa izolacyjna.

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obickcie nalezy
gramaturze 400 g/n2.

stosowaé papg /400 na tekturze 0

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

Wstega papy powinna byé bez dziur i zalamati, o réwnych krawedziach.

Powierzchnia papy nic powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza Sig pudrowanie i piaskowanie powierzéhni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki iiedopuszezalne sg uszkodzenia powstale na skutek sklejenia sig papy.

Dopuszeza sig naderwania na krawedziach wstegi papy W kierunku poprzecznym nie dhuzsze niz 30
mm, nie wigeej niz w3 micjscach na kazde 10 m dlugoéci papy.

Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieé jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

Pakowanie, przechowywanie i transport.

Rotki papy powiniy by¢ posrodku owinicte paskiem papieru szerokosei co najmniej 20 cm i
zwigzane drutem i sznurkiem gruboscei co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszezona natepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
Ww. normie.
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Rolki papy nalezy przechowywat W pomieszczeniach krytych, chroniacych pszed zawilgoceniem i

dziataniem promieni stonecznych i W odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy ukladaé w stosy (do 1200 szt.) w pozycil stojacej, W jednej warstwic. Odleglo$¢
miedzy stosami - 80 cm.

2.2.2 Lepik asfaltowy na goraco.
Wymagania Wg PN-B-24625:1998.

temperatura migknienia - 60-80°C

temperatura zaplonu - 200°C

zawartodé wody - nie wigce] ni? 0,5%

splywnosé - lepik nie powinien splywaé w temperalurze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajace)
dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45° ‘

zdolnoéé Klejenia - lepik nie powinien sig rozdzielié przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze
soba i przyklejonych do betonu w temperatize 18°C.

2.2.3 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4 Kit asfaltowy uszezelniajacy KV
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5 Kit epoksydowy bezrozpuszezalnikowy
Wymagania wg nomty BN-70/6112-24

2.3 Materialy do izolacji wodochronnych. _
Systemy izolacyjne powinny spelniaé wymagania szozelnodei przy stupie wody 0 wysokoéci 3,0 m,
oraz posiadaé $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przcz producenta przez
sadwiadezenie o jakodei lub snakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

r6wnorzednym dokumenten.
Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw pot»vierdzajqcych przez producenta

r

ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materialéw izolacyjnych powinien obejmowal sprawdzenie zgodnodci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wiadciwodci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku sastrzezen co do zgodnosel imaterialu z zaswiadczeniem 0 jakoécei
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie Z postanowieniami normy
pafistwowej.

Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktorych wihadciwodci nie

odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

e

Nie nalezy stosowac réwniez materialow pazeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
9.4 Materialy do izolacji termicznych,

2.4.1 Styropian.
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na plyty betonowe

o gestosei min. 25 kg/m3.
a)Wymagania,

plyty styropianowe powinny posiadaja barwg granulek styropianowych wstepnie spienionych,
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dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

- dla plyt o grubosci ponizej 30 mm - o glgbokosci do 4 mm

- dla plyt o grubodei powyzej 30 mm- 0 glgbokodei do 5 mm

laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwickszej dopuszczalnej
wady 10 cm?2.

Wyimiary:

dhugosé - 3000, 2000,1500,1000,500 mm - dopuszczalne odchytki do 0,5%

szerokodé - 1200,1000,600,500 mm - dopuszczalne odchyiki do 1,5 mm

grubodé - 20-500 mm co 10 mm - dopuszezalne odchylki do 0,5%

b)Pakowanie.

Plyty styropianowe ukiada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko§¢é stosu nie
powinna by¢ wyZsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca Nazwe
zakiadu, oznaczenie, na partii, datg produkeji, ilog¢ i pieczatke pakowacza. :

¢)Przechowywanie.
Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.52zdalaod srodet ognia.

d)Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozié w opakowaniu Z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu

drogowego.

2.4.2 Plyta spiléniona twarda.
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:20_0‘0.

2.4.3 Welna mineralna.
W postaci plyt, filcow i mat,

Wymagania:

-wilgotnogé welny max. 2% suchej masy,

plyty powinny mie¢ na calej powierzehni jednakows twardo$é oraz $cisliwosé,

Piyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spetniaé nastgpujace

wymagania:

scidliwodé pod obeiazeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
wytrzymalos$¢ na rozrywanie silg prostopadia do powierzehni nie muiejsza niz 2kPa,
nasigkliwo$é po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowaé do podioza przez przyklejenie lepikiem asfalfowym
na gorgeo.

3. Sprzgt.
Roboty mozna wykonaé zrecznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgiu.

4, Transport.
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot.
5.1 Izolacje p;‘zeciwwilgoéiowe B.16.01.02

5.1.1 Przygotowanie podktadu.
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a) Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatealny i przenosi¢ wszystkie dzialajgce nan

obcigzenia.
b) Powierzchnia podkladu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2 Gruntowanie podidadu.
a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacjg z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany

roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa,

b) Przy gruntowaniu podkiad powinien byé suchy, a jego wilgotno$é nie powinna przekraczaé 5%.
¢) Powloki gruntujace powinny byé naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym Ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po calkowitym wyschnigeiu pierwszej.
d) Températura otoczenia w czasie gruntowania podkadu powinna byé nie nisza niz 5st.C.

5.1.3 Izolacje papowe.
a) Tzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czgécl obicktu przed wilgocia z gruntu powinny

skiadaé sie z jednej lub dwéch warstw papy asfaltowe] sklejonych lepikiem miedzy soba w sposéb
ciagly na calej powierzchni. -
b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowa z zaprawy na niej ukladanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
ufozonej na sucho i skiejonej wytacznie na zakladach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm pafistwowych. 7

d) Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwg izolacji oraz migdzy
poszczegblnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mim.

e) Szerokosé zakladdw papy zaréwno podiuznych jak i poprzeczaych w kazde] warstwie powinna
byé nie niniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byé przesunicte

wzglgdem siebie.

5.2 Izolacje wodochronne B.16.01.01. ,
Izolacje wodochronng nalezy wykonywaé na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego

przez Inspektora,

a)izolacje wykonywac sekcjami ograniczonymi dylatacjami, _
b)izolacje dna ukladaé na przygotowanym podktadzie i ostoni¢ zaprawa cementowa marki 5 MPa,
c)izolacjg $cian ostonié $ciankg z bloczkéw betonowych grubosei 12 em,

5.3 Izolacje termiczne B.16.02.00.
Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

a)Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegblnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktadaé na styk bez szczelin.

b)Pyty winny by¢ pizycigte na miare bez ubytkdw i wyszezerbien.

¢)Przy uktadaniv piyt wkilko warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigeie s
winno wynosié minimum 3 cn.

d)Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny byé wbudowywane w czasie
wznoszenia gcian. Nalezy wykonaé 50 em wysokodci jednej warstwy $ciany, zmontowaé plytly a
nastgpnie wykona¢ druga warstwe $ciany. '

¢)W czasie przerw w pracy whudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez

nakrycie folia lub papa).

tykow

6. Kontrola jakosci.

6.1 Materialy izolacyjne.
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Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
sadwiadezenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

rownorzednym dokumentem.
Materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentow potwierdzajqcych przez producenta

s

ich jako$¢ nic moga byé dopuszezone do stosowania,

Odbiér materialow izolacyjnyeh powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz sprawdzenie wlasciwoéci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami
wytwoércy. W przypadku sastrzezen co do zgodnosel materialy z zadwiadczeniem 0 jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie postanowieniami normy
panstwowe. '

Nie dopuszeza sig stosowania do robdt materialow izolacyjnych, ktérych wladciwodci nie

odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowad réwniez materialow plzeterminowanych (po okresie gwaranoyjnym),

6.2 Wyniki odbioréw materialéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot. :
Jednostka obmiarowa robdt jest m2 powierzehni zaizolowanej.
Tlosé robot okredla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych pizez

Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

3.1 Odbiér robét izolacyjnych powinien sig odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét

wykonczeniowych.
Podstawa do odbioru robot murowych powinny stanowia nastgpujace dokumenty:

a)dokumentacja techniczna,

b)dziennik budowy,
o)za$wiadczenia o jakoéei materialow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d)protokoly odbioru poszezegblnych etapdw robot zanikajacych,
e)protokoly odbioru materialdw i wyrobow,
fwyniki badan laboratoryjnych, jedli takie byty zlecane przez Wykonawcg.

3.2 Roboty wg. B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacyeh.

9, Podstawa platnosci.

Placi sig za ustalong ilo$¢ m?2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
dostarczenie materialow, ‘
przygotowanie i oczyszezenie podtoZa,

zagruntowanie podtoza,

wykonanie izolacji wraz 2 ochronag,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze "
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-B 20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie
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PN-75/B-30175

PN-EN 622-1:2000
PN-EN 622-2:2000
PN-EN 622-3:2000
PN-EN 622-4:2000
PN-EN 622-5:2000

Plyty styropianowe.

Kit asfaltowy uszezelniajacy.

Plyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne.
Piyty piléniowe. Wymagania dla plyt twardych

Piyty piléniowe. Wymagania dla plyt poitwardych

Phyty pilé$niowe. Wymagania dla piyt porowatych

Plyty pil$niowe. Wymagania dla plyt formowanych na sucho.

B.18.00.00 OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. CzESC OGOLNA

1.1. Przedmiotem niniejsze] Specyfikaci Technicznej sa wymagania dotyezace wykonania i odbioru

Robét ociepleniowych.

Przedmiot SST

Przedmiotem ninicjszej SST sa wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioro robot
zwiazanych 7 wykonaniem ocieplenia $cian i wypraw elewacyjnych.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.2

Odstepstwa od wymagail podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko w
przypadkach prostych robdt niewielkim znaczeniu , dla ktérych istnieje pewno$¢ , Z€
podstawowe wymagania beda spelnione przy sastosowaniu metod wykonania , wynikajacych z
doswiadezenia oraz uznanych regul i zasad sztuki budowlanej.

Przedmiot i zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonaniem prac elewacyjnych oraz ich odbioréw.

1.5. Okreslenia podstawowe,, definicje

Okreélenia podane w ninicjszej SST sa zgodne 2 odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST " Wymagania ogéine" '

1.6. Ogoine wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodnosé z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzory.

Ogbdine wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt podano W QTT " Wymagania ogbine”

Szczegblowy opis sposobu prowadzenia robot i parametrow zastosowanych materialadw
zawicra dokumentacja projektowa.

1.7. Dokumentacja robot ociepleniowych
Dokumentacjg robot ociepleniowych stanowia *

- projekt budowlany i wykonawezy W sakresie wynikajacym Z rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury 2 02.09.2004 r. w sprawie szczegblowego zakresu 1 formy dokumentacji
projektowej , specyfikacji technicznych wykonania i odbiora robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.z2004r, Nr 202 , poz.2072 z poznicjszymi zmianami),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot , sporzadzone zgadnie Z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 1. w sprawie szezegblowego zakresy i formy
dokumentacji projektowej , specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego ( Dz U.z2004 1. Nr 202, poz.2072 2 pbiniejszymi
ziianami),

- dziennik budowy , prowadzony zgodnie Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwea 2002 1, W sprawie dziennika budowy , montazu i rozbidrki , tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpicczefistwa pracy i ochrony zdrowia ( Dz.
U. 22002 r. Nr 108 , poz.953 2 pdzniejszymi zmianami),

- protokoly odbiorow czesciowych , koficowych i robdt zantkajacych , z zalaczonymi
protokoiami 7 badan kontrolnych ,

- dokumentacja powykonaweza , czyli wymienione wozednie] czedcl skiadowe dokumentacji
robst  z naniesionymi smianami dokonanymi W toku wykonywania robét ( zgodnie z art.3
pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 ¢, - Dz. U,z 2003 1. Nr 207 , poz. 2016 2
pbzniejszymi zmianami).

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw , ich pozyskiwania  skladowania podano w ST "
Wymagania ogbine "
Materialy stosowane do wykonania robot ociepleniowych powinny mieé :

- oznakowanie znakiem CE oznaczajace , Ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska , wprowadzong do 2bioru Polskich Norm , Z europejska aprobata techniczng
lub krajowa specyﬁkacjatechnicznq paistwa czlonkowskiego Uni Furopejskiej tub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego , Uznana preez Komisje Buropejska za zgodng Z
wymaganiami podstawowymi , albo

- deklaracjg zgodnosci 2 uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta ,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczefstwa okre§lonym przez Komisje Europejska , albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace , z¢ sa {o wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznaczeniu CE , dia ktérych dokonano oceny zgodnosei Z Polskg Norma lub

aprobata techniczng , badZz uznano za " regionalny wyrob budowlany ",

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwiaé identyfikacje producenta 1 typ wyrobu , kraj
pochodzenia , daty produkeji. ‘

2.2, Rodzaje materialow i elementow systemu
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Wszystkie materialy do wykonania robot malarskich powinny odpowiadaé Wymaganiom

zawartym W dokumentach odniesienia ( normach , aprobatach technicznych).

Do wykonania robot ociepleniowych przewiduje sig zastosowanie materialéw w oferowanym
przez wykonawceg systemie ocieplenia o parametrach nie gorzsych niz okreslone w
dokumentacji technicznej:

Plyty styropianowe EPS na $ciany o grubodei i parametrach jak w przedimiarze
Piyty styropianowe EPS 70-040 o grubodei 2 cm na ofcieza

Siatka z wiokna szklanego o gramaturze min 145 g/m2

2.24 Listwy startowe lub listwy okapowe

2.2.5. Listwy naroznikowe aluminiowe

Kolki plastikowe do mocowania plyt ze styropianu

Kleje do przyklejania plyt ze styropianu

Preparaty gruntujace podtoze.

Zaprawy ( masy ) tynkarskie silikatowe

2.2.8 Farby elewacyjne silikatowe

2.2.9 Inne niezbedne do przerdbek elementow wystgpujacych na elewacji, wykonania
przebudowy daszka i obrébek blacharskich.

1 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU , MASZYN 1 NARZEDZI

3.1 Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w czedei pt. Wymagania ogdlne niniejsze]
Specyfikacji.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonania robét zwiazanych 7 wykonaniem robét ociepleniowych , przewiduje sig
wykorzystanie nastepujacego sprzgtu lub innego sprzgtu stosownie do wymogéw oferowanego

systemu docieplen:

Sprzet do realizacji robot zgodnie z technologia

- mieszarki do zapraw

- pace stalowe

- wiertarki elektryczne

Wyciag jednomasztowy elektryczny

Sprzet stosowany do robét ociepleniowych powinien by¢ kompletny , sprawny i
zaakceptowany przez stuzby techniczne Inwestora.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesel pt. Wymagania ogbdlne niniejszej
Specyfikacii.

4.2. Transport materiatéw

Materialy nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producenta materialow , aprobaty
technicznej ( pkt 4 Pakowanie , przechowywanic i transport ).
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Uzywane pojazdy poruszajace sig po drogach publicznych powinny spefniac wymagania

dotyczace przepisow ruchu drogowego.

Zaladunek i wyladunek wyrobow w jednostkach jadunkowych ( na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprz¢tem mechanicznym , Wyposazonym w ospizet widlowy , kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wyladunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sig rgeznie . Reeziny
satadunek zaleca sig prowadzic przy maksymalnym wykorzystaniu sprzgtu i narzedzi

pomocniczych.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1, Ogblne zasady wykonania robdt podano w czesoi pt. Wymagania ogdine niniejsze]
Specyfikacji. ‘

5.2, Warunki przystapienia do robét ociepleniowych

Nalezy zapewni¢ bezpieczensiwo pracy robotnikow oraz 0séb postronnych mogacych znalezé
sie  wpoblizu micjsca (strefy) prac i zgodnie Z aktualnymi przepisami dotyczacymi bhp przy

wykonywaniu robot budowlanych .

5.3, Przygotowanie podioza pod roboty ociepleniowe

Podloze , na ktérym bgdzie mocowany system ocieplenia musi by oczyszezone z kurzu , brudu
oraz stabo zwigzanych powlok. W tym celu nalezy zmyé podloze woda pod wysokim
ciénieniem . Odpowiednio przygotowane podloze powinno byé noéne , réwne , 0 wystarczajace]
przyczepnosei , pozbawione luznych czastek.

Przed rozpoczgcie przyklejania plyt ze styropianu konieczne jest catkowite wyschnigcie
podioza i sprawdzenie przyczepnosci podioza.

Sprawdzenia nalezy dokonaé poprzez probne przyklejenie kilky plyt i sprawdzenie ich
przyczepnosci poptzez odrywanie.

Nieréwnosci i ubytki od 5 do 15 mm nalezy minimum dzien przed przystapieniem do kiejenia
plyt ze styropianu wyrdwnad zaprawa wyréwnujaca wybranego systemu ocieplen.

Jezeli podioze jest chionne i pylace , pized przyklejeniem plyt ze styropianu nalezy
zagruntowad powierzchnig preparatemn gruntujacym nalezacym do wybranego systemu
ocieple.

Po wykonaniu prac korygujacych nalezy powtérzyé probe przyczepnosei.

Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplei.

Roboty nalezy wykonaé przy spetnieniu wymagah producenta wybranego systemu. Zalecane
jest stosowanic mocowanych do rusztowan oslon , zabezpieczajacych przed oddziatywaniem
opadow atmosferycznych , promieniowania slonecznego i wiatru.

5.4.1. Montaz fistew startowych - okapowych
Listwy startowe montuje sie jako dolng krawedz fub jako zakonhczenie boczne.

Listwy nalezy mocowa¢ do podioza kotkami whijanymi @6 w odstepach 30 om. Listwy nie
mogg nachodzi¢ na siebie { nalezy montowaé na styk ) Jezeli listwa startowa stosowana jest
jako zakoriczenie boczne , nalezy wykona¢ polaczenie na zaktad dlugodcei 20-40 mm i skrecic

wkretami samonawiercajgcymi .

5.4.2. Klejenie piyt ze styropianu
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Masg klejaca nalezy wymieszaé z odpowiednia iloscia wody przy pomocy mieszarki tak , aby
otrzymaé konsystencje odpowiednia do obrébki. 1loéé wody potrzebnej do zarobienia zaprawy wWg
danych producenta wybranego systemu ocieplen. Nalezy stosowaé wylacznie wode pitng ,
przygotowanie mas w temperaturze od + 5°C do +25°C.

Klej nalezy nakiadac na phyte z welny mineralnej wzdluz obrzeza paskiem 0 szerokosci ok, 5 cm
oraz na $rodku plyty — w czterech punktach plackami wiclkodei dioni, W przypadku docinania piyt
nalezy te ilog¢ stosownie zmniejszy¢. Pasmo kleju powinno przylegad bezposrednio do krawedzi
phyty. ,,Placki ” powinny pokrywaé nie mniej niz 40% powierzehni plyty. Pizy ukladaniu pierwszej
warstwy plyt na listwie cokotowej nalezy zwr6eic uwage , 7eby plyty dolegaly do czolowej
powierzchni listwy cokolowej. Nalezy zwrdcié uwage , 7eby nie powstaly uskoki w wyniku
nalozenia zbyt malej ilosci kieju . Nie wolno faczy¢ piyt w miejscach peknigt elewacji . Trzeba w
tych miejscach ulozyé plyty na zakiad o wielkoéci przynajmniej 10 cm . Nie wolno réwniez laczyé
plyt w naroznikach otwordw ( np. okiennych ). W miejscach tych wystgpuje koncentracja
naprezen ( moga wystapic rysy ukodne } . Miejsca takie nalezy dodatkowo wzmocenié warstwa
wklejonej diagonalnie siatki o rozmiarach min. 20x35 cm .

Przy klejeniu plyt na nadprozach zaleca sig stosowanie listwy pomocniczej , zeby zapobiec
osuwaniu sig piyt na warstwie $wiezego kleju. Plyty zawsze nalezy ukiadac z przesunigtymi
spoinami pionowymi, Przy docinaniu plyt nalezy réwniez stosowad przesunigeia spoin.

W celu odpowiedniego wykonania naroznikow zaleca sig zawsze wystawié jedna plyte

z odpowiednim nadmiarem poza naroznik , a druga docisnaé do niej. Nastgpnie odcina sig
wystajacy pasek. Plyty nalezy przyklejac na przemian , zeby uzyskaé ich zazgbienie.

7awsze nalezy uwazaé na to, by przyklejone pyty tworzyly jedna plaszczyzng. W przypadku
powstania z przyczyn technicznych niewielkich szczelin pomiedzy plytami z welny minerainej , do
ich wypelnienia nalezy zastosowaé pianke poliuretanowa .

Plyty ze styropianu nalezy pokry¢ klejem na calej powierzchni

Przed wkiejaniem siatki plyty styropianowe nalezy przeszlifowaé paca z papierem Sciernym W celu
usuniecia mogacych powstaé podezas klejenia drobnych uskokéw na stykach piyt .

54.3. Mocowanie mechaniczne plyt do podloza

. W przypadku podloza o niewystarczajacej wytrzymalo$ci na zrywanie wymagane jest statycznie
obliczone mocowanie kotkami. Moga to by¢ kolki rozporowe whijane , wstrzeliwane lub wkrgcane.
7Za kazdym razem nalezy ‘dobra¢ odpowiednia diugos¢ , wymagany typ kotka w zateznodci od
grubodct materiatu izolacyjnego oraz wymaganej glebokodci zakotwienia , ktéra musi wynosié
minimum 3 cm W warstwie noénej podloza. Prawidlowo osadzone koiki nie wystaja zadnym
fragmentem wigcej niZ 1 mm ponad powierzchni¢ , a w przypadku ich zaglebienia W ocieplenie
niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury piyty styropianowej, Montaz kolkdw mozna rozpoczaé
nie wezeéniej niz po dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejacej , tzn. po 2 dniach od
przyklejenia plyt ze styropianu

5.4.4. Montaz naroznikéw aluminiowych

Listwy aluminiowe nalezy zamontowaé przed zatopieniem siatki z wiékien szklanych

Do mocowania naroznikéw nalezy uzyé kleju do wykonania warstw wzmacniajacyeh z siatki z
wlékien szklanych.

Narozniki nalezy wklei¢ na wszystkich zatamaniach powierzehni tj.

- Ofcieza okienne i drzwiowe '

- Na narozach zewnetrznych $cian

5.4.5. Wykonanie warstwy wzmacniajgcej z statki z wlokien sztucznych

Prace zwiazane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny byé wykonywane przy stabilnej
wilgotnodci powietrza , W temperaturze otoczenia od +5° C do +25°C,na powierzchniach nie
narazonych na bezposrednia operacje stonca i wiatru. Podczas wykonywania te] operacji nic moga

wystapi¢ opady atmosferyczne .
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Swiezo wykonana warstwe nalezy przed okresem stwardnienia chronié przed opadami

atmosferycznymi.

Wykonanie warstwy zbrojacej nalezy rozpoczaé po okresie gwarantujacym wladciwe zwigzanie
termoizolacji z podtozem ( nie wezesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia plyt).
Niedopuszezalne jest pozostawienie warstwy termoizolacji bez ostony przez dluzszy okres czasu .
Warstwe zbrojona wykona¢ za pomoca zaprawy klejowej producenta wybranego systemu
ocieplenia,

Przygotowang zaprawg kiejaca nalezy nanosié za powierzchnie zamocowanych ptyt ze styropianu
ciagla warstwa o grubodei 4 - 5 mm pasami pionowymi fub poziomymi na szeroko$¢ siatki
zbrojagcej. '

Po natozeniu zaprawy klejacej nalezy niezwiocznie wtopié w niq siatke szklang wykorzystujac do
tego celu gladka pace stalowa. Nastgpnie na wyschnigta powierzchnig przyklejonej siatki nanies¢
druga cienks warstwe zaprawy klejacej celem calkowitego wyrbwnania i wygladzenia powierzehni
o grubosei 3 — 4 mm Grubos¢ warstwy zbrojonej jedng siatka z widkien szklanych powinna
wynosié¢ od 7 do 9 mm. Sasicdnie pasy siatki musza by¢ ukladane na zaklad nie mniejszy niz 10 cm-

w pionie i w poziomie.
Niedopuszezalne jest przyklejanic siatki zbrojacej bez uprzedniego pokrycia plyt styropianowych
zaprawa klejaca .

Szerokoéé siatki zbrojace] powinna byé tak dobrana , zeby mozliwe bylo oklejenie osciezy
okiennych 1 drzwiowych na calej ich glgbokosci. Naroza otwordw okiennych i drzwiowych
powinny byé wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwg termoizolacji siatkami o
szerokosci odcieza { zachodzacymi na elewacje min. 20 cm,

5.4.6. Przygotowanie i nakladanic preparatéw gruntujacych

Preparaty gruntujace i podklady tynkarskie znajdujace sig w pojemniku po ich doktadnym
wymieszaniu sg gotowe do uzycia.

Preparat gruntujacy mozna naktada¢ pedzlem lub przez natrysk.

Nalezy zastosowaé preparat gruntujacy wybranego systemu ocieplenia.

5.4.7. Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskic]

Elewacyjne wyprawy tynkarskie mozna nakladaé nie wezesniej niz po dwéch dniach od wykonania
warstwy zbrojonej siatka z widkna szklanego.

Jako wyprawe na Sciany nalezy zastosowaé systemowy tynk mineralny o delikatnej strukturze ( 1
-2 mm ) barwiony w masie. Przygotowany material nalezy nanosié cienka réwnomierng warstwa
na cala powierzchnic , uzywajac do tego celu dlugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastgpnie usungé
nadmiar tynku do warstwy o grubodei ziarna , krotka pacq ze stali nierdzewnej, Material mozna
ponownie wykorzystaé po jego wymieszaniu.

Nastepnic w zaleznosci od pozadanego wygladu tynku zacieraé fub modelowaé paca stalowa lub

7. twotzywa sztucznego., Czas obrébki tynku wynosi 2 do 4 godzin ( zaleznie od warunkdéw
atmosferycznych ) . Zacieranie nalezy wykonaé przy niewielkim nacisku pacy , réwnomiernie na
calej powierzchni elewacji. Twardniejacego materialu nie nalezy rozrabia¢ wodag .

Dia uzyskania optymalnych waloréw estetycznych zaleca sie wykonanie clewacji stanowiacej
odrebna catodé w jednym etapic wykonawczym , materialem zamdwionym jednorazowo.
Przygotowane masy | zaprawy tynkarskie nalezy naktadaé na zagruntowanym podlozu dopiero po
catkowitym wyschnigciu preparatu gruntujacego, Proces wigzania tynku powinien pizebiega¢ przy
bezdeszczowej pogodzic W temperaturze otoczenia od +5 °C do +25 °C przy stabilngj
wilgotnosci powietrza. Prace tynkarskie nalezy wykonywaé na powierzchniach nie narazonych na
bezposrednia operacje stoneczna i wiatr, Takie warunki powodujg zbyt szybkie wysychanie tynku ,
co znacznie utrudnia , a czasem uniemozliwia wykonanie prawidlowej struktury tynku. Po
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nalozeniu na podioze , $wiezy tynk nalezy chronié , az do momentu Wstgpnego stwardnienia przed

opadami atmosferycznymi,
5.4.8. Polgczente systemu ociepleniowego Z pozostatymi elementami

Miejsca potaczen ze stolarka okienna , drzwiowa,, obrébkami biacharskimi — nalezy uszezelnié
odpowiednimi materialami trwale elastycznymi { np. kitami silikonowymi , uszezelkami
rozpreznymi itp. ‘

Nie uwzglednienie tych sasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i sz0
woda obnizajac trwalo$é calego ukladu ociepleniowego. '

5 4.9, Montaz instalacji odgromowej

Po zakohczeniu prac elewacyjnych nalezy ponownie samontowaé na elewacii (W tych samych
migjscach ) zwody pionowe instalacji odgromowej. Nalezy dostosowad diugoé¢ nowych
uchwytéw tak , Zeby zmontowana instalacja zachowala dystans W stosunku do ocieplone] $ciany

zelin , w ktore whniknie

min. 5cm : )
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogbine zasady kontroli jakosci robot podano W czesel pt. Wymagania Ogdine

6.2 Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych.

Przed przystapieniem do ;obét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow ,
ktére bedg wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokonaé oceny podioza.

6.3. Badania materialow

Badanie materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow W dzienniku budowy ,
dotyczacych przyjgcia materialéw na budowg oraz dokumentow towarzyszacych wysylce
materialow przez producenta , potwierdzajagych zgodno$é uzytych materialéw z wymaganiami
dokumentacii projektowe; i specyfikacji technicznej opracowanej dla realizacii przedmiotu
zamGwienia oraz normami powotanymi w pkt 2.2 ninicjszej STT

6.4, Badania w czasie robot '

Takosé i funkcjonalnodé zalezy od prawid!owoéoi wykonania wszystkich kolejnych etapdw
robot. 7 tego wzgledu , w czasie wykonywania robbt szczegdlnie wazna jest biezaca
wontrola rob6t zanikajacyeh ( ulegajacych zakryciu ).Kontrola powinna obejmowaé przede

wszystkim :
Kontrole elementdw skiadowych ( materialéw)
Kontrolg zamocowania listew startowych

Kontrole wykonania montazu ptyt oraz montazu naroznikow ochronnych (UWage nalezy
zwrécié na poprawnosé mocowania lacznikow rnechaniczinych, plaszczyznowoéé utozenia piyt,

zachowanie przesunigcia stykow pionowyceh phyt)
Kontrolg jakoéci wykonania warstw klejowych z umocowaniem siatki

Kontrolg jakoscel wykonania wypraw elewacyjnych ( jednolitosé kolorystyczna i fakturowa
warstwy, prawidtowosé ulozenia wyprawy , jej uziarnienie)

Kontrole poprawnosci wykonanych prac zgodnie z dokumentacig projektowa
Fakty te powinny znalezé odzwierciedlenie odpowiednimi wpisami do dziennika budowy.

Materialy przeznaczone do whudowania muszg posiadaé odpowiednie atesty oraz byé
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materialéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do dzierinika budowy.

6.5. Badania w czasic odbioru
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Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich

wymagan , dotyczacych robot ociepleniowych , w szezegblnodei w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng wraz 2 wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawezej ,

- jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki bada dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU 1 OBMIARU ROBOT

7.1 Ogblne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t podano w czedel pt. Wymagania ogolne

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe dla robot zwianych z pracami ociepleniowymi sa okreslone w
przedmiarze robot.

3. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w czgscl pt. Wymagania ogolne

8.2. Odbidr robdt

Poszezegblne etapy robot ociepleniowych powinny byé odebranie i zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzory, po zgloszeniu ich przez
Wykonawce robét do odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.

Jezeli wszystkic badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne

z wymaganiami. Jezeli chociaZ jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy
uznaé za nie zgodne z wymogami norm : kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany
jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma , dokumentacjg projektowa i przedstawi¢ je

do ponownego odbioru.
Bezposrednio przed przystapieniem do prac ociepleniowych nalezy odebra¢ przygotowanic
podioza

3. Odbiér ostateczny ( koncowy)

Odbior koicowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich zakresu ( iloéci) , jakosci i zgodnodci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja , powolana przez zamawiajacego , na podstawie
przedtozonych dokumentow , wynikéw badaf oraz dokonangj oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowiazany jest przediozyé komisji nastgpujace dokumenty

- dokumentacj¢ projektows z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robdt,

- szczegblowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot ,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw,

- protokoly odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czedciowych ,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnoéci odbioru sporzadza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego
wykonawey. Protokél powinien zawieraé @

- ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

- oceng wynikéw i badai,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia ,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnodci wykonania robdt z zamoéwieniem.,

Protoké! odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca,

8.4, Odbidr po uplywic okresu rgkojmi i gwarangji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena robot po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robét poprawkowych , zwiazanych z

ustwaniem zgloszonych wad.

Odbidr po okresie rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wiznalnej robot ,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 8.4. " Odbior ostateczny ( koncowy)”,

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej ,
negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizone] jakosci robot,

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcey wszystkie
zauwazone wady w wykonywanych robotach .

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czedel pt. Wymagania ogolne

9.2. Zasady rozliczania i platnodei

Cena wykonanej i odebrangj roboty obejmuje wszystkie roboty objete dokumentacja
projektowq i przdmiarem robdt wraz z wszelkimi pracami pomocniczymi i wynikajacymi z
utrudnieft np : '

- koszty dostosowania do wszystkich wymagail ogdlnych

- przygotowanie stanowiska roboczego

- obsluge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi

- wykonanie préb przyczepnodei do podtoza

- przygotowanie podioza

- zagruntowanie podloza

- przygotowanie zaprawy klejowej do klejenia plyt ze styropianu

- montaz listew startowych

- przyklejenie plyt ze styropianu

- szlifowanie styropianu |

- uszezelnienie stykéw plyt pianka poliuretanowa — w razie wystapienia szczelin

- montaz plyt do $ciany przy pomocy kotkéw

- wykonanie wzmocnienia z siatki z widkien szklanych
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- wklejenic wzmocnief diagonalnych w naroznikach stolarki okienne i drzwiowej

- gruntowanie warstwy wzmachiajace]
- przygotowanic i nalozenie tynku cienkowarstwowego

- malowanie tynkéw farbami elewacyjnymi

- uszezelnienie stykow ze stolarka okienna i obrébkami blacharskimi przy pomocy

silikonu

- uprzatnigeie stanowiska roboczego

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna . Zasady i reguly

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna . Terminologia
PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje W budownictwie. Podstawowe zasady oceny 1 okre$lenia
PN-M-47900 -3 1996 Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania ramowe

PN-M-47900 -2 1996 Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania stojakowe z rut

PN-M-47900 -1 1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia podzial

i gléwne parametry
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacii ciepinej w budownictwic — wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie . Specyfikacja
10.2. Inne dokumenty , instrukcje 1 przepisy
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ., Wydawnictwo Arkady ,
Wydanie 4, Warszawa 1990 . N
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane ( tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z
2003 roku z péznicjszymi zmianami )

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwea 2003 r. W sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony sdrowia oraz planu bezpieczefistwa i ochrony zdrowia .

(Dz. U.z2003 1. ,Nr 120, poz. 1126)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegbdlowego

zakresu i formy dokumentacji projektowej , specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdt budowlanych oraz programi funkcjonalno-uzytkowego ( Dz. U. 22004 1. Nr

202 , poz.2072 Z pbznicjszymi zmianami),

- Instrukeje techniczne producenta zastosowanych wyrobow
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D.08.03.01.  ~ OBRZEZA BETONOWE

Wstep

1.1.Przedmiot Szezegolowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej Szczegbdlowe) Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z ustawieniem obrzezy betonowych.

Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu | realizacji robot wymienionych w punkeie 1.1.

7akres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych

7 ustawieniem obrzezy betonowych  6x25 na podsypce cementowo-piaskowej. Obrzeza 6x20
nalezy ustawi¢ jako zabezpieczenie chodnikéw od strony trawnikow.

Okre$lenia podstawowe
Obrzeze betonowe — prefabrykowane elementy betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub

dwustronnie ciagi komunikacyjne od terenow nie przeznaczonych dia komunikacji.
Pozostale okreslenia podane W ninicjszej SST sa zgodne 2 obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogblne” pkt. 1.

Ogd6lne wymagania dotyczace robot .
Ogblne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania ogdine” pkt.1.5.

Materialy
Ogblne wymagania dotyczace materiatlow
Ogolne wymagania dotyczace materialdw podano w SST D.00.00.00.,,Wymagania ogblne”

pkt.2

Materialy stosowane pizy ustawieniu obrzezy

Materialami stosowanymi przy ustawieniu obrzezy wg zasad niniejszej SST sa:
2.3.1. Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe powinny by¢ gatunku I-Gl i wymiarach 8x30cm.

Reton do obrzezy musi spelniaé nastgpujace wymagania PN-88/B-06250:
nasiakliwodc 0 5%,

beton klasy B-25,

przepuszczalnoéé wody — stopien wodoszezelnosci co najmniej W8,
mrozoodpornose, zgodnie z- stopien mrozoodpornosei F-150.

Powierzchnie obrzezy powinny byé gladkie, bez rowkow, peknigé i rys. Dopuszeza sie drobne
pory jako pozostatodci po pecherzykach powietiza i po wodzie., ktorych glgbokosé ni¢c moze
przekraczad 5 mm. Zacieranie elementow po wyjeciu ich z formy jest niedopuszezalne.
Krawedzie stykow montazowych powinny by¢ bez szczerb.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni 1 krawedzi elementow nie powinny przekraczad

wartosci podanych w tablicy Nr 1.
Tablica 1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy



Rozbudowa i przebudowa warsztatéw i pracowni do praktycznej nauki zawodu w ZST- Roboty

budowlane
. Dopuszezalna
Rodzaje wad i uszkodzeil t:f;;}l(];(zlsz(;;‘vad 1
: Gatunek |
1 2 4
Eleme Wiklestosé lub wypuklos¢ powierzchni, obrzezy w mm 2
nty Szezerbyi - Ograniczajacych owierzchnie .
betono uszkodz};nia gé%ne { écii?aﬁxe) Irjnm Niedopuszezaine
we krawedzi i narozy Ograniczajacych pozostale
Qowierzchnie:
Liczba max 2 : :
Dlugo$é, mm, max 20 .
Gleboko$é, mm, max 6

2.3.2. Cement
Cement do betonu i podsypki cementowo-piaskowej powinien speniad wymagania normy PN-

88/B-30000. Cement stosowany do betonu oraz do zapraw cementowych powinien byé
cementem marki nie mniejszej niz ,,.35”. Cement na podsypke na podsypkg cementowo-
piaskowa powinien byé marki nie mniejszej niz ,,257.

Przechowywanie cementu powinno spefniaé wymagania BN-88/6731-08.

2.3.3. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiadaé wymaganiom normy
PN-86/B-06712.

Piasek do zaprawy powinien spetniaé wymagania normy PN-79/B-06711.

2.3.4. Woda ‘

Woda powinna odpowiadad wymaganiom normy PN-88/B-32250.

Sprzet

Ogbine wymagania dotyczace sprzetu

Ogbine wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.00.00.00, ,,Wymagania ogélne” pkt.3

Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. ., Wymagania ogdlne”
pkt.4 i

Transpott materialow

4.2.1. Transport obrzezy

Obrzeza betonowe mogg byé przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Obrzeza nalezy
ukladaé na srodkach transportowych w pozycji pionowej Z nachyleniem w kierunku jazdy.
Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone W czasie transporty, a gérna warstwa nie powinna
wystawaé poza Sciany $rodka transportowego wiceej niz 1/3 wysokoéci te] warstwy.

4.2.2. Transport kruszywa

Transport kruszywa powinien odbywaé sig W sposéb przeciwdziatajqoyjego zanieczyszezeniu i
rozsegregowaniu. Podezas transporfu, kKruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed
wysypywanient.

4.2.3. Transport cementu

Transport cementu powinien odpowiadaé wymaganiom BN-38/B-6731-08.

Wykonanie robot
5.1. Ogblne warunki wykonania robot
Ogbine zasady wykonywania robot podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogodline” pkt.5.

5.2, Zakres wykonania robot
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5.2.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do ustawienia obrzezy nalezy wytyezyé linie obrzeza ustawionego W
pozycji pionowej zgodnie z zakresem okreslonym w Dokumentacji Projektowe;.
5.2.2. Wykop koryta pod fawe
Wykop pod lawg nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa i norma
PN-68/8-06050.
5.2.3, Ustawienie obrzezy
Obizeza ustawiaé nalezy na podsypce cementowo-piaskowej o grubosei 3 cm po zageszezeniu
Wysolkosé obrzezy nad nawierzchnig od strony ciagu komunikacyjnego powinny wynosié¢ 3+6
cm. Niweleta obrzezy powinna by¢ zgodna z projektowang niweleta ciagu komunikacyjnego.
Tylna §ciana obrzeza powinna byé po ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym
gruntem przepuszezalnym. Material, ktorym zostanie obsypana tylna ciana obrzeza nalezy
ubié, Spoiny nie powinny przekraczad szerokosci 1 cm. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢
{ zmyé woda. Spoiny musza byé wypetnione catkowicie na peing glebokoSe.

Kontrola jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robot - 7

Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano W SST 12.00.00.00, ,,Wymagania ogbine” pkt.6
Kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do wykonania robot Wykonawca powinien sprawdzié sprawnosé sprzgty,
Srodk6w transportu, zasoby sprowadzonych materialéw oraz inne czynniki zapewniajace
mozliwodé prowadzenia robot zgodnie z PZI.

Ocena jakosci obrzezy

Oceng prefabrykatow do whudowania zgodnie z pkt. 2.2.1. nalezy wykonaé¢ zgodnie

z ustaleniami PN-80/B-10021.

Kontrola w czasie wykonywania robdt

W czasie wykonywania robét Wykonawea powinien prowadzié dorazne kontrole wszystkich
asortymentoéw robot, skladajacych si¢ na ogdlny clement. Kontrola obejmowaé powinna
zgodnodé wykonywanych rob6t z Dokumentacja Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkeie
5 ninigjszej SST ,,Wykonanie robot” oraz w zakresie rodzaju badaf i tolerancji wykonania
robot.

Dopuszczalne odchylenia

Dopuszezalne odchylenia profilu podiuznego obrzezy nie moga przekracza¢ £ 1 cm.
Dopuszczalne odchylenia linii obrzezy od projektowanego kierunku nie moze wynosi¢ wigce]

nizt | cm,

Obrniar robot

Ogo!ne zasady obmiaru robot

Ogblne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, SST { wymaganiami
Tnzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania , sachowaniem tolerancji wg pkt. 6,
daly wyniki pozytywne.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Im (metr) ustawionego obrzeza,

Odbidr robdt :

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8
Odbitr robét zanikajacyeh i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

wykonanie koryta,

wykonanie tawy betonowej

wykonanie podsypki.
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Podstawa platnosci
9.1.0g6Ine ustalenia dotyczace podstawy platnosei
Ogoine ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” pkt.9
9.2.Cena jednostki obmiarowej: -
Cena 1 m ustawionego obizeza betonowego obejmuje:
prace porniarowe i roboty PIZygotowawceze,
oznakowanie robot,
wykonanie koryta wraz z wywiezieniem nadmiaru gruntu,
dostarczenie materialow,
wykonanie fawy betonowej
rozécielenie i ubicie podsypki,
ustawienie obrzezy,
wypelinienie spoin,
zasypanic zewnetiznej dciany gruntem iub
trawnika na zewngtrz obrzeza,
uporzadkowanie terenu,
przeprowadzenie pomiarow geodezyinych powykonawezych,

cie oraz ulozenie pasow darniny dla odtworzenia

Przepisy zwigzane
Normy.
1. PN-88/B-06250 Beton zwykly.
2. PN-86/B-06712 Kruszywo mineralne do betonu.
3. PN-88/B-30000 Cement portlandzki.
4. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.
5. PN-80/B-10021Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometr.
6.BN-80/6775-03/01Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog
i ulic parkingdéw i torowisk tramwajowych, Wspdine wymagania
i badania .
7, BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog
i ulic parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
Inne dokumenty
1) Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych (KPED) — Transprojekt — Warszawa,

1979 i 1982r.

D.08.02.02. NAWIERZCHNIE Z BETONOWYCH KOSTEK BRUKOWYCH

Wstep
Przedmiot Szczegdlowe Specyfikacii Technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, zwigzanych z

wykonaniem posadzek z betonowych kostek brukowych.

7Zakres stosowania SST _
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkeie 1.1.

Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawatrte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych

z wykonaniem nawierzchni posadzek.
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Okreélenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattla wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.

Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach polaczonych ze soba
trwale w fazie produkeji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe 5a zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami iz definicjami i 2 definicjami podanymi w ST D.00.00.00 , Wymagania ogoine” pkt 1.4,

Ogblne wymagania dotyczace robot
Ogblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.!

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogbline” pkt 2.
2.9, Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warankiem dopuszezenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie

drogowym jest posiadanie aprobaty technicznéj, wydanej przez upraWnionqjednostkq.
2.2.2. Wyglad zewngirzny '

Sruktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez 1ys, peknigé, plam i ubytkow.
Powicrzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,

whkigsnigcia nie powinny przekraczaé 2 mm dla kostek o gruboéc'i (3 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzehni chodnikow stosuje sie betonowg kostke brukows o gruboscei 60

mm. Tolerancje wymiarowe Wynosza.

na diugosci +3 mm,
na szerokose 1 + 3 mm,
na grubosci + 5 mm.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mieé cechy fizykomechaniczne okredlone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowyceh kostek brukowy ch

Ly. | Cechy
1 | Wytrzymatos¢ na 4ciskanie po 28 dniach, MPa, ¢o najmniej

Wartoéé

a) érednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedyncze] kostki 50
2 INasiakliwo$é woda w PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5
3 | Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach Zamrazania, wg PN-B-06250
{2]:
a) peknigcia probki brak
5

b) strata masy, %o, nie wiece] niz
¢) obnizenie wytrzymatosci na éciskanie w stosunku do wytrzymalosci

probek nie zamrazanych, %, nie wigcej niz 20
E Scieralnodé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wigeej niz_[4

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement
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Do produkeji kostki brukowej nalezy stosowad cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy

nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu 0 jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiadaé wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2. Kruszywo do betonu
Nalezy stosowaé kruszywa mineraine odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zalozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu,
2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,17 1 odpowiadaé wymaganiom PN-B-32250 [5].

2.3.4, Dodatki .
Do produkeji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow
i barwnikow, zgodnie z recepta laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobem wigkszg wytrzymalosé, mniejsza
nasiakliwoéé i wigksza odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewnié kostce trwale wybarwienie. Powinny to by¢
barwniki nicorganiczne.
2.4, Piasek
Piasek na podsypke i do wypelnienia spoin powinien odpowiadad wymaganiom normy
PN-86/B-06712.

2.5. Cement _
Cement stosowany do podsypki i lawy betonowej powinien spelnia¢ wymagania normy PN-

88/B-30000, Cement stosowany do wypelnienia spoin powinien by¢ cementem marki nie
mniejszej niz 5,357 Przechowywanie cementu powinno spetniaC wymagania BN-88/6731-08.
2.6. Rodzaje materialow '
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu schodéw objetych niniejsza ST sa:
elementy deskowania,
beton i jego skladniki,
elementy prefabrykowane,
2wir, piasek, zaprawa cementowa,
rury §r, S0mm na balustrady
2.7. Elementy prefabrykowane
Prefabrykowanymi elementami betonowymi schodéw sa:
a) kostka betonowa gr. 8em,
b) krawezniki i obrzeza wg BN-80/6775-03/04 [33].
Powierzchnic elementdw powinny byé bez rys, peknigé i ubytkéw betonu, © fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny byé rowne i proste.
2.8. Materiaty na balustrady
Materialy do wykonania porgezy powinny odpowiadaé wymaganiom nastgpujacych norm:
rury stalowe bez szwu ha poreeze i stupki - PN-H-74219 [1 51, PN-H-74220 [16}.
Materialy na balustrady powinny by¢ ocynkowane lub zabezpieczone przed korozja w sposéb

zaakceptowany przez Inzyniera.
3. sprzgt

3.1, Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzgt do wykonania chodnika z kostki brukowej ~
Male powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sig rgeznie.
Jedli powierzchnie s duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowaé
mechaniczne urzadzenia ukladajace. Urzadzenie skiada sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, sluzacego do przenoszenia z palety warstwy Kostek na miejsce ich ulozenia.
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Do zaggszezenia nawierzehni stosuje sig wibratory plytowe z ostong z tworzywa
sziucznego,

3.3. Sprzgt do wykonywania schoddw

Ze wzglgdu na niewielki zakres robét, zwykle prace przy budowie schoddw beda
wykonywane recznie, Przy uzyciu drobnego sprzgtu pomocniczego.

Przy wykonywaniu schodéw oraz ptzy przewozie, zatadunku i wyladunku mozna stosowac:
&rodki transportu, Zurawie samochodose, mate betoniarki przewozne do robot betonowyeh ,,na

mokro”, przewozne sbiorniki do wody, ubijaki itp.

4, transport

4,1. Ogblne wymagania dotyczace transportu
Ogoine wymagania dotyczace transportu podano W ST D.00.00.00 , Wymagania ogbine”
pkt 4.

4,2, Transport betonowych kostek brukowych .
Uformowane w czasie produkeji kostki betonowe ukladane sg Warstiwowo na palecie. Po

uzyskaniu wytrzymatosci betonu min, 0,7 wytrzymalosci projektowanc;, kostki przewozone sa na
stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je W folie i spina tasma stalowa, co gwarantuje

transport samochodami W pienaruszonym stanie.

Kostki betonowe.mozna rowniez przewozic samochodami na paletach transportowych
producenta. '

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogb!Ine zasady wykonania robdt
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST 1.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik
Koryto wykonane w podiozu powinno byé wyprofilowane zgodnie Z projektowanymi spadkami
podtuzinymi i popizecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D.04.01.01
, Profilowanie i zageszezenie podloza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy
niz 0,97 wediug normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka

Na podsypkg cementowo - piaskowa nalezy stosowaé piasek odpowiadajacy wymaganiom
PN-B-06712 [3].

Grubo$é podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 enm. Podsypka powinna by¢
swilzona woda, Zaggszezona i wyprofilowana.

5.4. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych :

7, uwagi na roznorodnodé ksztaltdw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest
utozenie dowolnego wzoru - wezeénie] ustalonego i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uklada sig na podsypce fub podlozu piaszezystym W taki sposéb, aby szezeliny
miedzy kostkami wynosily od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukiadac ok. 1,5 cm wyzej od
projektowane] niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zaggszezeniu. ‘

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchni¢
ulozonych kostek przy uzyciu szezotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania
nawierzchni chodnika.

Do ubijania ulozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sig wibratory plytowe z
oslong z tworzywa sZtucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzehni ubijanej w kierunku Srodka i jednoczesnie

w kierunku poprzecznym ksztaltek,
Do zaggszezania nawierzehni z betonowyeh kostek brukowych nie wolno uzywaé walca,
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Po ubiciu nawierzehni nalezy uzupelnic szczeliny matetiatem do wypelnienia i zamiesé
nawierzehnie. Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nic wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz
oddany do uzytkowania.
5.5. Wykonanie rob6t ziemnych
Roboty ziemne powinny odpowiadaé wymaganiom PN-B-06050 [2].
5.6, Wykonanie schoddw
Wykonanie schodéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST, przy
uwzglednieniu:
Nalezy wykona¢ lawg pod schody z betonu B-7,5 lica schodéw z betonu B-20 , nawierzehnig
ulozyé z kostki na podsypce cementowo-piaskowe;] . Podstopnice nalezy wykonaéz krawegznika
betonowego 15x30 cm., '

5.7. Ustawienie balustrad
Jedli w dokumentacji projektowej lub SST podano zbyt malo ustalen, to balustradg nalezy

wykona¢ ze shupkéw umieszczonych w fundamencie betonowym oraz POIECZY.

6. kontrola jako$ci robot

6.1. Ogblne zasady kontroli jakosei robot
Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada aprobatg techniczna:
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podloza
Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacig projektowa
i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
glebokosci koryta:
o szerokodcido 3 m: £ 1cm,
o szerokodei powyzej 3m: T2 cm,
szerokodci koryta: 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie gruboéei i wymaganych spadkéw popizecznych
i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowq oraz pkt 5.3 niniejszej
SST. .
6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika i nawierzehni schodow -
Sprawdzenie prawidiowosci wykonania chodnika i schodéw z betonowych kostek
brukowyeh polega na stwicrdzeniu zgodnoéci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami pkt 5.5 niniejszej SST:
pomierzenie szerokosci spoin,
sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,
sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika
Sprawdzenie rownoscel nawierzehni przeprowadzaé nalezy latq co najmniej raz na kazde 150

do 300 m? ulozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 30 m
chodnika. Dopuszczalny przeswit pod lata 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.4.2. Sprawdzenie profilu podhiznego

Sprawdzenie profilu podluznego pizeprowadzaé nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. '



Rozbudowa i przebudowa warsztatéw i pracowni do praktycznej nauki zawodu w ZST- Roboty
budowlane
Odchylenia od projekiowanej niwelety chodnika w punktach zalamania niwelety nie mogaq
przekracza¢ 4+ 3 em,
6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 ‘m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz

co 50 m. Dopuszezalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza * 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét :
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki

betonowe;j. :
Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanych schodow.

3. ODBIOR ROBOT

Ogblne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnodci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w ST 1D.00.00.00 ,, Wymagania

ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
9.2.1, Cena wykonania 1 m* nawierzchni chodnika, parkingu i drogi dojazdowej z brukowej kostki
betonowej obejmuje: '
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze oraz oznakowanie robdt,
dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
wykonanie podsypki cementowo - piaskowej,
ulozenie kostki brukowej wraz z zaggszczeniem i wypelnieniem szczelin,
przeprowadzenie badar i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
przeprowadzenie powykonawezych pomiar6w geodezyjnych,
uporzgdkowanie terenu.

10. przepisy zwigzane

10.1. Normy
. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanic $cieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykly '
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego :
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena
zgodnosei .
5 PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-68/8931- Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaZnika piaskowego.
01
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