D-07.06.01a Ogrodzenia przy posesjach przyaych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.06.01a
OGRODZENIA PRZY POSESJACH PRZYDROZNYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdétowej Specyfikacji Technicep(SST)
Przedmiotem n/n Szczeg6towej Specyfikacji Techejcawymagania dotyeze wykonania i odbioru ogrodzerzy posesjach
przydranych w ramach rozbudowy ul. Péinocnej i Kolejoweuwatkach wraz z budawprzebudow infrastruktury techniczne.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojainadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecamealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dafypmwadzenia robot zgganych z wykonaniem ogrodizerzy posesjach przydimych i
obejmuj ustawienie ogrodae siatki metalowej na cokole betonowym..

Doktadna lokalizacja ogrodzesg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie posesji przydnej - przegroda fizyczna, chraoa przed przedostawanierg siepaadanych intruzow
(np. ludzi, zwierat lub pojazdéw) na posegotazorg w pablizu drogi.

1.4.2. Siatka metalowa siatka wykonana z drutu, pleciona, zgrzewanecaha oraz kombinowana, angch wielkaciach
oczek.

Pozostale okéienia g zgodne z oboweujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapgdanymi w SST D.M.00.00.00

“Wymagania ogéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t odpowiedzialny jest za jék@h wykonania, zgod$é z Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogoine dotygze rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania @oin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycce materiatow
Wymagania ogoine dotygze materialdw podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagagjiine”.

2.2, Materiaty do wykonania ogrodzenia z siatki m&lowej

Kazdy materiat zaproponowany przez Wykonawo wykonania ogrodzenia z siatki metalowej powimpesiadé dokument
stwierdzajcy dopuszczenie do zastosowania w budownictwie.

Materiafami stosowanymi przy wykonywaniu ogrodzersetki metalowej, zgodnie z zasadami n/n ST, s

2.2.1. Siatki metalowe

Dlugai¢ dostarczanej przez producenta siatki zisjriv rolke powinna wynosiod 10 do 25 m. Odchyki diuggmnie powinny przekracza
+0,1 mdla wielkéci 30 orazt 0,2 m dia siatek wielka od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinnabdgtadka, bez zatamawbrzuszé i wgniecé. Spirala powinna ldywykonana z jednego odcinka drutu.
Splecenie siatki powinno bprzeprowadzone przez jgrenie spirali wszystkimi zwojami. ce spirali z obydwu stron powinnydy
réwno obgjte w odlegtéci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki ogrodzeniowe powinny posiddezka o diugiei boku mniejszej od 5 cm.

Siatki w rolkach naley przechovwywéw pozycji pionowej w pomieszczeniach suchychizzatbmaterialdw dzialggych korodujco.

Drut w siatce powinien Idyokragly, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026 [33].pDszcza gi pokrywanie drutu innymi
powtokami, pod warunkiem zaakceptowania przez ktsggeNadzoru. Wytrzymaidé drutu na rozgganie powinna Wynasico
najmniej 588 MPa (dopuszczasiytrzymald¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem zaakceptowarea pirgpektora Nadzoru).
Najmniejsza nominalrigednica drutu w siatce powinna wyidd&b mm.

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M28(33] nazadanie odbiorcy, ma oboygiek wystawé zawiadczenie
zawieragce m.in. wyniki przeprowadzonych baga tym sprawdzenia grufim powioki cynkowej wedtug PN-M-80006 [32].
2.2.2. Liny stalowe
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Liny stalowe usztywniage siatk ogrodzenia powinny odpowiadaymaganiom okionym przez normy PN-EN 12385-1 [34] i
PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebigidle przylegd, by¢ rowno nacignicte, nie powinny krzsowa: sk w poszczegolnych
warstwach. Nie powinno bylrutow Inych.

Konce drutow powinny kiytaczone przez zgrzewanie doczolowe lub lutowanieadEmsin. Miejscagtzenia przez lutowanie lub
zgrzewanie nie powinny bikruche i posiadazgrubienia §ciesnienia.

Odlegta¢ miedzy poszczegoinymi miejscanptzenia drutdw zwijanych w jednej operacii nie poaiby mniejsza ri 500-krotna
$rednica splotki.

Drut stalowy na liny powinien iBydrutem okagtym, gtadkim, ocynkowanym.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zagtyihi, z dala od substanciji dziaggjch korodujco.

Za zgod Inspektora Nadzoru, zamiast liny stalowejznaozastosowadrut stalowy okygty srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany,
odpowiadajcy wymaganiom PN-M-80026 [33].

2.2.3. Stupki i elementy metalowe

2.2.3.1. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-EN 10210-1 [7], PN-EN 10210-2 [8);tF-74220 [10] lub innej zaakceptowanej
przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewgtrzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazyéavad w postaci tusekcknie¢, zawalcowa i naderwa.
Dopuszczalne gsnieznaczne nierowsn, pojedyncze rysy wynikge z procesu wytwarzania, miespez s¢ w granicach
dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Konce rur powinny b§yobckte rowno i prostopadle do osi rury.

Paadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— diugasciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopalsg@dchytq + 10 mm,

- diugdiciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dicigdoktadnych porgj 3 m z naddatkiem 5 mm nazéle cicie i
z dopuszczalnodchyil dla catej diugéri wielokrotnej, jak dla diugoi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia odgpréstpowinny przekraczd,5 mm na 1 m diuga rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych parezy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [17]; PN
EN 10025-1 [12], PN-EN 10025-3 [14], PN-EN 100245}, PN-EN 10083-1 [16], PN-EN 10084 [18] lub immmy.

Do ocynkowania rur stosuje siatunek cynku Raf wediug PN-EN 1179 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wzkach lub luzem wzgfinie w opakowaniu uzgodnionym ze skiadain
zamowienie.

Rury powinny by cechowane indywidualnie (dotycgdnic 31,8 mm i wkszych i grubgei scianek 3,2 mm i wkszych) lub na
przywieszkach metalowych (dotycsrednic i grubéci mniejszych). Cechowanie na rurze lub przywiegpe@nno co najmniej
obejmowa: znak wytwarcy, znak stali i numer wytopu.

2.2.3.2. Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztaltowniki powinny odpowiadavymaganiom PN-H-93010 [19]. Powierzchnia ksztadtkevpowinna b charakterystyczna
dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widodzskt, eknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnsiangte wady
przez szlifowanie lub diutowanie, z ty#e, obrobiona powierzchnia powinna égodne wyeicia i zaoksglone brzegi, a grubd
ksztaltownika nie ma@ zmniejszy sk poza dopuszczalalolry odchyte wymiarov dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny b§ obckte prostopadle do osi wzdhej ksztaltownika. Powierzchniadabw ksztattownika nie powinna
wykazywa rzadzizn, rozwarstwie pekniec i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonyneoki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz réietasnéci mechaniczne wedtug PN-EN 10025-1 [12], PN-EN2EO0
2 [13] lub innej uzgodnionej stali i normy pediy skladajcym zamdwienie a dostagvc

Ksztaltowniki mog by¢ dostarczone luzem lub wagkach, z tymze ksztattowniki o masie do 25 kg/m dostarczayio w
wigzkach.

2.2.3.3. Wymagania dlagkznikdw metalowych do mocowania elementéw ogrodaeni

Wszystkie drobne ocynkowangniki metalowe przewidziane do mocowaniadzy soly elementdw ogrodzenia jgkuby,
wkrety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezlnie¢ naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Wiasndci mechaniczneé¢znikéw powinny odpowiadavymaganiom podanym w PN-EN I1SO 898-1 [36] lubjinmgodnione;.
Do kadej parti dostawy, naadanie skladafego zamdwienie, powinno dywystawione przez wytwagczawiadczenie
zawierajce co najmniej: datvystawienia zaviadczenia, nazyi adres wytwomi, oznaczenie wyrobu, liedmstarczonych sztuk,
ew. mas partii, wyniki bada oraz podpis i piegz wytwormi.

Dostawa mge by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikiaszénych lub paletach, w Zaiesci od wielkdci i masy
wyrobow.

Sruby, wkety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalenaterialow dziakgych
korodujico i w warunkach zabezpiecrajch przez uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wyndsiv warunkach gytkowania: a) umiarkowanychuén, b) cezkich - 12um.
2.2.3.4. Wymagania dla drutu spawalniczego
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Jeli Dokumentacja Projektowa, SST lub Inspektor Nadpmzewiduj wykonanie spawanych pokei elementdw ogrodzenia, to
drut spawalniczy powinien spelaisymagania PN-EN 1SO 14343 [27], PN-EN 1SO 14341, PN-EN 756 [29], PN-EN I1SO
636 [30], odpowiednio

dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lelyinraakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Srednica drutu powinna wynégiotowe grubdgci elementowaczonych, lub od 6 do 8 mm gdy elementyéne s grubsze i 15
mm.

Powierzchnia drutu powinnadgzysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu tabréw.

Wytrzymala¢ drutdw na rozgganie powinna wynasi

Srednica drutu, mm Wytrzymaibna rozciganie
0d1,2do 16 od 750 do 1200 MPa
0d2,0do 3,0 od 550 do 1000 MPa

powyej 3,0 0d 450 do 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane wégach, na szpulach lub w pakietachegkdrutow powinny skladssk z jednego odcinka drutu, a
2woje nie powinny hiysphtane. Kady krag drutu powinien b/zwigzany mikkim drutem co najmniej w trzech miejscach. Drut na
szpulach powinien skiaglai z jednego odcinka o regulamych i nigisplych zwojach, nawigliich regularnie gcisle na calej
szerokeci szpuli. Pety w pakietach powinny ldyzwiazane mikkim drutem, co najmniej w dwdch miejscach, \waki 0 masie od

10 do 40 kg. hczna maksymalna masa pakowanych drutdgidywmie powinna przekracz&0 kg netto. Kady krag, szpula drutu

i wigzka petdw powinna mié przywieszk co najmniej z danymi: nazwwtworcy, oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu
(pretdw), mag netto, potwierdzeniem kontroli o jakowyrobu.

Do kazdej partii drutdw wytwdrca powinien dostarézgwiadczenie, w ktdrym podane sastpujace wyniki bada: ogkdziny
zewretrzne, sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie skladumicheego, sprawdzenie wytrzymigo drutu na rozebanie,
sprawdzenie spiystaici drutu, sprawdzeniedgow drutu i pakowania oraz stwierdzenie zgédnatasndci drutow lub pgtow z
norm.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnyclyohikow wywolujcych koroz.

2.2.4. Beton i jego sktadniki

Beton kiasy C16/20 do wykonania cokoldw ogradizendamentdw pod stupki powinien odpowiadamie PN-EN 206-1 [1].

Skiadniki betonu:

Cement stosowany do betonu powiniefrd@mentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5hadiiadagcym wymaganiom PN-
EN 197-1 [4]. Transport i przechowywanie cementuipay byt zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08 [40].

Kruszywo do betonu powinno odpowiadegymaganiom PN-EN 12620 [2].

Woda powinna hy,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-EN 1008 B#z bada laboratoryjnych mma stosowawod;
pitra.

2.2.5. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania nale uzywac materiaty zaakceptowane waaiej przez Inspektora Nadzoru.

Nie dopuszczagsstosowania wyrobdw lakierowanych o nieznanym pitriau, nie magych uzgodnionych wymagj@raz nie
sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.

3. SPRZAET

3.1 Wymagania ogélne dotycice spratu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzt do wykonania robot

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sl zasadziescznie, przy gyciu drobnego spel pomocniczego, jak: szpadle, miotki, giiadtp.

Przy przewozie, zaladunku, wyladunku i wykonywagjrodzenia mana stosowé@ srodki transportu, ew. wiertnice do wykonywania
dotéw pod stupki, male betoniarki przeie do wykonywania fundamentéw betonowych ,na meki@ewane zbiomiki do wody,
sprzt spawalniczy, itp., pod warunkiem zaakceptowamizpnspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotycgce transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagzydtne”.

4.2. Transport materiatdw

Siatle metalovg nalezy przewozt srodkami transportu, w warunkach zabezpigeyeh p przed uszkodzeniami mechanicznymi i
wphywami atmosferycznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg mdny¢ dostarczane naltmach drewnianych, metalowych lub wdach. Liny nalgy przewozt
wwarunkach nie wplywagych na zmiagwasndgci lin.

Rozbudowa ul. Péinocnej i Kolejowej w Suwatkachamrdoudowy i przebudow infrastruktury technicznej 161



D-07.06.01a Ogrodzenia przy posesjach przyaych

Rury stalowe na stupki przewéznazna dowolnymgrodkami transportu. W przypadku zatadowanigodek transportu wiej

niz jednej partii rur naly je zabezpiecZyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnymisrodkami transportu luzem lub wagzkach. Wazki wiaze s drutem stalowym lub
taémy stalova w dwdch miejscach, w odlegk okolo 500 mm od kedw. Drut i tdma uyta do wizania wizek powinna b§/o
takiej wytrzymaldci na rozciganie, ktdra gwarantujge w czasie zatadunku, transportu i wyladunku régpiaerwanie vjzania.
Wiazania nie nalsy uzywet jako zaczepy dla zawiesi, w przypadku przemieszczg/robu. W przypadku fadowania snedek
transportu wicej niz jednej parti wyrobow, naly je zabezpieczy przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow
pometalizowanych zalecana jest asto&t, ze wzgidu na podatr# powlok na uszkodzenia mechaniczne gpysice przy
uderzeniach.

Sruby, wkety, naketki itp. powinno s przewozt w warunkach zabezpiecsajch wyroby przed koragji uszkodzeniami
mechanicznymi. W przypadku stosowania do transpalét; opakowania powinnydgabezpieczone przed przemieszczanigm si
np. za pomegtasmy stalowej lub folii termokurczliwe.

Druty i prety spawalnicze natg przewozt w warunkach zabezpiecgajch przed korogj zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.
Cement naley przewoz zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [40].

Transport mieszanki betonowej powinien zapéwiezmienn& skladu mieszanki oraz nie powinien powodowagregadii
sktadnikéw lub zanieczyszczenia mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania roboét

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.POGID “Wymagania ogoine™.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadamjekt organizacji i harmonogram rob6t, ugdglajce wszystkie
warunki w jakich bda wykonywane ogrodzenia z siatki metalowej.

5.2. Wykonanie dotéw pod stupki

Jali Dokumentacja Projektowa, SST lub Inspektor Nadlp@ podaje inaczej, to doly pod stupki powinrigéraymiary w planie
co najmniej 0 20 cm vksze od wymiardw stupka, albkas¢c od 0,8 do 1,2 m.

Jali Dokumentacja Projektowa lub SST nie podaje igjada najpierw naly wykona doty pod stupki nadame, bramowe i na
zalamaniach ogrodzenia, a gaste dokoné podziatu odcinkéw prostych na mniejsze odi@itdNalery dyzy¢, aby odlegiéci
miedzy stupkami pérednimi byty jednakowe we wszystkich odcinkach dgemia.

5.3. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem cokotowfundamentow betonowych

Cokotly ogrodzeniowe natgwykona z betonu cementowego klasy C16/20 w szalunkadmi&lgycokoléw powinny odpowiada
wymaganiom Dokumentaciji Projektowej.

Shupek naley wstawt w gotowy wykop i napetti otwor mieszank betonow. Do czasu stwardnienia betonu stupekzgale
podeprzé

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktoigsadzono stupek, rama wykorzystywé do dalszych prac co najmniej
po 7 dniach od ustawienia stupka w betoniegliatgenperatura w czasie wykonywania fundamentuniesta od 1T - po 14
dniach.

5.4. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgidu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powiiahpionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powwy
znajdowa sk na jednakowej wysokai. Stupki z rur powinny migzaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaicowe, nargne, bramowe oraz siop na zalamaniach ogrodzeniagoigwiekszym od 1%naley zabezpieczyprzed
wychylaniem si ukasnymi stupkami wspieragymi, ustawiaic je wzdhi biegu ogrodzenia podtiem okoto od 30 do 45

5.5. Rozwinkcie siatki na linkach

Nalezy rozwiest trzy linki usztywniajce: u gory, na dole i swodku siatki przymocowat; je do stupkéw.

Linki musz by¢ przymocowane tak, aby nie mogly przesisigi wywierat nacisku na stupki natoe, a w przypadku zerwania si
zwalnialy siatk tylko miedzy stupkami. Linki nalisy naping w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadziernaléy zbyt
silnie napiné linek, aby nie oddziatywaty one ujemnie na stupgkone.

Siatle metalovg przymocowuje sido stupkéw nammych za pomagpretow plaskich lub zaokglonych lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Siatle napina i w sposéb podobny do napinania linek i przymocosgijep. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70dom)
linek. Gérm, kravedz siatki metalowej naly taczy¢ z linkg zaginajc na niej poszczegoine druty siatki. Siatka powbydanapeta
sztywno, jednak tak, aby nie zniekszégkej oczek.

5.6. Wykonanie siatki w ramach

Zgodnie z DokumentagcProjektovy siatka ogrodzeniowa powinnachymieszczona w ramach gtdwnika (np. o wymiarach 45 x
45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm) lub innego ksztatimmaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Zaleca s stosowanie jednakowych odlegiomiedzy stupkami, w celu zachowaniatiwie jednego wymiaru ramy. Krétsze ramy
mazna wykond przy naranikach i bramach. Gérne kreslzie ram ogrodzenia powinnydgawsze poziome.
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Prza&wity migdzy rama a stupkiem nie powinny byvicksze nt 8 do 10 cm.

Ramy z siati umieszcza simiedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposéhlilmga DokumentagjProjektovy, SST lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru.

W celu unikngcia wydtzenia lub kurczeniagram pod wplywem temperatury zalegarsbcowa ramy do stupkéw za pompc
$rub i ptaskownikdw z otworami podioymi. Wysokdé ogrodzenia powinna wynésk. 1,5 m.

5.7. Wykonanie spawanych gtz elementéw ogrodzenia

Zkycza spawane elementdw ogrodzenia powinny odpaisvaataaganiom PN-M-69011 [26].

Wytrzymala¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésid 19 do 32 MPa. Odchytki wymiarw spoin nie powiprzekracaa+ 0,5
mm dla grubéci spoiny do 6 mmt 1,0 mm dla spoiny povisgj 6 mm.

QOdstp, w zhczach zaktadkowych i nakladkowych, pedaly przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie powinietwiekszy niz
1 mm.

5.8.  Wpykonanie bram i furtek

Bramy i furtki naley wykona& zgodnie z DokumentacProjektovg lub SST, a w przypadku braku wystargagih ustal# ich
lokalizacg, konstrukaj i wymiary ustala Inspektor Nadzoru.

Zaleca sj wykonanie bram i furtek ztownikéw (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 5@»%® mm) lub innych ksztaltownikow
z wypetnieniem ram siatkami metalowymi.

Kazda brama i furtka powinna dlgompletna z nieziolinym wyposzeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp.

5.9. Malowanie ogrodz# metalowych

Zaleca ¢ przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wrEe, wyhcznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze
powietrza od 15 do 20; nie naléy malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze p@pi+5C, jak réwnie malowa metod
natryskovy w temperaturze poigij +15C oraz podczas wygiUjacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu ogratize

z powierzchni stali naly usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, e, tuszcz, rdg zgorzelig, ew. staf, luszcacy sk farke i inne
zabrudzenia, zmniejsgeg przyczeprié farby do podiga; przez zmywanie, usuwanie przgyau szczotek stalowych,
odrdzewiaczy chemicznych, materialé@iernych, piaskowanie, odpalanie, fugowanie luly gastosowaniu innyckrodkéw,
zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 [25],

przed malowaniem nalgwypelnt wgkebienia i rysy na powierzchniach za pogkitiw lub szpachléwek ogdéinego stosowania, a
nastpnie - wygtadi i zeszlifowa podiaze pod farb,

do malowania mma stosowé farby ogdlnego stosowania przeznaczone ddkw zewrtrznego, dobrej jakoi, z nie
przekroczonym okresem gwarancj, jako:

farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby Eakprzeciwkorozyjne),

farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrdiayoive, ftalowo-styrenowe, akrylowe, itp.) oraz

rozcighczalniki, zalecone przez producenta stosowangj farb

farke dhuzej przechowywannalery przygotowd do malowania przez usgcie ,kozucha” (zestalonej substanciji blonotwoérczej na
powierzchni farby), dokladne wymieszanie §paknie tejszych i gizszych skladnikow farby), rozéiezenie zbyt zggtniatej farby,
ew. przecedzenie (usetie nierozmieszanych resztek osadu i innych zassieczs),

malowanie ména przeprowadzapedzlami, walkami malarskimi lub ew. mefpahatryskow (pistoletami elektrycznymi,
urzdzeniami kompresorowymi itp.),

z zasady malowanie najewykona dwuwarstwowo: fadpdo gruntowania i fagonawierzchniow, przy czym kada nastpry
warstv¢ mazna nalay¢ po catkowitym wyschetiu warstwy poprzedniej.

Rodzaj farby oraz liczijej warstw zastosowanych przy malowaniu didrespektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwracé uwag na doktadne pokrycie fartmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem fundamentu, ze:ehzgia
najszybsze niszczenie farby w tych miejscach i pojawianie silzawych zaciekéw sygnaligaych koroz stupka.

Zaleca s stosowanie farb mibwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzisfodowiska, z nisk zawartécia m.in.
niearomatycznych rozpuszczalnikéw.

Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykeangvzedstawi do akceptacji Inspektora Nadzorunizada zawartd
szkodlivwych skladnikéw (np. tagego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopai do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych okamalizacji. Zlewki poprodukcyjne,
powstajce przy myciu ugdzeh i pedzli oraz z samej farby, naleusuwa do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalrgs) |
sztucznej neutralizacii i detoksykacii.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. 0Ogollne zasady kontroli jakéci robét
Ogdlne zasady kontroli jasm robét podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ajoln
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6.2. Badania przed przysfpieniem do robét

Przed przygpieniem do robdét Wykonawca powinien uzyska producentdw #aiadczenie o jaki (atesty) oraz wykoia
badania materialdw przeznaczonych do wykonaniat iopézedstavd ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji
materiadow.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania roft

6.3.1. Badania materiatébw w czasie wykonywaniadbo

Wszystkie materiaty dostarczone na bugawadwiadczeniem o jakoi (atestem) producenta powinnyé lsprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czstotliwai¢ bada i ocena ich wynikéw powinna bygodna z zaleceniami tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonyplzez producentéw

Lp. | Rodzaj badanid| Liczba bada | Opis bada | Ocenawynikow bada

1 Sprawdzenie | od 5 do 10 badez Powierzchrj zbadd nieuzbrojonym okiem. Wyniki bada powinny
powierzchni | wybranych losowo | Do ew. sprawdzeniagifokasci wad uyé by¢ zgodne z

elementéw w kadej | dostpnych nargdzi (np. liniatéw z czujnikiem, | wymaganiami pkt 2.2.
dostarczonej partii | suwmiarek, mikrometrow itp.)
wyrobow liczicej do

2 Sprawdzenie | 1000 elementéw Przeprowatianiwersalnymi przyxdami
wymiaréw pomiarowymi lub sprawdzianami

6.3.2.  Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia eglebadé:

a) zgodna¢ wykonania ogrodzenia z Dokumenidejojektovy (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgaopunktem 2.2,

c) prawidtowdi¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5.2,

d) poprawnée wykonania cokoldw, fundamentéw pod stupki, zgodipenktem 5.3,

e) poprawné ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.4,

f) prawidlows¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punk&i 5.6,

g) poprawnéé wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.8.

W przypadku wykonania spawanycitztelementow ogrodzenia:

a) przed ogjdzinami, spoigi przylegajce do niej elementydzone (od 10 do 20 mm zkij strony) naliey dokladnie ocZcic z
2w, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych zamayszcagutrudniagcych prowadzenie obserwacii i pomiaréw,

b) ogkdziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o povgkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw
spoin powinny by stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnéspaierze,

c) w przypadkach gipliwych mana zleat uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyseizneczeniowej spoin,

d) zlacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny dgiaprawione powtornym spawaniem.

6.4. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie materialy nie speljeg wymaga ustalonych w odpowiednich punktach SST zaesfawez Inspektora Nadzoru
odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktérekamyp odstpstwa od postanowieSST zostanrozebrane i ponownie

wykonane na koszt Wykonawcy.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne dotyegce obmiaru robét
Wymagania ogdlne dotygz obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymiagagdine™.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostikobmiaru ogrodzenia jest 1 m2.
Obmiar polega na okiteniu rzeczywistej diugoi ogrodzeniagtznie z bramami i furtkami.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.@D0Wymagania ogoline”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgéminzyskane od dostawcdw materialow, wyniki pormierbada z biezace)
kontroli materiatow i robot.
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8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiér ogrodzenia z siatki metalowej obejmuije:

a)  odbior ostateczny,

b)  odbidr pogwarancyjny,

wedtug zasad oldienych w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyece podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Platng¢ za 1 m2 wykonanego ogrodzenia halgrzyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jéiaobdt w oparciu 0 pomiary i

wyniki bada laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuie:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie na miejsce wbudowania elémegrodzenia,

dostarczenie na plac budowy sktadnikdaprzygotowanie masy betonowej,
zainstalowanie ogrodzenia w sposdb zapgamjego stabilnés,

jednokrotne malowanie wykonanego ogrodzeai polecenie Inspektora Nadzoru/,
doprowadzenie terenu wokét ogrodzeniteda przewidzianego w Dokumentacii Projektowej
albo wedlug zaleclmspektora Nadzoru,

przeprowadzenie wymaganych hagemiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN206-1 Beton. € 1. Wymagania, wgiwosci, produkcja i zgodrid.

2. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

3. PN-EN934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczEzs¢ 2; Domieszki do betonu. Definicje, wymagania,
zgodnd¢, znakowanie i etykietowanie

4. PN-EN197-1 Cement. Sklad, wymagania i krytej@ingci dotycace cementdw powszechneggtiau.

5. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikadjgerania prébek, badanie i ocena przydeaitwady
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z pévegsodukcji betonu.

6. PN-H-97080-06 Ochrona czasowa. Warénaklowiskowe ekspozycji.

7. PN-EN 10210-1 Ksztaftowniki zamid@ wykonane na gmo ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziaristych. G%¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

8. PN-EN 10210-2 Ksztaftowniki zamidg wykonane na gmo ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziaristych. G%¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkoi statyczne.

9. PN-EN 10224 Rury i gtzki ze stali niestopowej do transportu wody i @myknoéw wodnych. Warunki
techniczne dostawy.

10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szvagigione | walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia.

11. PN-EN1179 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

12.  PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych. &Z 1. Ogolne warunki techniczne
dostawy.

13. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &2 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych.

14. PN-EN 10025-3 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &z 3: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziamistypb normalizowaniu lub  walcowaniu
normalizujcym.

15. PN-EN 10025-4 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &z 4: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnisahvalcowaniu termomechanicznym.

16. PN-EN 10083-1 Stale do ulepszania cieplnegé¢ €zOgoine warunki techniczne dostawy.

17. PN-H-84023-07 Stal oktenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

18. PN-EN 10084 Stale do naglania. Warunki techniczne dostawy.

19. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane nacmr

20. PN-EN 10056-1 #owniki rbwnoramienne i nierdwnoramienne ze stalrukeyjnej. Wymiary.
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21. PN-EN 10056-2 owniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze staindrukcyjnej. Tolerancje ksztaltu i

wymiarow.
22. PN-EN 10279 Ceowniki stalowe walcowane ngogoiT olerancje ksztattu, wymiaréw i masy.
23. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane nagor
24. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane nagor

25. PNENISO8501-1 Przygotowanie pagistalowych przed nakladaniem farb i podobnych ybddel. Wzrokowa
ocena czystoi powierzchni. C¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowaripairytych
podiazy stalowych oraz podly stalowych po calkowitym usiiciu wezéniej nala:onych powiok.

26. PN-M-69011 Spawalnictwoagra spawane w konstrukcjach spawanych. Podziadégania

27. PNENISO14343 Materialy dodatkowe do spawBnizly elektrodowe, fay elektrodowe, druty i piy do spawania
stali nierdzewnychdaroodpornych. Klasyfikacja.

28. PN-ENISO14341 Materialy dodatkowe do spawdaniaty elektrodowe i stopiwo do spawania tukowelgitrod
metalovy w ostonie gazu stali niestopowych i drobnozigreiistklasyfikacja.

29. PN-EN 756 Materialy dodatkowe do spawania.yDitet oraz kombinacje drutow litych i proszkowyzh
topnikami do spawania fukiem krytym stali niestoptw drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

30. PN-ENISO 636 Materiaty dodatkowe do spawdigy, druty i stopiwa do spawania elekiodolframowg w
oslonie gazu obginego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Kikagja.

31. PN-EN970 Spawalnictwo. Badania nienigzezhczy spawanych. Badania wizualne.
32. PN-M-80006 Zanurzeniowe powtoki cynkowe naadiustalowych. Badania

33. PN-M-80026 Druty olgle ze stali niskogglowej ogoinego przeznaczenia.

34. PN-EN 12385-1 Liny stalowe. Bezpiestero. Czs¢ 1: Wymagania ogdlne.

35.  PN-M-80202 Liny stalowe 1x 7

36. PN-ENISO898-1 Wiasfe mechaniczne eci zlacznych wykonanych ze stalieglowe] oraz stopowej. €& 1.
Sruby isruby dwustronne o okdlenych klasach wiastdi. Gwint zwykly i drobnozwojny.

37. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowegriione na zimno. Wymiary

38. BN-89/1076-02 Ochrona przez kagoBowloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe nadtarkcjach stalowych,
staliwnych zeliwnych. Wymagania i badania

39. BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecigineakowe

40. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyavani
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.06.01a
OGRODZENIA PRZY POSESJACH PRZYDROZNYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdétowej Specyfikacji Technicep(SST)
Przedmiotem n/n Szczeg6towej Specyfikacji Techejcawymagania dotyeze wykonania i odbioru ogrodzerzy posesjach
przydranych w ramach rozbudowy ul. Péinocnej i Kolejoweuwatkach wraz z budawprzebudow infrastruktury techniczne.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojainadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecamealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dafypmwadzenia robot zgganych z wykonaniem ogrodizerzy posesjach przydimych i
obejmuj ustawienie ogrodae siatki metalowej na cokole betonowym..

Doktadna lokalizacja ogrodzesg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie posesji przydnej - przegroda fizyczna, chraoa przed przedostawanierg siepaadanych intruzow
(np. ludzi, zwierat lub pojazdéw) na posegotazorg w pablizu drogi.

1.4.2. Siatka metalowa siatka wykonana z drutu, pleciona, zgrzewanecaha oraz kombinowana, angch wielkaciach
oczek.

Pozostale okéienia g zgodne z oboweujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapgdanymi w SST D.M.00.00.00

“Wymagania ogéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t odpowiedzialny jest za jék@h wykonania, zgod$é z Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogoine dotygze rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania @oin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycce materiatow
Wymagania ogoine dotygze materialdw podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagagjiine”.

2.2, Materiaty do wykonania ogrodzenia z siatki m&lowej

Kazdy materiat zaproponowany przez Wykonawo wykonania ogrodzenia z siatki metalowej powimpesiadé dokument
stwierdzajcy dopuszczenie do zastosowania w budownictwie.

Materiafami stosowanymi przy wykonywaniu ogrodzersetki metalowej, zgodnie z zasadami n/n ST, s

2.2.1. Siatki metalowe

Dlugai¢ dostarczanej przez producenta siatki zisjriv rolke powinna wynosiod 10 do 25 m. Odchyki diuggmnie powinny przekracza
+0,1 mdla wielkéci 30 orazt 0,2 m dia siatek wielka od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinnabdgtadka, bez zatamawbrzuszé i wgniecé. Spirala powinna ldywykonana z jednego odcinka drutu.
Splecenie siatki powinno bprzeprowadzone przez jgrenie spirali wszystkimi zwojami. ce spirali z obydwu stron powinnydy
réwno obgjte w odlegtéci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki ogrodzeniowe powinny posiddezka o diugiei boku mniejszej od 5 cm.

Siatki w rolkach naley przechovwywéw pozycji pionowej w pomieszczeniach suchychizzatbmaterialdw dzialggych korodujco.

Drut w siatce powinien Idyokragly, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026 [33].pDszcza gi pokrywanie drutu innymi
powtokami, pod warunkiem zaakceptowania przez ktsggeNadzoru. Wytrzymaidé drutu na rozgganie powinna Wynasico
najmniej 588 MPa (dopuszczasiytrzymald¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem zaakceptowarea pirgpektora Nadzoru).
Najmniejsza nominalrigednica drutu w siatce powinna wyidd&b mm.

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M28(33] nazadanie odbiorcy, ma oboygiek wystawé zawiadczenie
zawieragce m.in. wyniki przeprowadzonych baga tym sprawdzenia grufim powioki cynkowej wedtug PN-M-80006 [32].
2.2.2. Liny stalowe
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Liny stalowe usztywniage siatk ogrodzenia powinny odpowiadaymaganiom okionym przez normy PN-EN 12385-1 [34] i
PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebigidle przylegd, by¢ rowno nacignicte, nie powinny krzsowa: sk w poszczegolnych
warstwach. Nie powinno bylrutow Inych.

Konce drutow powinny kiytaczone przez zgrzewanie doczolowe lub lutowanieadEmsin. Miejscagtzenia przez lutowanie lub
zgrzewanie nie powinny bikruche i posiadazgrubienia §ciesnienia.

Odlegta¢ miedzy poszczegoinymi miejscanptzenia drutdw zwijanych w jednej operacii nie poaiby mniejsza ri 500-krotna
$rednica splotki.

Drut stalowy na liny powinien iBydrutem okagtym, gtadkim, ocynkowanym.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zagtyihi, z dala od substanciji dziaggjch korodujco.

Za zgod Inspektora Nadzoru, zamiast liny stalowejznaozastosowadrut stalowy okygty srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany,
odpowiadajcy wymaganiom PN-M-80026 [33].

2.2.3. Stupki i elementy metalowe

2.2.3.1. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-EN 10210-1 [7], PN-EN 10210-2 [8);tF-74220 [10] lub innej zaakceptowanej
przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewgtrzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazyéavad w postaci tusekcknie¢, zawalcowa i naderwa.
Dopuszczalne gsnieznaczne nierowsn, pojedyncze rysy wynikge z procesu wytwarzania, miespez s¢ w granicach
dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Konce rur powinny b§yobckte rowno i prostopadle do osi rury.

Paadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— diugasciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopalsg@dchytq + 10 mm,

- diugdiciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dicigdoktadnych porgj 3 m z naddatkiem 5 mm nazéle cicie i
z dopuszczalnodchyil dla catej diugéri wielokrotnej, jak dla diugoi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia odgpréstpowinny przekraczd,5 mm na 1 m diuga rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych parezy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [17]; PN
EN 10025-1 [12], PN-EN 10025-3 [14], PN-EN 100245}, PN-EN 10083-1 [16], PN-EN 10084 [18] lub immmy.

Do ocynkowania rur stosuje siatunek cynku Raf wediug PN-EN 1179 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wzkach lub luzem wzgfinie w opakowaniu uzgodnionym ze skiadain
zamowienie.

Rury powinny by cechowane indywidualnie (dotycgdnic 31,8 mm i wkszych i grubgei scianek 3,2 mm i wkszych) lub na
przywieszkach metalowych (dotycsrednic i grubéci mniejszych). Cechowanie na rurze lub przywiegpe@nno co najmniej
obejmowa: znak wytwarcy, znak stali i numer wytopu.

2.2.3.2. Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztaltowniki powinny odpowiadavymaganiom PN-H-93010 [19]. Powierzchnia ksztadtkevpowinna b charakterystyczna
dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widodzskt, eknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnsiangte wady
przez szlifowanie lub diutowanie, z ty#e, obrobiona powierzchnia powinna égodne wyeicia i zaoksglone brzegi, a grubd
ksztaltownika nie ma@ zmniejszy sk poza dopuszczalalolry odchyte wymiarov dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny b§ obckte prostopadle do osi wzdhej ksztaltownika. Powierzchniadabw ksztattownika nie powinna
wykazywa rzadzizn, rozwarstwie pekniec i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonyneoki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz réietasnéci mechaniczne wedtug PN-EN 10025-1 [12], PN-EN2EO0
2 [13] lub innej uzgodnionej stali i normy pediy skladajcym zamdwienie a dostagvc

Ksztaltowniki mog by¢ dostarczone luzem lub wagkach, z tymze ksztattowniki o masie do 25 kg/m dostarczayio w
wigzkach.

2.2.3.3. Wymagania dlagkznikdw metalowych do mocowania elementéw ogrodaeni

Wszystkie drobne ocynkowangniki metalowe przewidziane do mocowaniadzy soly elementdw ogrodzenia jgkuby,
wkrety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezlnie¢ naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Wiasndci mechaniczneé¢znikéw powinny odpowiadavymaganiom podanym w PN-EN I1SO 898-1 [36] lubjinmgodnione;.
Do kadej parti dostawy, naadanie skladafego zamdwienie, powinno dywystawione przez wytwagczawiadczenie
zawierajce co najmniej: datvystawienia zaviadczenia, nazyi adres wytwomi, oznaczenie wyrobu, liedmstarczonych sztuk,
ew. mas partii, wyniki bada oraz podpis i piegz wytwormi.

Dostawa mge by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikiaszénych lub paletach, w Zaiesci od wielkdci i masy
wyrobow.

Sruby, wkety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalenaterialow dziakgych
korodujico i w warunkach zabezpiecrajch przez uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wyndsiv warunkach gytkowania: a) umiarkowanychuén, b) cezkich - 12um.
2.2.3.4. Wymagania dla drutu spawalniczego
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Jeli Dokumentacja Projektowa, SST lub Inspektor Nadpmzewiduj wykonanie spawanych pokei elementdw ogrodzenia, to
drut spawalniczy powinien spelaisymagania PN-EN 1SO 14343 [27], PN-EN 1SO 14341, PN-EN 756 [29], PN-EN I1SO
636 [30], odpowiednio

dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lelyinraakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Srednica drutu powinna wynégiotowe grubdgci elementowaczonych, lub od 6 do 8 mm gdy elementyéne s grubsze i 15
mm.

Powierzchnia drutu powinnadgzysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu tabréw.

Wytrzymala¢ drutdw na rozgganie powinna wynasi

Srednica drutu, mm Wytrzymaibna rozciganie
0d1,2do 16 od 750 do 1200 MPa
0d2,0do 3,0 od 550 do 1000 MPa

powyej 3,0 0d 450 do 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane wégach, na szpulach lub w pakietachegkdrutow powinny skladssk z jednego odcinka drutu, a
2woje nie powinny hiysphtane. Kady krag drutu powinien b/zwigzany mikkim drutem co najmniej w trzech miejscach. Drut na
szpulach powinien skiaglai z jednego odcinka o regulamych i nigisplych zwojach, nawigliich regularnie gcisle na calej
szerokeci szpuli. Pety w pakietach powinny ldyzwiazane mikkim drutem, co najmniej w dwdch miejscach, \waki 0 masie od

10 do 40 kg. hczna maksymalna masa pakowanych drutdgidywmie powinna przekracz&0 kg netto. Kady krag, szpula drutu

i wigzka petdw powinna mié przywieszk co najmniej z danymi: nazwwtworcy, oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu
(pretdw), mag netto, potwierdzeniem kontroli o jakowyrobu.

Do kazdej partii drutdw wytwdrca powinien dostarézgwiadczenie, w ktdrym podane sastpujace wyniki bada: ogkdziny
zewretrzne, sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie skladumicheego, sprawdzenie wytrzymigo drutu na rozebanie,
sprawdzenie spiystaici drutu, sprawdzeniedgow drutu i pakowania oraz stwierdzenie zgédnatasndci drutow lub pgtow z
norm.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnyclyohikow wywolujcych koroz.

2.2.4. Beton i jego sktadniki

Beton kiasy C16/20 do wykonania cokoldw ogradizendamentdw pod stupki powinien odpowiadamie PN-EN 206-1 [1].

Skiadniki betonu:

Cement stosowany do betonu powiniefrd@mentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5hadiiadagcym wymaganiom PN-
EN 197-1 [4]. Transport i przechowywanie cementuipay byt zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08 [40].

Kruszywo do betonu powinno odpowiadegymaganiom PN-EN 12620 [2].

Woda powinna hy,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-EN 1008 B#z bada laboratoryjnych mma stosowawod;
pitra.

2.2.5. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania nale uzywac materiaty zaakceptowane waaiej przez Inspektora Nadzoru.

Nie dopuszczagsstosowania wyrobdw lakierowanych o nieznanym pitriau, nie magych uzgodnionych wymagj@raz nie
sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.

3. SPRZAET

3.1 Wymagania ogélne dotycice spratu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzt do wykonania robot

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sl zasadziescznie, przy gyciu drobnego spel pomocniczego, jak: szpadle, miotki, giiadtp.

Przy przewozie, zaladunku, wyladunku i wykonywagjrodzenia mana stosowé@ srodki transportu, ew. wiertnice do wykonywania
dotéw pod stupki, male betoniarki przeie do wykonywania fundamentéw betonowych ,na meki@ewane zbiomiki do wody,
sprzt spawalniczy, itp., pod warunkiem zaakceptowamizpnspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotycgce transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagzydtne”.

4.2. Transport materiatdw

Siatle metalovg nalezy przewozt srodkami transportu, w warunkach zabezpigeyeh p przed uszkodzeniami mechanicznymi i
wphywami atmosferycznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg mdny¢ dostarczane naltmach drewnianych, metalowych lub wdach. Liny nalgy przewozt
wwarunkach nie wplywagych na zmiagwasndgci lin.
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Rury stalowe na stupki przewéznazna dowolnymgrodkami transportu. W przypadku zatadowanigodek transportu wiej

niz jednej partii rur naly je zabezpiecZyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnymisrodkami transportu luzem lub wagzkach. Wazki wiaze s drutem stalowym lub
taémy stalova w dwdch miejscach, w odlegk okolo 500 mm od kedw. Drut i tdma uyta do wizania wizek powinna b§/o
takiej wytrzymaldci na rozciganie, ktdra gwarantujge w czasie zatadunku, transportu i wyladunku régpiaerwanie vjzania.
Wiazania nie nalsy uzywet jako zaczepy dla zawiesi, w przypadku przemieszczg/robu. W przypadku fadowania snedek
transportu wicej niz jednej parti wyrobow, naly je zabezpieczy przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow
pometalizowanych zalecana jest asto&t, ze wzgidu na podatr# powlok na uszkodzenia mechaniczne gpysice przy
uderzeniach.

Sruby, wkety, naketki itp. powinno s przewozt w warunkach zabezpiecsajch wyroby przed koragji uszkodzeniami
mechanicznymi. W przypadku stosowania do transpalét; opakowania powinnydgabezpieczone przed przemieszczanigm si
np. za pomegtasmy stalowej lub folii termokurczliwe.

Druty i prety spawalnicze natg przewozt w warunkach zabezpiecgajch przed korogj zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.
Cement naley przewoz zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [40].

Transport mieszanki betonowej powinien zapéwiezmienn& skladu mieszanki oraz nie powinien powodowagregadii
sktadnikéw lub zanieczyszczenia mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania roboét

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.POGID “Wymagania ogoine™.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadamjekt organizacji i harmonogram rob6t, ugdglajce wszystkie
warunki w jakich bda wykonywane ogrodzenia z siatki metalowej.

5.2. Wykonanie dotéw pod stupki

Jali Dokumentacja Projektowa, SST lub Inspektor Nadlp@ podaje inaczej, to doly pod stupki powinrigéraymiary w planie
co najmniej 0 20 cm vksze od wymiardw stupka, albkas¢c od 0,8 do 1,2 m.

Jali Dokumentacja Projektowa lub SST nie podaje igjada najpierw naly wykona doty pod stupki nadame, bramowe i na
zalamaniach ogrodzenia, a gaste dokoné podziatu odcinkéw prostych na mniejsze odi@itdNalery dyzy¢, aby odlegiéci
miedzy stupkami pérednimi byty jednakowe we wszystkich odcinkach dgemia.

5.3. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem cokotowfundamentow betonowych

Cokotly ogrodzeniowe natgwykona z betonu cementowego klasy C16/20 w szalunkadmi&lgycokoléw powinny odpowiada
wymaganiom Dokumentaciji Projektowej.

Shupek naley wstawt w gotowy wykop i napetti otwor mieszank betonow. Do czasu stwardnienia betonu stupekzgale
podeprzé

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktoigsadzono stupek, rama wykorzystywé do dalszych prac co najmniej
po 7 dniach od ustawienia stupka w betoniegliatgenperatura w czasie wykonywania fundamentuniesta od 1T - po 14
dniach.

5.4. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgidu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powiiahpionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powwy
znajdowa sk na jednakowej wysokai. Stupki z rur powinny migzaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaicowe, nargne, bramowe oraz siop na zalamaniach ogrodzeniagoigwiekszym od 1%naley zabezpieczyprzed
wychylaniem si ukasnymi stupkami wspieragymi, ustawiaic je wzdhi biegu ogrodzenia podtiem okoto od 30 do 45

5.5. Rozwinkcie siatki na linkach

Nalezy rozwiest trzy linki usztywniajce: u gory, na dole i swodku siatki przymocowat; je do stupkéw.

Linki musz by¢ przymocowane tak, aby nie mogly przesisigi wywierat nacisku na stupki natoe, a w przypadku zerwania si
zwalnialy siatk tylko miedzy stupkami. Linki nalisy naping w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadziernaléy zbyt
silnie napiné linek, aby nie oddziatywaty one ujemnie na stupgkone.

Siatle metalovg przymocowuje sido stupkéw nammych za pomagpretow plaskich lub zaokglonych lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Siatle napina i w sposéb podobny do napinania linek i przymocosgijep. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70dom)
linek. Gérm, kravedz siatki metalowej naly taczy¢ z linkg zaginajc na niej poszczegoine druty siatki. Siatka powbydanapeta
sztywno, jednak tak, aby nie zniekszégkej oczek.

5.6. Wykonanie siatki w ramach

Zgodnie z DokumentagcProjektovy siatka ogrodzeniowa powinnachymieszczona w ramach gtdwnika (np. o wymiarach 45 x
45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm) lub innego ksztatimmaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Zaleca s stosowanie jednakowych odlegiomiedzy stupkami, w celu zachowaniatiwie jednego wymiaru ramy. Krétsze ramy
mazna wykond przy naranikach i bramach. Gérne kreslzie ram ogrodzenia powinnydgawsze poziome.
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Prza&wity migdzy rama a stupkiem nie powinny byvicksze nt 8 do 10 cm.

Ramy z siati umieszcza simiedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposéhlilmga DokumentagjProjektovy, SST lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru.

W celu unikngcia wydtzenia lub kurczeniagram pod wplywem temperatury zalegarsbcowa ramy do stupkéw za pompc
$rub i ptaskownikdw z otworami podioymi. Wysokdé ogrodzenia powinna wynésk. 1,5 m.

5.7. Wykonanie spawanych gtz elementéw ogrodzenia

Zkycza spawane elementdw ogrodzenia powinny odpaisvaataaganiom PN-M-69011 [26].

Wytrzymala¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésid 19 do 32 MPa. Odchytki wymiarw spoin nie powiprzekracaa+ 0,5
mm dla grubéci spoiny do 6 mmt 1,0 mm dla spoiny povisgj 6 mm.

QOdstp, w zhczach zaktadkowych i nakladkowych, pedaly przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie powinietwiekszy niz
1 mm.

5.8.  Wpykonanie bram i furtek

Bramy i furtki naley wykona& zgodnie z DokumentacProjektovg lub SST, a w przypadku braku wystargagih ustal# ich
lokalizacg, konstrukaj i wymiary ustala Inspektor Nadzoru.

Zaleca sj wykonanie bram i furtek ztownikéw (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 5@»%® mm) lub innych ksztaltownikow
z wypetnieniem ram siatkami metalowymi.

Kazda brama i furtka powinna dlgompletna z nieziolinym wyposzeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp.

5.9. Malowanie ogrodz# metalowych

Zaleca ¢ przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wrEe, wyhcznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze
powietrza od 15 do 20; nie naléy malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze p@pi+5C, jak réwnie malowa metod
natryskovy w temperaturze poigij +15C oraz podczas wygiUjacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu ogratize

z powierzchni stali naly usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, e, tuszcz, rdg zgorzelig, ew. staf, luszcacy sk farke i inne
zabrudzenia, zmniejsgeg przyczeprié farby do podiga; przez zmywanie, usuwanie przgyau szczotek stalowych,
odrdzewiaczy chemicznych, materialé@iernych, piaskowanie, odpalanie, fugowanie luly gastosowaniu innyckrodkéw,
zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 [25],

przed malowaniem nalgwypelnt wgkebienia i rysy na powierzchniach za pogkitiw lub szpachléwek ogdéinego stosowania, a
nastpnie - wygtadi i zeszlifowa podiaze pod farb,

do malowania mma stosowé farby ogdlnego stosowania przeznaczone ddkw zewrtrznego, dobrej jakoi, z nie
przekroczonym okresem gwarancj, jako:

farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby Eakprzeciwkorozyjne),

farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrdiayoive, ftalowo-styrenowe, akrylowe, itp.) oraz

rozcighczalniki, zalecone przez producenta stosowangj farb

farke dhuzej przechowywannalery przygotowd do malowania przez usgcie ,kozucha” (zestalonej substanciji blonotwoérczej na
powierzchni farby), dokladne wymieszanie §paknie tejszych i gizszych skladnikow farby), rozéiezenie zbyt zggtniatej farby,
ew. przecedzenie (usetie nierozmieszanych resztek osadu i innych zassieczs),

malowanie ména przeprowadzapedzlami, walkami malarskimi lub ew. mefpahatryskow (pistoletami elektrycznymi,
urzdzeniami kompresorowymi itp.),

z zasady malowanie najewykona dwuwarstwowo: fadpdo gruntowania i fagonawierzchniow, przy czym kada nastpry
warstv¢ mazna nalay¢ po catkowitym wyschetiu warstwy poprzedniej.

Rodzaj farby oraz liczijej warstw zastosowanych przy malowaniu didrespektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwracé uwag na doktadne pokrycie fartmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem fundamentu, ze:ehzgia
najszybsze niszczenie farby w tych miejscach i pojawianie silzawych zaciekéw sygnaligaych koroz stupka.

Zaleca s stosowanie farb mibwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzisfodowiska, z nisk zawartécia m.in.
niearomatycznych rozpuszczalnikéw.

Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykeangvzedstawi do akceptacji Inspektora Nadzorunizada zawartd
szkodlivwych skladnikéw (np. tagego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopai do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych okamalizacji. Zlewki poprodukcyjne,
powstajce przy myciu ugdzeh i pedzli oraz z samej farby, naleusuwa do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalrgs) |
sztucznej neutralizacii i detoksykacii.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. 0Ogollne zasady kontroli jakéci robét
Ogdlne zasady kontroli jasm robét podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ajoln
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6.2. Badania przed przysfpieniem do robét

Przed przygpieniem do robdét Wykonawca powinien uzyska producentdw #aiadczenie o jaki (atesty) oraz wykoia
badania materialdw przeznaczonych do wykonaniat iopézedstavd ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji
materiadow.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania roft

6.3.1. Badania materiatébw w czasie wykonywaniadbo

Wszystkie materiaty dostarczone na bugawadwiadczeniem o jakoi (atestem) producenta powinnyé lsprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czstotliwai¢ bada i ocena ich wynikéw powinna bygodna z zaleceniami tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonyplzez producentéw

Lp. | Rodzaj badanid| Liczba bada | Opis bada | Ocenawynikow bada

1 Sprawdzenie | od 5 do 10 badez Powierzchrj zbadd nieuzbrojonym okiem. Wyniki bada powinny
powierzchni | wybranych losowo | Do ew. sprawdzeniagifokasci wad uyé by¢ zgodne z

elementéw w kadej | dostpnych nargdzi (np. liniatéw z czujnikiem, | wymaganiami pkt 2.2.
dostarczonej partii | suwmiarek, mikrometrow itp.)
wyrobow liczicej do

2 Sprawdzenie | 1000 elementéw Przeprowatianiwersalnymi przyxdami
wymiaréw pomiarowymi lub sprawdzianami

6.3.2.  Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia eglebadé:

a) zgodna¢ wykonania ogrodzenia z Dokumenidejojektovy (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgaopunktem 2.2,

c) prawidtowdi¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5.2,

d) poprawnée wykonania cokoldw, fundamentéw pod stupki, zgodipenktem 5.3,

e) poprawné ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.4,

f) prawidlows¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punk&i 5.6,

g) poprawnéé wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.8.

W przypadku wykonania spawanycitztelementow ogrodzenia:

a) przed ogjdzinami, spoigi przylegajce do niej elementydzone (od 10 do 20 mm zkij strony) naliey dokladnie ocZcic z
2w, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych zamayszcagutrudniagcych prowadzenie obserwacii i pomiaréw,

b) ogkdziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o povgkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw
spoin powinny by stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnéspaierze,

c) w przypadkach gipliwych mana zleat uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyseizneczeniowej spoin,

d) zlacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny dgiaprawione powtornym spawaniem.

6.4. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie materialy nie speljeg wymaga ustalonych w odpowiednich punktach SST zaesfawez Inspektora Nadzoru
odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktérekamyp odstpstwa od postanowieSST zostanrozebrane i ponownie

wykonane na koszt Wykonawcy.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne dotyegce obmiaru robét
Wymagania ogdlne dotygz obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymiagagdine™.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostikobmiaru ogrodzenia jest 1 m2.
Obmiar polega na okiteniu rzeczywistej diugoi ogrodzeniagtznie z bramami i furtkami.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.@D0Wymagania ogoline”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgéminzyskane od dostawcdw materialow, wyniki pormierbada z biezace)
kontroli materiatow i robot.
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8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiér ogrodzenia z siatki metalowej obejmuije:

a)  odbior ostateczny,

b)  odbidr pogwarancyjny,

wedtug zasad oldienych w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyece podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Platng¢ za 1 m2 wykonanego ogrodzenia halgrzyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jéiaobdt w oparciu 0 pomiary i

wyniki bada laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuie:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie na miejsce wbudowania elémegrodzenia,

dostarczenie na plac budowy sktadnikdaprzygotowanie masy betonowej,
zainstalowanie ogrodzenia w sposdb zapgamjego stabilnés,

jednokrotne malowanie wykonanego ogrodzeai polecenie Inspektora Nadzoru/,
doprowadzenie terenu wokét ogrodzeniteda przewidzianego w Dokumentacii Projektowej
albo wedlug zaleclmspektora Nadzoru,

przeprowadzenie wymaganych hagemiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN206-1 Beton. € 1. Wymagania, wgiwosci, produkcja i zgodrid.

2. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

3. PN-EN934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczEzs¢ 2; Domieszki do betonu. Definicje, wymagania,
zgodnd¢, znakowanie i etykietowanie

4. PN-EN197-1 Cement. Sklad, wymagania i krytej@ingci dotycace cementdw powszechneggtiau.

5. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikadjgerania prébek, badanie i ocena przydeaitwady
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z pévegsodukcji betonu.

6. PN-H-97080-06 Ochrona czasowa. Warénaklowiskowe ekspozycji.

7. PN-EN 10210-1 Ksztaftowniki zamid@ wykonane na gmo ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziaristych. G%¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

8. PN-EN 10210-2 Ksztaftowniki zamidg wykonane na gmo ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziaristych. G%¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkoi statyczne.

9. PN-EN 10224 Rury i gtzki ze stali niestopowej do transportu wody i @myknoéw wodnych. Warunki
techniczne dostawy.

10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szvagigione | walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia.

11. PN-EN1179 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

12.  PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych. &Z 1. Ogolne warunki techniczne
dostawy.

13. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &2 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych.

14. PN-EN 10025-3 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &z 3: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziamistypb normalizowaniu lub  walcowaniu
normalizujcym.

15. PN-EN 10025-4 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &z 4: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnisahvalcowaniu termomechanicznym.

16. PN-EN 10083-1 Stale do ulepszania cieplnegé¢ €zOgoine warunki techniczne dostawy.

17. PN-H-84023-07 Stal oktenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

18. PN-EN 10084 Stale do naglania. Warunki techniczne dostawy.

19. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane nacmr

20. PN-EN 10056-1 #owniki rbwnoramienne i nierdwnoramienne ze stalrukeyjnej. Wymiary.
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21. PN-EN 10056-2 owniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze staindrukcyjnej. Tolerancje ksztaltu i

wymiarow.
22. PN-EN 10279 Ceowniki stalowe walcowane ngogoiT olerancje ksztattu, wymiaréw i masy.
23. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane nagor
24. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane nagor

25. PNENISO8501-1 Przygotowanie pagistalowych przed nakladaniem farb i podobnych ybddel. Wzrokowa
ocena czystoi powierzchni. C¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowaripairytych
podiazy stalowych oraz podly stalowych po calkowitym usiiciu wezéniej nala:onych powiok.

26. PN-M-69011 Spawalnictwoagra spawane w konstrukcjach spawanych. Podziadégania

27. PNENISO14343 Materialy dodatkowe do spawBnizly elektrodowe, fay elektrodowe, druty i piy do spawania
stali nierdzewnychdaroodpornych. Klasyfikacja.

28. PN-ENISO14341 Materialy dodatkowe do spawdaniaty elektrodowe i stopiwo do spawania tukowelgitrod
metalovy w ostonie gazu stali niestopowych i drobnozigreiistklasyfikacja.

29. PN-EN 756 Materialy dodatkowe do spawania.yDitet oraz kombinacje drutow litych i proszkowyzh
topnikami do spawania fukiem krytym stali niestoptw drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

30. PN-ENISO 636 Materiaty dodatkowe do spawdigy, druty i stopiwa do spawania elekiodolframowg w
oslonie gazu obginego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Kikagja.

31. PN-EN970 Spawalnictwo. Badania nienigzezhczy spawanych. Badania wizualne.
32. PN-M-80006 Zanurzeniowe powtoki cynkowe naadiustalowych. Badania

33. PN-M-80026 Druty olgle ze stali niskogglowej ogoinego przeznaczenia.

34. PN-EN 12385-1 Liny stalowe. Bezpiestero. Czs¢ 1: Wymagania ogdlne.

35.  PN-M-80202 Liny stalowe 1x 7

36. PN-ENISO898-1 Wiasfe mechaniczne eci zlacznych wykonanych ze stalieglowe] oraz stopowej. €& 1.
Sruby isruby dwustronne o okdlenych klasach wiastdi. Gwint zwykly i drobnozwojny.

37. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowegriione na zimno. Wymiary

38. BN-89/1076-02 Ochrona przez kagoBowloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe nadtarkcjach stalowych,
staliwnych zeliwnych. Wymagania i badania

39. BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecigineakowe

40. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyavani
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