D-04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.07.01
PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicep(SST)

Przedmiotem n/n Szczeg&towej Specyfikacji Techejcanwymagania dotyeze wykonania i odbioru warstw podbudowy z
betonu asfaltowego w ramach rozbudowy ul. Potnocni€plejowej w Suwatkach wraz z budgw przebudow
infrastruktury technicznej.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegoGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojanadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecamealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdlowej Specyfikagjificznej dotyezzasad prowadzenia rob6t gzanych z wykonaniem
podbudowy z betonu asfaltowego i obejmuj

- wykonanie podbudowy zasadniczej z mieszanki@@2P 35/50 dla KR-XR 4 o grubéci warstwy 7 cm,

Lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa, gagzana, w ktorej #giowe proporcje skladnikovg sistalone
wyg zasady wypelnienia wolnej przestrzeni, niensend warstwy do ktorej jest przeznaczona.

1.4.2. Bitumiczna podbudowa zasadniczgdma az¢ podbudowy spelnigga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni
wykonana z mieszanki mineralno-bitumiczne;j.

Pozostale okéenia podane w niniejszej SST zyodne z obowrujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w SST

D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Og6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgodt@ Dokumentagjprojektova, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogoine dotygze robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania @foin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycgce materiatow
Wymagania ogoine dotygze materialow, ich pozyskiwania i skladowania, poda SST D.M.00.00.00.

2.2. Kruszywo

Do wytworzenie mieszanki betonu asfaltowego na twarpodbudowy nalsy stosowd kruszywa mineralne zgodne z
wymaganiami PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2014".

Wymagane wiiwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowadegpodbudowy z betonu asfaltowego podano w
tablicach nr 4.

Tablica 1. Wymagane whciwosci kruszywa grubego do podbudowy z betonu asfaltovge
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Wymagania w zalaosci od kategorii
Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR1+KR2 [ KR3+KR4 | KR5+KR7
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nigsaa ni: G, 85/20 G, 85/20 G, 85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkéze ni wedtug kategorii: G20i17.5 Goonzs Goonzs
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie #gya ni: f,
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-8&33-4, Flsg Flzg Flzg
kategoria nie wisza ni: lub Slg lub Sk lub Sk
Procentowa zawar§6 ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej C Cor Coo
wedtug PN-EN 933-5; kategoria niezsza ni: Deklarowana /30 /30
Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2, LA LA, LA,
rozdziat 5; badana na kruszywie o wymiarze 10/#doria nie wisza nt: 0 0 0
Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; r0zdz.7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub 9 WA 4 peklarowana
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o E
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16,, kategoria niezsaa ni: 4
+Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367-3¢garia: SBa
Skfad chemiczny- uproszczony opis petrograficznghag PN-EN 932-3 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2;
e .. Mpc 0,1
kategoria nie wysza ni:
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywiezza wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1 wymagana odporro
Rozpad zwjzkow zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.2 wymagana odporro
Statai¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744 v
p.19.3; kategoria nie wgza ni: 6.5

Tablica 2. Wymagane whiciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ggltym uziarnieniu
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do B 8 mm do podbudowy z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaoici od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR1+KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR7
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G851 Gy85 G5
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegkéze ni wedtug kategorii: G\R G20 G20
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie #gya ni: Fs
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie #gya ni: MBF10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
kruszywa o ciglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecspekiarowana
kategoria nie risza n:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nashkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2,
kategoria nie wysza nk: mpc0,1

Tablica 3. Wymagane wiaciwosci kruszywa famanego drobnego lub o agtym uziarnieniu
do 8 mm do podbudowy z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaoici od kategorii

Whasciwosci kruszywa ruchu
KR1+KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR7
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G851 G\85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegkéze ni wedtug kategorii: GA\R G20 G20
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie #gya ni: fi6
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie #gya ni: MBF10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
kruszywa o ciglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecspewiarowand ~ Ecs30 E.:30
kategoria nie risza n:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Naskkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2,
kategoria nie wysza nk: mpc0,1

Tablica 4. Wymagane wiéciwosci kruszywa o caglym uziarnieniu do podbudowy z betonu asfaltowego
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Wymagania w zalaoici od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR1+KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR7

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nigsaa ni: Ga85
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie #gya ni: fi6
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie igya ni: MBFL0 MBFL0 MBEL0
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-&33-4, Flso Flsg Fls
kategoria nie wysza ni: lub S5 lub Sk lub Sk
Procentowa zawar§é ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej C C Coo
wedlug PN-EN 933-5; kategoria niezsa ni: Deklarowana 00 /50
Odporndc¢ kruszywa na rozdrabnianie wediug PN-EN 1097-2,

. ; : S LAso LAgo LAgo
rozdziat 5; badana na kruszywie o wymiarze 10/d#doria nie wysza ni:

Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez producenta

Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta

Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez producenta

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o

wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16,, kategoria niezaga ni: Fa

+Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367-3egaria: SB A

Kanciastdc¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z

kruszywa o eigltym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecspekiarowanal E.:30 E.:30
kategoria nie misza nk:

Sktad chemiczny- uproszczony opis petrograficznghag PN-EN 932-3 deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2;

kategoria nie wysza ni: Mipc 0,1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywiezza wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1 wymagana odporrso
Rozpad zwjzkow zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.2 wymagana odporrso
Statai¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744 v

6,5

p.19.3; kategoria nie wgza ni:

Grysy bazaltowe nie powinny wykazyivaznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemicamgmagane badanie kruszywa pod
katem wystpowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadzanetod gotowania zgodnie z metpdkreslong w normie PN-EN
1367-03. Do badania zgorzeli ima stosow&inne metody, zaakceptowane przez Inspektora Nadzor

2.3. Wypetniacz
Do mieszanek mineralno- bitumicznych otaczanyajorao naléy stosowawypeliacz zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2014". Wymagane \&tawosci wypelniacza do podbudowy z betonu asfaltowedammw tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane witiciwosci wypetniacza do podbudowy z betonu asfaltowego
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Wymagania w zalanasci od kategorii
ruchu

KR1+KR2 [ KR3+KR4 | KR5+KR7

Wiasciwosci wypetniacza

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablic 24 w PN-EN 13043
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nieasya ni: MBE10
Zawarta¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wgza ni: 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedtug v
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28045
Przyrost temperatury glnienia wedtug PN-EN 13179-1,

i AR&B 8/25
wymagana kategoria:
Rozpuszczalni@ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nie WS,
wyzsza ni: 0
Zawartag¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-2 cc

70

kategoria nie risza ni:

Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym,
wymagana kategoria:

KaDekIarowana

.Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179-2, wymagaategoria: BNbekiarowana

Mozna stosow@pyly z odpylania, pod warunkiem spelnienia wymdgiadla wypelniacza zgodnie z p. 5 PN-EN 13043 étcja
pytdw i wypetniacza wapiennego powinna sk dobrana, aby kategoria zwéetdCaCQ w mieszance pytdw i wypeliacza
wapiennego byta nieasiza nt CGy

2.4, Asfalt drogowy

2.4.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowani

Niniejsza SST uwzettinia tylko lepiszcza aktualnie produkowane igghws w kraju.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej ebj niniejsa SST nalgy stosowa asfalt drogowy 35/50, spetriay wymagania podane w
tablicy 6 wedtug normy PN-EN-12591.

Tablica 6. Wymagania wobec asfaltéw drogowych gabhku 35/50, wg PN-EN-12591

Whasciwosé 35/50 Metoda bada

Wiasciwosci obligatoryjne

Penetracjaw 2%, 0,1 mm 35+50 PN-EN 1426
Temperatura reknienia,”C 50+58 PN-EN1427
Odporng¢ na starzenie w 168

Pozostala penetracja po starzeniu, nie miie}si 53 PN-EN 12607-1
Wzrost temperatury ginienia, nie wjcej niz, °C 8 (metoda RTFOT)
Zmiana masy (w. bezwzgina), nie wicej niz, % 0,5

Temperatura zaptonu, nie mniej,iC 240 PN-EN ISO 2592
Rozpuszczalrid, nie mniej ni, % 99 PN-EN 12592

Wiasciwosci specjalne krajowe

Temperatura famliwégi, nie wicej niz, °C | -5 | PN-EN 12593

Temperatury technologiczne dotytz wytwarzania i ukladania mieszanki mineralndtesgfaj (w tym temperatury minimalna i
maksymalna dla asfaltu), oraz temperaturgszagania prébek wg. metody Marshalla rpbsg podane przez Producenta asfaltu.
Wykaz tych temperatur zostanie zatwierdzony prigzektora Nadzoru i standvikdzie integrala cz$¢ ninigjszej SST.

2.5.  Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego #6 powinny by dobrane do zastosowanego kruszywa mineralnefgiiti.as
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Ocer przyczepnii nalery okreli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11 métpdeth obracania, stogajkruszywo
8/11 jako podstawowe (dopuszczaisne wymiary w przypadku braku wymiaru podstawmyegrzyczepnig lepiszcza do
kruszywa powinna wynd@stco najmniej 80 %.

Nalezy stosowa jedynie tesrodki adhezyjne, ktdre posiagladpowiedni dokument dopuszegsj do stosowania w budownictwie
drogowym, wydany przez Instytut Badawczy Drdg i {dadlub inry notyfikowars jednostk. Wytwomia mieszanek mineralno-
bitumicznych powinna dywyposaona w automatyczny system dozowaradka adhezyjnego

2.6. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawaadt zgodnie z ustaleniami afaeymi w SST D-M-00.00.00
ZWWymagania ogéine".

Do obowizku Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytardiezmieszanki, aby zapedmieprzerwai
prag otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatbacze]. Kada dostawa asfaltu, kruszywa i wypeliacza musi by
zaopatrzona w deklaraggodndéci z wydanym wczmiej orzeczeniem

3. SPRZAET

3.1 Wymagania ogélne dotycice spratu
Wymagania ogdlne dotygze spreztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzt do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego

Sprzt powinien by uzgodniony i zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru

Wytwornia lub wytwornie mieszanek mineralno-bitummigch powinny posiadacertyfikat zakladowej kontroli produkcji wydany
przez jednostkcertyfikupca, by¢ w pelni zautomatyzowane, z rejestrem komputerodgguym maliwosé kontroli w kezdym
etapie cyklu technologicznego, zapevaomjcigla produkag | dostavw MMA na budovg.

Wszystkie urgdzenia pomiarowe powinny posiadktualnewiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowzek przedstadilnspektorowi Nadzoréwiadectwo dopuszczenia wytwomi do produkeji wydpreez
Inspeka} Sanitarg i wiadze ochrongrodowiska.

Ukladarka mechaniczna o wyddjdaskorelowanej z wydajdaa wytworni, z automatycznym sterowaniem, pozweden na
ulozenie warstwy z zadorg grubdcig oraz szerolk@ia, oraz z podgrzewarplyta wibracyjra do wstpnego zagszczania.

Walce stalowe gladkie z wibragjrednie i agzkie. Walce ogumioneikie.

Cysterna na wed

Sprzt drobny pomocniczy.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne dotyegce transportu
Wymagania ogoine dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagaydéne”.

4.2 Transport materiatéw
Transport poszczegolnych asortymentdéw materialomingm odbywd sk zgodnie z wymogami, zawartymi w rozdziatach
niniejszej SST.

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalery przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

Asfalt naley przewozt izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje uridwiajace podiczenie cystern do
urzadzeh grzewczych lub wypoganymi we wiasne ugglzenia grzewcze.

4.2.2. Wypetniacz
Wypelniacz luzem nalg przewozt w cysternach przystosowanych do przewozu materigipkich, uméliwiaj acych roziadunek
pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpigcyeh je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub figdkcjami | nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny¢lijowazone na budogwy zalenasci od posgpu robét. Mieszanki podczas transportu i
postoju przed wbudowaniem powinny¢tsabezpieczone przed ostygigm i doplywem powietrza (przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Mieszanki mailme-asfaltowe, powinny byrzewaone pojazdami samowytadowczymi.
Warunki i czas transportu mieszanek mineralnciasfath, od produkcji do wbudowania, powinny zapegwiitrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowsgnioy¢ zachowane dopuszczalne wéagitdemperatury. Nie dotyczy to
wypadku stosowania dodatkéw atagicych temperatarprodukcji i wbudowania lub lepiszczy zawigegch takigsrodki.
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Nalezy rowniez kierowat ske informacjami podanymi przez producenta mieszanek
Powierzchnie pojemnikowzywvanych do transportu mieszanki powinng &gyste, a do zvinia tych powierzchni nana uywad
tylko srodki antyadhezyjne niewphyvgae szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.BOAID ,Wymagania ogoine™.

5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do wastwy podbudowy

Przed przygpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z InspektoNadzoru, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzo
akceptacji projekt skladu mieszanki mineralnoastaj oraz wyniki bada laboratoryjnych i prébki materialow pobrane w
obecnéci Inspektora Nadzorul.

Projektowanie skladu betonu asfaltowego (projekt@vampiryczne) i wigiwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno -
asfaltowej powinny hizgodne z ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014".

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej pafega

- doborze skladnikow mieszanki,

- doborze optymalnej iioi asfaltu,

- okreSleniu jej widiciwosci | poréwnaniu wynikow z zakeniami projektowymi.

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze astaltpawinny wykazywé powinowactwo fizykochemiczne, zapewgia)
odpowiedni przyczepn& (adhezj) lepiszcza do kruszywa i odpoftionieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody.

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowegokmiszywa naly stosowa srodki poprawiajce adhezj Srodek
adhezyjny i jego il& powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszazere@rzyczepnéri nalery okreli¢c na
podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda&hpbracania, stogajkruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszeza si
inne wymiary wwypadku braku wymiaru podstawowegitedo badania). Wymagana przyczépn@ mniej nt 80%.

Zawarta¢ lepiszcza (kategoria ) jest to najmniejsza #6 lepiszcza catkowitego oldena dla danego typu mieszanki mineralno-
asfaltowej (np. AC 5 S dla KR1+2, tabela 16, g&ig 6,2 = 6,2%) przy zakone] gstaici mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3.
Jereli stosowana mieszanka mineralna magpstai¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawgritepiszcza podarwartGé B,
nalezy pomnay¢ przez wspGiczynni wedtug rownania:

_ 2650
Pa

a

Gestai¢ mieszanki mineralnej wyznaczamy ze wzoru:;

R+P+.P+F
PTRLR L RLF
R e T

pal paz pan pf

gdzie:

P1, P2, ..., Pn — procentowa zawérfanszczegdlnych skiadnikdw (kruszywa drobnego,egiailub o eglym uziamieniu) w
mieszance mineralnej,

F — procentowa zawagtomypetniacza w mieszance mineralnej,

Pat, Pa2, ..., Pan — QeStGi poszczegdlnych skiadnikéw mieszanki mineralnejniflg

pf — gestaié wypelniacza, Mg/th

W badaniu typu niezaieie od sposobu walidacji nalepoda procentowy ilos¢ lepiszcza w stosunku do mma: catkowitego B,
rozpuszczalnego S i nierozpuszczalnego B

Niektore mieszanki mineralno-asfaltowe podczasyajiitransportu lub wbudowania maglegé segregacii. Dotyczy to glownie
mieszanek SMA, BBTM i PA. W celu zmniejszenia tegmviska naley stosowa dodatki stabilizgce, kidrych rodzaj i ike
powinny by dobrane do konkretnych warunkéw (typ i wymiar maeki, Sposéb jej produkdii itp.).

W zagszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek minegfaitowych naley stosowa nasgpujgce temperatury mieszanki w
zaleznaéci od stosowanego asfaltu:

2030 168C+5°C
* PMB 10/40-65 15C+5°C
*  PMB 25/55- lub PMB 45/80-x 145+5°C
+ PMB65/105-65 148+5°C
»  35/50,50/70 lub 70/100 T&5°C
* MG 35/50-57/69, MG 50/70-54/64 E@5C
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Walidacja wiciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych w ramach badgmiapowinna b§ zgodna z punktem 6.5.2 lub 6.5.3
normy PN-EN 13108-20. Do walidacji laboratoryjriesewane smieszanki wykonane w laboratorium. Do walidagjidokcii

stosowaneggmieszanki z produkcji przemystowe).
Oceny zawart@i asfaltu w wyprodukowanej mieszance mma doka@ijgrzez pordwnanie zawaitbasfaltu rozpuszczalnego S

z zawartécia asfaltu rozpuszczalnego S podanego w badaninisgalenie od sposobu walidacii.

Do betonu asfaltowego do warstwy podbudowyzgasowd kruszywa i lepiszcza podane w tablicy 7 zgodmigraaganiami
podanymi w ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014".

Tablica 7. Materialy do betonu asfaltowego do arstwy podbudowy

Materiat Kategoria ruchu
KR3 + KR7
Mieszana mineralno- asfaltowa 29
0 wymiarze D, [mir
Lepiszcza asfaltowd 35/50

Kruszywa mineralne

Tablice 4, 5, 6, 64i 7 WT-1 Kruszywa 2014

3 dopuszcza sistosowanie kruszywa oagtym uziarnieniu jako jeden ze sktadnikéw mieszamkieralnej;dla KR3-KR7 ni
dopuszcza giaby kruszywo o ggtym uziarnieniu stanowito 100% zaprojektowanejsagnki mineralnej

3%

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraaaé lepiszcza w betonie asfaltowym do warstwy podiwdprojektowane
metod, empiryczig podano w tablicy 8

Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zaweto §¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy podtawy

Wiasciwosé Przesiew [% (m/m)]
AC 22 P
KR3 + KR7
Wymiar sita #, [mm]: od do
315 100 -
22,4 90 100
16 65 90
11,2 - -
8 42 68
2 15 45
0,125 4 12
0,063 4 8
ZawartG¢ lepiszcza Bmina,0

5.3.

Mieszanka mineralno-bitumiczna

5.3.1. Wymagania dla mieszanek mineralno-bitumiczhy
Beton asfaltowy do warstwy podbudowy projektowartaa empiryczi powinien spetiawymagania podane w tablicy 9i 10.

Tablica 9. Wymagane widciwosci betonu asfaltowego do warstwy podbudowy KR5 + KR

Wiasciwose Warunkj Metoda i warunki badania Wymiar mieszanki
e
tON(\jlgi(;rar’]gc’ na deformacje C.I.Zggsvi/algi)o\;vanie Eglv;lif%?rzluz,sgs:g\] Te?ltgg?zg,wD.l.G, \é\ggmo.ls
60°C, 10 00(cykli AIR7,0
e e e,

badanie w 25°C

3 Grubai¢ piyty: AC32 - 80 mm

b Ujednolicory procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zazmamia podano w za¢zniku 1 WT-2
° Procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przedegagzeniem prébek do badpodano w zakczniku 2 WT-2
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Tablica 10. Wymagane widciwosci betonu asfaltowego do warstwy podbudowy KR3 + KR

Wiasciwose Warunki Metoda i warunki badania Wymiar mieszanki
zagszczania wg
PN-EN 13108-20 AC22P
Zawartg¢ wolnych C.1.3, ubijanie, ) i V min 4.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8, p. 4 V max 7,0
, . . |PN-EN 12697-22, metoda B w
Odporngie na deformacie) C.1.20, Walowaniel oietrzu, PN-EN 13108-20, D.L6, TR 030
98 100 GOOC, 10 OOO Cyk AIR 9,0
, . . .. |PN-EN 12697-12, lecz przechowywani
Odporng¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, W 40°C  jednym cyklem zamiania®, ITSR,
wody 2x35 uderzaé - J
badanie w 25°C

3 Grubai¢ plyty: AC22 60 mm
b Ujednolicory procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zazmamia podano w zatzniku 1 WT-2
° Procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przedegsagzeniem prébek do badpodano w zakczniku 2 WT-2

5.4.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wymagania dla wytwomi i produkciji mieszanki mirienaasfaltowej zgodnie z ,WT-2 Nawierzchnie asfat: 20014".

Mieszank mineralno-asfaltownalery wytworzyé na gogico w otaczarce (zespole maszyn adegi dozowania, podgrzewania i
mieszania skladnikow oraz przechowywania gotoveszanki).

Kruszywo o rénym uziarnieniu lub pochodzeniu riglskladowa oddzielnie wedtug wymiaru i chrdrprzed zanieczyszczeniem.
Wypetniacz naley przechowywéw suchych warunkach.

Dozowanie skiadnikow mieszanki mineralno-asfaltowegtaczarkach, w tym tai wstpne, powinno by zautomatyzowane i
zgodne z receptobocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru terypgreowinny by okresowo sprawdzane.
Kruszywo o rénym uziarnieniu lub pochodzeniu rigledodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywé& w zbiomniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem termostasowan
zapewniajcym utrzymaniezadanej temperatury z dokladop + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zhiorni
magazynowym (roboczym) nie powinna przekréezataci, ktdre podano w tablicy 11.

Tablica 11. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku agazynowym (roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwyzsza temperatura [°C]

Asfalt drogowy 35/50 190

Kruszywo (ewentualnie z wypeliaczem) powinné sysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minerajisiiata temperatur
wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatigazanki mineralnej nie powinnachyyzsza o wécej niz 30°C od

najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegpedv tablicy 12.

W tej tablicy najrisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asigltdostarczonej na miejsce wbudowania, a riagsy
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltbempgrednio po wytworzeniu w wytworni MMA.

Tablica 12. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej

Temperatura mieszanki [°C]
Beton asfaltowy AC
35/50 od 155 do 195

Lepiszcze asfaltow

Sposéb i czas mieszania skladnikéw mieszaniératimo- asfaltowej powinny zapewhigwnomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujice lub stabilizaice do mieszanki mineralno-asfaltowej by dodawane w postaci stalej lub cieklej.

System dozowania powinien zapetyednorodnét dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki.

Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki naine-asfaltowej na ggro nie powinny istotnie wplywiana skuteczrio
dziatania tych dodatkéw.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oematiebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oranperaturze #mézej od
wymaganej powinna byotraktowana jako odpad produkcyjny

Whytwarzanie mieszanketizie st odbywat w oparciu o receptaboratoryjiy zatwierdzor przez Inspektora Nadzoru.

5.4.1. Badania typu i ocena zgodfw
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5.4.1.1. Badanie typu

W celu wykazaniaze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skladzieiapvszystkie wymagania zawarte w niniejszych ;iVT
Nawierzchnie asfaltowe 2014", ngledla kadego skiadu mieszanki przeprowédbadanie typu. Badanie typu obejmuje
kompletny zestaw bafldub innych procedur, oldlejacych przydatn@ funkcjonallm mieszanek mineralno-asfaltowych na
probkach reprezentatywnych dia typu wyrobu. Badiia powinno by przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu
mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu, w cgkamania zgodrioi z wymaganiami.

Jereli uzyto materialy skiadowe, ktrych vétawosci byty juz okreilone przez dostawenateriatu na podstawie zgodcia innymi
dokumentami technicznymi, to itawosci te nie musgby¢ ponownie sprawdzane pod warunkigeqprzydatnét tych materialow
pozostata bez zmian i nie istgigjne przeciwwskazania.

W wypadku wyrobdéw oznakowanych znakiem CE zgodniglgowiednimi zharmonizowanymi specyfikacjami egjsigmi
mazna zalayc, ze maj one widciwosci okreslone w oznakowaniu CE, jednak nie zwalnia to predizcz odpowiedzialda za
zapewnienigze mieszanka mineralno- asfaltowa jako&adpetnia odpowiednie waét deklarowane.

Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfaltaasieray kazdorazowo pewm liczbe wymaga odnanie wiaciwosci
fizycznych i mechanicznych. Niektore z nichvgyrazone przez bezpednie pomiary wiiwosci mechanicznych, takich jak
sztywnd¢ lub odpornéé na deformacje, podczas gdy ingevsformie widciwosci zastpezych, takich jak zawashb asfaltu lub
zawarté¢ wolnych przestrzeni. Podczas przeprowadzanieeguoy badania typu producent powinien dostarcionéd
spelnienia kadego odpowiedniego wymagania w danym dokumenéiei¢zaym, z ktdrym deklaruje zgodto

Normy wyrobdw dopuszczgiastosowanie podeja grupowego w zakresie badania typul.

Oznacza onae w wypadku, gdy naglita zamiana skladnika mieszanki mineralno-asfaftowstnie uzasadnione przestanié
dana wi&ciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowanitatepwymaganej kategorii wosci, to nie jest konieczne
badanie tej wigiwosci w ramach badania typu.

W wypadku wyboru podigiia grupowego natg ograniczy si do korelacji ponedzy skiadami mieszanek o podobnych
wiasciwosciach obgtosciowych i identycznych skladach, z wiigem rodzaju lepiszcza. W takim wypadkuzme przyjé, ze
twardsze lepiszcza zapeymidporné¢ na deformacje i sztywdb mieszanki, co najmniej tak dabjak z bardziej ngkkimi
asfaltami. Na przykiad beton asfaltowy z asfalterhd0 spetnia odpowiednie wymagania odp@inta deformacie trwale. Zmiana
wylacznie lepiszcza na twardsze, takie jak 50/70 ¢uizidn niekorzystnie wplywala na wasciwosé. W takim wypadku niegs
konieczne dodatkowe badania tejsafaosci przy wymaganej tej samej kategorii §etavosci.

Wymagane jest rowniigorzeprowadzenie procedury badania typu, jabiczakiadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21,
p. 4.1, z cEstaicig przynajmniej raz na trzy lata, celem wykazangigi zgodnéci.

5.4.1.2. Okres wanosci

Sprawozdanie z badania typu zachowuijeneéé dla okrélonego sktadu mieszanki do vaysenia zmiany materialow sktadowych,

ale nie diuej, niz przez okres trzech lat.

Badanie typu powinno bypowtorzone w wypadku:

- uphwu trzech lat,

- zmiany ziga kruszywa,

- zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefigsioas w PN-EN 13043, jednej z rpsfacych wigciwosici: ksztaltu,
udzialu ziaren egciowo przekruszonych, odpokedbna rozdrabnianie, odpoiobnascieranie lub kanciasta kruszywa
drobnego,

- zmiany @staici ziaren §rednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/m3,

- zmiany rodzaju lepiszcza,

- zmiany typu mineralogicznego wypelniacza,

- przekroczenia granicy zakresu zawaitgranulatu asfaltowego.

5.4.1.3. Sprawozdanie

Sprawozdanie z badania typu powinno stafow#¢ deklaracji zgodn@i producenta, powinno zawiéreymagane informacje
wymienione poriej oraz powinno kiyprzedstawiane razem z odpowiediimadectwami bada

Sprawozdanie powinno zawiéra

a) informacje ogodine:

- nazvg i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;

- dat wydania;

- nazve wytworni produkujcej mieszankmineralno-asfaltowa;

- okrelenie typu mieszanki i kategorii, z ktorymi jeskideowana zgodrio;

- zestawienie metod przygotowania probek orazchietarunkéw badania poszczegdlinychsesaosci, b) informacje o
skiadnikach:

- kazdy wymiar kruszywa zrédio i rodzaj
- lepiszcze typ i rodzaj
- wypelniacz zrédio i rodzaj
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- dodatki zrodio i rodzaj
- destrukt asfaltowy $aiadczenie o dopuszczalnym zakresiéaMasci | metodach kontroli
- wszystkie skiadniki wyniki bada zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 13)

¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowe;:

- sklad mieszanki podany jako wespwy skiad (w wypadku walidacji w laboratorium layjsciowy skiad (w wypadku walidacji
produkgii);

- wyniki bad& zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 14).

Tablica 13 zawiera wszystkie ééawosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw hatimnej mieszanki powinien uwedhiat

metoa projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwggepnaczenie i kategeriichu.

Tablica 13. Rodzaj i liczba bada sktadnikéw mieszanki mineralno- asfaltowej

Sktadnik Wiasciwosé Metoda badania Liczba bada

Kruszywo (PN-EN 13043) Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na fraka}

Gestas¢ PN-EN 1097-6 1 na fraka}
Lepiszcze (PN-EN 12591, PN-EN Penetracja lub temperatura PN-EN 1426 lub 1
13924, PN-EN 14023) migknienia PN-EN 1427

Nawrot spezysty” PN-EN 13398
Wypetniacz (PN-EN 13043) Uziarnienie PN-EN 933-10

Gestasé PN-EN 1097-7
Dodatki Typ

Uziarnienie PN-EN 12697-2

Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-3 lub

Penetracja odzyskanego lepiszl PN-EN 12697-4 oraz 1
Granulat asfaltow§ PN-EN 1426
(PN-EN 13108-8)

Temperatura rgknienia PN-EN 12697-3 lub

odz F;kane orIE}e iszcza PN-EN 12697-4 oraz L

yskanego lep PN-EN 1427

Gestasé PN-EN 12697-5 1

3 sprawdzane wdeiwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matymegmtowym dodatku
stosuje siminimum wymaga

B dotyczy jedynie lepiszczy wediug PN-EN 1202

Tablica 14. Rodzaji liczba badéa mieszanek mineralno- asfaltowych
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Wiasciwosé Metoda badania AC V@I\(/TS BBTM | SMA MA PA
A . PN-EN 12697-1
Zawarta¢ lepiszcza (oboviizkowa) PN-EN 12697-39 1 1 1 1 1 1
Uziarnienie (obowjzkowa) PN-EN 12697-2 1 1 1 1 1 1
Zawarta¢ wolnych przestrzeni PN-EN 12697-8
tacznie z VFB i VMA przy Gestas¢ objetosciowa
wymaganej zawartgi wolnych wg PN-EN 12697-6, metoda B, w|
przestrzeni V< 7% stanie nasyconym powierzchniow{ 1 1 1 1 - 1
(obowigzkowa) suchym.
Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie
PN-EN 12697-8
Zawart@¢ wolnych przestrzeni Gestas¢ objetosciowa
tacznie z VFB i VMA przy wg PN-EN 12697-6, metoda C,
wymaganej zawarfgi wolnych w stanie uszczelnienia 1 - 1 - - 1
przestrzeni 7% < Mux < 10% powierzchniowego.
(obowizkowa) Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie
PN-EN 12697-8
Zawarta¢ wolnych przestrzeni Gestas¢ objetosciowa
tacznie z VFB i VMA przy wg PN-EN 12697-6, metoda D,
wymaganej zawartai wolnych na podstawie wymiaréw - - - - - 1
przestrzeni V= 10% geometrycznych.
(obowigzkowa) Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie
Wraz!|w0sc na d2|.a{an|e. wody PN-EN 12697-12 1 1 1 1 i 1
(powigzana funkcjonalnie)
Splywnai¢ lepiszcza PN-EN 12697-18 . . . 1 - |1
(powigzana funkcjonalnie)
Odporna¢ na deformacje trwate
(powigzana funkcjonalnie), dotycz PN-EN 12697-22, maly aparat,
betonu asfaltowego ] a
. metoda B w powietrzu, przy 1 1 1 1 - -
zaprojektowanego do maganej temperaturze
maksymalnego obgienia osi wymagane P
ponizej 130 kN
Deformacja trwata (powzana
funkcjonalnie), dotyczy wymagang PN-EN 12697-20 drobne i i i i 1 i
wartasci maksymalnego zaghienia|kruszywo D< 11,2 mm
trzpienia wekszej nz 2,5 mm
Sztywnda¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 - 1 - - - -
Zmeczenie (funkcjonalna) do
nawierzchni zaprojektowanych wqPN-EN 12697-24, i 1 i i i i
kryterium opartym na Zalcznik D
czteropunktowym zginaniu
3 Badanie wedtug PN-EN-12697-22 sgwaparat

5.4.1.4. Zaktadowa kontrola produkcji

Nalezry prowadat Zakiadovg kontrok produkcii - (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zakladowej kontroli produkcji najesprawdzé produkcyjny poziom zgodéd metod pojedynczych wynikow,

zgodnie z punktem A.3 Zaiznika A do normy PN-EN 13108-21.

Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgddngest miagi ogolnego stanu nadzorowania procesu produkcyjnggtega w

uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynik@wngzystkich typow wyrobu. W analizie wynik klakgivany jest jako

niezgodny, jeeli ktdrykolwiek z szé&iu wyszczegolnionych parametrow jest poza zakreslamancji podanym w tablicy 15.
Odchylenia te zawietgpoprawi ze wzgbdu na dokladnig pobierania probek i przebieg bada

Tablica 15. Odchylenia stosowane w ocenieodgposci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
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z dokumentagjrojektow g

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej| Dopuszczalne odchylenieednie
Przechodzi przez sito probki od zataonego sktadu [%)] od zal@onego skladu [%]
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarnist gruboziarnist drobnozarniste | gruboziarnist
D -8++5 -9++5 4 15
D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa +7 +9 +4 +4
grubego
2mmr +6 7 +3 +3
Sito charakterystyczne dla kruszywa drobi +4 5 +2 +2
0,063 mn 2 3 *1 2
Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszt +0,5 +0,€ +0,3 +0,3

Dla kazdego wyniku badania naleobliczy¢ odchylenigrednie od wymaganej wadtd nastpujacych parametrow: przesiew przez
sita D, D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszgnabego, 2 mm, 0,063 mm oraz zawari@zpuszczonego lepiszcza. W
odniesieniu do wszystkich mieszanek, kioazbigaca warté¢ srednia z odchyle kazdego z tych parametréw powinnacby
zachowywana z ostatnich 32 analizelleirednie odchylenia przekraczapdpowiednie wartoi (tablica 15), to wyrdb jest
niezgodny z wymaganiami i najepodp¢ stosowne dziatania korygag. Produkcyjny poziom zgodioh okreslony na podstawie
losci niezgodnych wynikéw, ktdry podano w tablicy fiéwinien by oznaczony jako #zy o jeden poziom tak diugo, jakdnie
odchylenie bdzie n¥sze i tolerancja.

Tablica 16. Okrelenie produkcyjnego poziomu zgodrsei wytworni

Pojedyncze wyniki . . .

Liczba wynikéw niezgodnych, sfrdd ostatnich 32 bada Produkeyjny poziom zgodsa (PPZ)
od0do2 A
od3do! B
>6 C

W tablicy 17 przedstawiono minimaliczsta¢ bada gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w ramackiadawej kontroli
produkcji kategorii Y i Z.

Tablica 17. Minimalna czstos¢ badan w ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii Y i Z
wg garnika A, PN-EN 13108-21

Czestas¢ bada gotowego wyrobu, w zatadsci od poziomu PPZ,
Mieszanka mineralno-asfaltowd Kategoria co
PPZ A PPZB PPzC
Mieszanki gruboziarniste Z 2000t 1000t 500t
Mieszanki drobnoziarniste Y 1000t 500t 250t

Dodatkowe badania vitawosci mieszanek asfaltowych najgprzeprowadzizgodnie z PN-EN 13108-21, Zegnik D. W tablicy
18 podano kategorie i wynikaj z nich czstas¢ bada.

Tablica 18. Minimalna czstoé¢ badan dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcii
wg Zetnika D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno-asfaltowa Poziom PPZ Czestas¢ badania, co
Mieszanki gruboziarniste B 5000t
Mieszanki drobnoziarniste C 3000t

We wszystkich wypadkach probki do béagiawinny zosta przygotowane w taki sam sposéb, jak przygotowastly probki
wzyte we wafpnej walidacji badania typu danej mieszanki.

W szczegllnii powinna zosta uzyta ta sama metoda zagczania probek. We wszystkich wypadkachzpatastosow&
jednakow procedus badawcg zgodm z 4, jaka byla wykorzystana do eptej walidacji badania typu. W tablicy 19
przedstawiono zakres badiodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji

Tablica 19. Zakres bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji wg Zalgcznika D,
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PN-EN 13108-21

WiaSGiWose Metoda badania Typ mieszanki wedtug PN-EN 13108
AC, BBTM, SMA, PA
Zawartg¢ wolnych przestrzeni, [%(v/v)] PN-EN 12697-8 +
PN-EN 12697-3

Gdy jest uywany destrukt asfaltowy, badania $diavosci PN-EN 12697-4 +
odzyskanego lepiszcza PN-EN 1426
PN-EN 1427

Badanie twardii (penetracji) na prébkach szennych PN-EN 12697-20 -

5.4.1.5. Deklaracje zgoddoi i oznakowanie CE

Centyfikat i deklaracje zgodsm

W wypadku systemu 2+: zii zgodné¢ z warunkami tego zgiznika jest oggnieta, jednostka notyfikowana wystawita certyfikat

wspomniany pogej, producent lub jego przedstawiciel ustanowionfE@G powinien przygotowai zachowa deklaragy

zgodndci, ktéra upowania producenta do umieszczenia znaku CE.

Deklaracja powinna zawigra

- numer nadany przez producenta;

- nazw i adres producenta lub jego upamanego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskisz&ze Gospodarczym oraz

miejsce produkcii;
- opis wyrobu i jego deklarowane wéawosci (np. rodzaj, dane identyfilkge, zastosowanie);
- warunki, ktrym odpowiada wyrdb, fj.: odniesienie dbowizujacych norm europejskich, zgodnie z egaghcym
przyporadkowaniem:

. AC PN-EN13108-1

- warunki stosowania wyrobu;

- numer i adres jednostki certyfikcgj oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli prodijkc

- nazwisko i stanowisko osoby upawanej do podpisywania deklaracji zgogtri@v imieniu producenta lub jego upamEnego

przedstawiciela;

- dat uzyskania.

Do deklaracji zgodrisi powinien by dokczony certyfikat Zakiadowej kontroli produkcji wygaprzez jednostkcertyfikuiaca,

zawierajcy poza podanymi wigj informacjami:

- nazw i adres jednostki certyfikagej;

- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcj;

- warunki i okres wancici certyfikatu, jeéeli ma to zastosowanie;

- nazwisko i stanowisko osoby upawianej do podpisywania certyfikatu.

Powysz, deklarag nalery przygotowd w jednym z ¢zykéw oficjalnych UE (angielskim, francuskim lukemiieckim) lub w

jezyku kraju cztonkowskiego UE, w ktorym wyrdérlaie stosowany.

Oznakowanie CE i etykietowanie

Producent lub jego upowaony przedstawiciel zgloszony w EOG jest odpovigdiayz, za umieszczenie oznakowania CE. Znak CE

nalezy umieici¢ zgodnie z Dyrektyw 93/68/EWG na etykiecie znajdcgj sé na opakowaniu lub d@zonej do dokumentéw

handlowych (np. listu przewozowego). Do znakowamigkiem CE powinny ldydokczone nagpujace informacie:

- numer identyfikacyjny jednostki certyfiliagj;

- nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestroveaings producenta;

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym umieszczono émmanie CE;

- numer certyfikatu zgodéd WE Ilub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkdjezeli dotyczy), numer certyfikatu ZKP
(dotyczy tylko wyrobow ocenianych w systemie 2+);

- odniesienie do obogdujacych europejskich norm, zgodnie z gaghicym przyporadkowaniem:

. AC PN-EN 13108-1

- Opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidywe zastosowanie;

- informacje na temat podstawowychéaevosci przedstawione jako:

» wartdci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziomkidsa w celu okrgenia kadej z podstawowych
wiasciwosci zgodnie z ,uwagami",

* |ub alternatywnie, tylko normowe oznaczdoie w pohczeniu z deklarowanymi waciami jak powyej,
oraz

* Waciwosé nieoznaczana'" w wypadku édavosci, wobec ktdrych jest to zasadne.
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Opcja ,wgciwos¢ nieoznaczana" (NPD) nie aoby¢ stosowana, jeli dana widciwosé oshga warté¢ dopuszczaln W innym
wypadku opcja NPD nie by stosowana wtedy, gdy ta ¥davose - przy zamierzonym stosowaniu - nie jestabjywymaganiami
zawartymi w przepisach.

Deklarac i certyfikat naley przediayc w jezyku polskim.

5.5. Przygotowanie poditga

Podiage pod warsteasfaltovy na calej powierzchni powinnody

- ustabilizowane i rime;

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozastditnego kruszywa;

- wyproflowane, réwne i bez kolein.

W przypadku podia z nowo wykonanej warstwy asfaltowej do ocenydowiegici nalezy przyjp¢ dane z pomiaru rowsao tej
warstwy, zgodnie z punktem 6.2.2.

Jereli nierbwndci poprzecznegswieksze nt dopuszczalne, w wypadku paaiiopod warstwy asfaltowe watowane, to hale
wyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni lup pgraniczaicych powinny b§ zgodne z
dokumentagj projektove.

Z podiora powinien by zapewniony odphyw wody. Podie powinno b§ wolne od zanieczyszaz@rganicznych takich jak
tluszcze, smary i oleje. Podiomusi by czyste, nie mige by¢ na nimsniegu lub lodu.

Nie dopuszcza giaby w podiau byly koleiny lub inne zagbienia mogce powodowé zwickszone zaleganie wody, co jest
szczegdlnie wigne w wypadku pozostawienia istaijch szczelnych warstw asfaltowych.

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powieriz podiga powinna b§ w ocenie
wizualnej chropowata.

Jereli podiaze jest nieodpowiednie, to najaustak, jakie specjalnérodki nalery podp¢ przed wykonaniem warstwy asfaltowe).
Podigze powinno b§ skropione lepiszczem. Ma to na celugkszenie pajczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem woelyzgnivarstwami.  Skropienie lepiszczem powinndeykonane w iléci
podanej w SST D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropigarstw konstrukcyjnych”.

Skrapianie podia naley wykonywa réwnomiernie stosyf rampy do skrapiania, np. skraplarki do lepisz=faltowych.
Dopuszcza siskrapianiegczne lang w migjscach trudno deginych (npscieki uliczne) oraz przy usdzeniach usytuowanych w
nawierzchni lubg ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naly zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione pgelto
nalery wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmjanmganizacji ruchu.

W przypadku stosowania emulsji asfaltowe] pasitpowinno b§ skropione przed ukladaniem warstwy asfaltowej u ce
odparowania wody, w zaieoici od ilasci emulsji asfaltowej:

- 8hwwypadku zastosowaniagesj niz 1,0 kg/m2,

- 2hwwypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2,

- 0,5h wwypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rgropmontowainna rozktadarce.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Mieszank mineralno-asfaltowa nalgwbudowywa w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywébetonu asfaltowego i mieszanek SMA lub BBTM, galpodiau tworzy sp zamknity film wodny.
Temperatura otoczenia vggu doby nie powinna byizsza od temperatury podanej w tablicy 20.

Tablica 20. Minimalna temperatura otoczenie podczawykonania warstw asfaltowych

) , Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robét — — - —
przed przysipieniem do robét w czasie robot
Warstwascieralna o grubgi > 3 cm 0 +5
Warstwascieralna o grubgei < 3 cm +5 +10
Warstwa wizgca -2 0
Warstwa podbudowy -5 -3

Temperatura powietrza powinna¢hyierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed pgigsiem do rob6t oraz podczas ich
wykonywania w okresach rownomiernie raeiaych w planowanym czasie realizacji dziennej kiziaboczej. Temperatura
otoczenia mze by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania padi@bramowania (np. promienniki podczerwienigdeenia
mikrofalowe). W wypadku stosowania mieszanek nimes@sfaltowych z dodatkiem obapcym temperatgr mieszania i
whudowania nalg indywidualnie okréi¢ wymagane warunki otoczenia.

5.7. Zarob prébny
Wykonawca przed przgpteniem do produkcji mieszanki mineralrfalasve] jest zobowkany do przeprowadzenia w
obecnéci Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcji w pagtedbnego zarobu.
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W pierwszej kolejnézi nalezy wykona probny zardb na sucho, ti. bez udzialu asfaltaghy kontroli dozowania kruszywa i
zgodndci skladu granulometrycznego z projektogvdazywg uziarnienia. Prolik mieszanki mineralnej nale pobré po
opr&nieniu zawartéei mieszalnika.

Po sprawdzeniu skladu granulometrycznego mieszaniralnej, naley wykona pelny zar6b prébny z udziatem asfaltu, \icilo
zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zayedasfaltu w mieszance okieest wykonugc ekstrakgj.

Tolerancje zawarfoi skladnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wdgim skladu zaprojektowanego powinny gwarte w
granicach podanych w tablicy 14, jak dla dopuszegal odchylenigredniego od zaimnego skiadu.

5.8. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

5.8.1. Wbudowywanie

Mieszank mineralno- asfaltogumazna wbudowywéna podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach® i

Mieszank mineralno-asfaltognalezy wbudowywa w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych zgodnie z punkt@m 5.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna pudowywana rozkiadagkvyposaons w ukiad automatycznego sterowania géobo

warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumgjatarojektove.

Mieszanki mineralno-asfaltowe ama rozkladé& maszyn drogove z podwojnym zestawem rozkiagtajm do rozkladania dwoch

warstw technologicznych w jednej operaciji.

W miejscach niedagtnych dla spetu dopuszczagivbudowywaniegezne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna &gprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech midjggaosi i przy brzegach warstwy).

Do warstwy podbudowy dopuszczay slostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutvwdgni, pod warunkiem

skoordynowania reilzy soly deklarowanych przydatém mieszanek (min.: typ, rodzaj skladnikéw, selavosci objgtosciowe) z

zachowaniem dopuszczalnychrnié ich skladu:

- zawartdc lepiszcza: 0,3%(m/m),

- zawarté¢ kruszywa drobnego: 3,0%(m/m),

- zawarté¢ wypehiacza: ,0%(m/m).

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto wyka# jednakow jakas¢, jak rownie: miet zgodne parametry zggczania i

ukladania, potwierdzone dla obu wytwomi zarobardbpymi i odcinkami prébnymi. Mieszanki produkowaneraznych

wytwoérniach, lpdg wbudowywane w oddzielne pasy, podczas zespoloagj pktadarek.

Nie dopuszczagrownoczesnego wbudowywania mieszanek produkowaayohzie rénych recept.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy, bezzwiocznie po dowiezieniu do miejsca whudaayam cigly sposob podawado

ukiadarki i ukladé Wielkaici dostaw mieszanki do ukiadarki powinnyé ligk regulowane, aby uriinvi ¢ nieprzerwa prag

ukladarki. Ukladarka powinna pracaina sposob goly zawsze, gdy jest to miove. Nalety stosowa takie pedkaici poruszania

sic uktadarki i technik jej pracy, ktére zapewnigjednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltnevesalej szerokoi

ukladania, bez gijnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubé& mieszanki ukladanej wka@ym przejciu ukladarki powinna ldyzgodna z minimalnymi wiellkoiami podanymi

w p 1.3. niniejszej SST.

Reczne ukladanie mieszanek mineralno-asfaltowychsdopa si jedynie w miejscach, gdzie praca ukladarki jesnotliwa oraz

w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzonagpujacych przypadkach:

- ukiadanie warstw podbudowy o nieregularnym ksetairniennej grulsai,

- w miejscach, gdzie praca uktadarki jest nigine,

- w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralnolastej lub kczne dodawanie i rézelanie mieszanki na wonej

nawierzchni dopuszczg gedynie w nagpujacych przypadkach:

- na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpusiaietkach) i wiazach,

- w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Recznie utlaone warstwy powinny spetdiavymagania ok&one w niniejszym punkcie 5, z wifiem wymaga odnoszcych sg

do ukiadarek.

Do uszczelniania pgzer technologicznych natg stosowa emulsy asfaltovg wedtug PN-EN 13808 Iub inne lepiszcza oraz

materialy termoplastycznedtay, pasty itp.) wedtug norm lub aprobat technidanyc

Do uszczelniania krawizi naley stosowa asfalt drogowy wediug PN-EN 12591, asfalt modyfi#ny polimerami wedtug

PN-EN 14023 ,metepha gogco”, albo inne lepiszcza wedtug norm lub  aprigasinicznych.

Wiéréd pohczen technologicznych wytdia se:

- Zlacza podtane | poprzeczne (pizenia tego samego materiatu wykonywanegamyrn czasie),

- spoiny (padczenia rénych materiatow, np. asfaltu lanego i betonu asfaljo oraz warstwy asfaltowej z gazeniami obcymi w
nawierzchni lubg ograniczajcymi).

Pohczenia technologiczne powinnydjgdnorodne i szczelne.

Ziacza podianego nie mana umiejscawia w Sladach kéh Nalgy unika: umiejscawiania gkzy w obszarze poziomego

oznakowania jezdni.
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Zkacza podhane medzy pasami kolejnych warstw technologicznychzygiezesuac wzgkdem siebie, o co najmniej 15 cm w
kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Zlacza poprzeczne galzy dziatkami roboczymi ukladanych pasow kolejrwelstw technologicznych nadeprzesusc wzgkdem
siebie, 0 co najmniej 2 m w kierunku patliym do osi jezdni.

5.8.1.1. Technologia rozktadania ,ggce przy gogcym "

Do metody tej s uzywane rozkladarki pracige obok siebie. Wydajit wstpnego zagszczania stotami rozkladarek mbge

do siebie dopasowane. Petgjtechnologia rob6t ma zapedvpirawidiowe i szczelne pgizenie ukladanych paséw warstwy
technologicznej. Zazwyczaj warunek ten zapewsipraez zminimalizowanie odlegtd miedzy rozktadarkami tak, aby odlegfio
miedzy ukladanymi pasami nie bylagksza nt diugci¢ rozktadarki oraz druga w kolejitd rozktadark nadkladata mieszapka
pierwszy pas.

5.8.1.2. Technologia rozktadania ,ggce przy zimnym"

Woczeiniej wykonany pas warstwy technologicznej powiniést wyprofilowary krawedz, rownomiernie zagzczon, bez pkniec.
Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna byskana. Najczsciej takie przygotowanie krgalzi polega na odgiiu
waskiego pasa wzdhkrawedzi cieptej warstwy.

5.8.1.3. Zakaczenie dziatki roboczej

Zakarczenie dziatki roboczej dotyczy wysienia przerw w uktadaniu pasa warstwy technologjaza czas, po ktorym temperatura
mieszanki mineralno-asfaltowej abnsi poza dopuszczamranie. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologigzn
mieszanek watlowanych (nie dotyczy asfaltu lanegle@jyrpoprzed usuniciem ulczonego wezéniej pasa o diugoi do 3 m.

Nalezy usunaé fragment pasa na calej jego grdod\a tak powstatkranedz nalezy naniéé lepiszcze lub inny materiat dayak
wedtug punktu 5.10.1, w #oi co najmniej 50 g na 1 cm grébowarstwy na 1 metr bigcy kravedzi.

5.8.2. Zagszczanie

Mieszank mineralno-asfaltownalery uktada i zag:szcza warstwami uméliwiajacymi uzyskanie wymaganej gruon rzdnej
powierzchni oraz spelnienie wymagazakresie rowrigi i zag:szczenia.

Zag:szczanie mieszanki mineralno-asfaltowej zyal@zpoca¢ niezwiocznie, gdy nie zesgczony materiatgolzie mogt by
zag:szczany walcami bez powodowania przemiegzeaestwy lub sgkan powierzchniowych.

Zagszczanie naly zakaiczy¢ zanim temperatura spadnie pepminimalnej temperatury walowania cloaej w odpowiednich
czsciach niniejszej SST. Walowanie riglekontynuowd do czasu zniketia z powierzchni warstwy wszystkidladow po
walcach. Nie dopuszcza gowierzchniowego fatania zawalowanej warstwy.

Warstwy walowane powinny byownomiernie zagszczone evkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfaligeynaléy
stosowa walce drogowe stalowe gladkie zivaoscia wibragcji, oscylacii lub walce ogumione.

Wykonawca powinien oceniprag walcow wibracyjnych lub innych proponowanych welcprzy wykonywaniu odcinka
probnego, co unitiwi uzyskanie akceptacii Inspektora Nadzoru.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezagszczé w kierunku rownoleglym do osi drogi, a kota ¢dgane powinny znajdodaic
blizej ukladarki. Walowanie naig rozpoczé od spoin i prowadziod niej polzonej do wyej polazonej kravgdzi. Slady
kolejnych przei¢ walca powinny zachodzna siebie na szerakaco najmniej potowy szerof tylnego kota.

Walce powinny pracowez pedkaicia nie wiksz niz 5 km/godz. Nie dopuszcza giostoju walca na nie zggczonej w pelni
nawierzchni.

Nalezy rowniez zastosowasrodki zapobiegafbe zanieczyszczeniu nawierzchni olejenedeyyym, smarami, benzym innymi
substancjami obcymi w czasie pracy lub postojudmaléby zapobiec przyleganiu mieszanki do k&t wajadazna je zwikad
wods.

Nalezy stosowa tylko takie ildici wody, ktdre swymagane w celu zapobiegania przyleganiu miesdarkidt, przy czym zalecasi
stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Ngdpwo wykaiczonej nawierzchni nie mggyvorzy¢ sk kaluze wody.

5.8.2.1. Spoiny

Spoiny wykonuje si z materiatdw termoplastycznych §(ty, pasty itp.), zgodnych z punktem 5.10.1. Gitiboateriatu
termoplastycznego do spoiny powinna Wy§10si

- nie mniej nk 10 mm przy grub@i warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mnigj & 15 mm przy grub@i warstwy technologicznej giszej ni: 2,5 cm.

5.8.2.2. Krawdzie

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki walowéegj uradzer ograniczajcych p (np. kravgznikow) kravedziom naley
nada spadki o nachyleniu nie gkiszym ni 2:1, a za pomaadpowiednictirodkdw technicznych (np. zamontowanych na walcu
drogowym elementéw wykazajicych) wykondé krawedzie w linii prostej i docisge rownomiernie na catej diug.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmachyleniu jezdni nalg uszczelrd krawedz polazors wyzej, a w strefie
zmiany przechyiki - obie krayizie.

W tym celu boczp powierzchrg krawedzi naley pokrné gomcym lepiszczem w if@i 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno doy
naniesione odpowiednio szybko tak, aby kdzie nie ulegly zabrudzeniu.

Nizej potorona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozésieuszczelniona.
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Krawedz kolejnych warstw mie by uszczelniona jednocirée, jezeli kolejne warstw ukladang bezpérednio jedna po drugiej

oraz jeeli zabezpieczy skrancdzie przed zanieczyszczeniem.

Jereli kranedz polazona wyiej jest uszczelniana warstwowo, to przylemapowierzchrg odsadzki danej warstwy najgéwnier

uszczelrd na szeroki, co najmniej 10 cm.

W wypadku nakiadania warstwy na nawierzglpizeznaczando ruchu nalsy odpowiedni uksztattowiakravnedz nakiadanej

warstwy, 4czacej jp z nizszy warstve, aby zlagodziwjazd z niszej warstwy na wgz.

W tym celu nalgy:

- usungé (sfrezowd) Kiin nizszej warstwy; na gboka¢ od 0 do grubizi nakladanej warstwy oraz na disgadwnej, co
najmniej 125 krotnii grubdci nakladanej warstwy,

- przygotowa podice i pohczenia,

- ulazy¢ nakladagwarstve o stalej grubdi.

5.9. Utrzymanie wykonanej warstwy

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych zyaldrzymywa w czystdci. Po warstwie bitumicznej, na ktdrej przewidige s
ulozenie nagpnej warstwy, dopuszcza gedynie ruch pojazdéw i maszyn pracych przy ukladaniu i zagzczaniu nagbnej
warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warsitmmicznej, Wykonawca powinien patlstarania w celu jej oczyszczenia,
a jereli okaze sk to niemaliwe, Kierownik Kontraktu podejmie decyap rozbidrce warstwy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogdlne zasady kontroli jasm robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoln

6.2. Wiaciwosci warstw i nawierzchni
6.2.1. Grubg¢ warstwy i zagszczenie
Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny speldiaarunki podane w tablicy 21.

Tablica 21. Typ i wymiar mieszanek mineralno- asfabwych do warstw nawierzchni

Warstwa i sposob | Typ i wymiar mieszanki Projektowana gru_b% . Wskaznik Zawartg¢ wolnych
. ) ; warstwy technologicznej . . )
projektowania przeznaczenie [cm] zagszczenia [%]| przestrzeni w warstwisg
Podbudowa, AC 22 P, KR3KR4 7,0:14,0 >98 4,0+10,0
projektowanie
empiryczne AC 22 P, KR5 7,0:14,0 > 08 5,0+10,0
6.2.2. Rbwng&é

Pomiary réwnéci podhinej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu. Do oceny réivpodiene] warstw
wigzacej i podbudowy nawierzchni drog wszystkich kiakieznych nalsy stosowa metoa z wykorzystaniem taty 4-metrowe;j i
Klina lub metody rownowaej wyciu faty i klina, miergc wysokd¢ przéwitu w polowie diugéci taty. Pomiar wykonuje sinie
rzadziej, ntco 10 m.

Wymagana rowrio podiizna jest okrédona w rozporgdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowéada
drogi publiczne.

6.3. Dopuszczalne odchyiki

6.3.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Na etapie oceny jakt whbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowe] pda wartgci dopuszczalne i tolerancje, w ktdrych
uwzgkdnia sg: rozrzut wysipujacy przy pobieraniu prébek, dokladianetod badaoraz odspstwa uwarunkowane metpd
pracy. Z tego wzghu wystpuja réznice w stosunku do zapisow doyozch Zakladowej kontroli produkciji mieszanki mireca
asfaltowejwg p. 5.4.1.5

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowe] ngogoshiy¢ wyniki bada wykonanych w ramach Zakladowej kontroli
produkgji

Wiasciwosci materialow budowlanych naleokreila¢ dla kaxdej warstwy technologicznej, a metody kiggewinny by zgodne z
niniejszymi wymaganiami technicznymi.

Jereli nie ma danych o materialach budowlanych preeangich do #ycia oraz skladzie mieszanki mineralno-asfaltoejyyniki
bada kontrolnych powinny kizgodne z wymaganiami okiaymi w p. 5.

Wiasciwosci materialdw naley ocenig na podstawie baflapobranych probek mieszanki mineralno-asfaltoweiegr
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warssfaft@ve]). Wyjitkowo dopuszcza esbadania prébek pobranych z
wykonanej warstwy asfaltowe.

6.3.1.1. Widciwosci lepiszcza odzyskanego
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Temperatura rgknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) ksyrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowapoignna
przekroczy wartéci dopuszczalnych podanych w tablicy 22.

Tablica 22. Najwyzsza temperatura mgknienia wyekstrahowanego asfaltu

Rodzaj Temperatura mknienia, nie wgcej niz [°C1

Asfalt drogowy
35/50 | 66

6.3.1.2. Zawarté¢ lepiszcza

Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego probki pobranejizejumieszanki mineralno-asfaltowej, niez@mdbiegé od wartdci

projektowanej. Pojedynczy wyniksiednia z wielu oznacien zakresie zawado rozpuszczalnego lepiszcza zdej probki
pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub atigvo z warstwy nie mi@ odbiega od wartéci projektowanej, z
uwzgkdnieniem dopuszczalnej odchyiid,3%.

6.3.1.3. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej zzmej mieszanki mineralno-asfaltowej niez@odbiegéod wartéci projektowane).
Pojedynczy wynik isrednia z wielu oznac#euziarmienia wyekstrahowanej mieszanki mineralnkgzzlej probki pobranej z
mieszanki mineralno-asfaltowej lub wiigowo z warstwy nie me odbiegé od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem riej
przedstawionych dopuszczalnych odchylek:

- zawarté¢ kruszyweas< 0,063 mm:
 mieszanki gruboziamiste +2,0%,
» mieszanki drobnoziarniste (z agteniem PA i MA) +1,5%,
* MA £22%,
- zawarté¢ kruszywa o wymiarze 0,125 mm +2,0%,
- zawarté¢ kruszywa o wymiarze 2 mm +3,0 %,
- zawartéc¢ kruszywa o wymiarze D/2 lub charakterystyczne dla kruszywa grubego:
 mieszanki gruboziamiste +5,0 %,
» mieszanki drobnoziarniste (z agteniem PA i MA) +4,0%.

6.3.1.4. Zawart&¢ wolnych przestrzeni

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobrangiggzanki mineralno-asfaltowej lub aigowo powtdrnie rozgrzane)
prébki pobranej z nawierzchni, nie feavykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.3. goejiniz:

- ACP 2,0%(vN).

6.3.2. Warstwa asfaltowa

6.3.2.1. Grub&¢ warstwy oraz il§¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy lub warstw orazstavbudowanego materiatu na clioes powierzchr (dotyczy przede wszystkim
cienkich warstw) magodbiegé od projekiu o wartei podane w tablicy 23.

W wypadku okréania ilasci materiatu na powierzchini sredniej wartéci grubdci warstwy z reguly naly przyja¢ za podsta
caly odcinek budowy.

Inspektor Nadzoru ma prawo sprawidedcinki czsciowe. Odcinek ggciowy powinien zawiexa co najmniej jedn dziena
dzialle roboca. Do odcinka agciowego obovdzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubé¢ warstwy lub warstw przyjmujecsiredni arytmetycza wszystkich pojedynczych oznafizgrubgci warstwy lub
warstw na calym odcinku budowy lub odcinkesciowym.

Niezalegnie odsredniej grubéci, w wypadku warstwy podbudowy grdbakreslona w pojedynczym oznaczeniu niezadoy
mniejsza od projektowanej grdiooo wiccej niz 2,5 cm, a catej nawierzchni asfaltowej goej niz 3,0 cm.

Tablica 23. Dopuszczalne odchytki grubiei warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%6]
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Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw
S¥+W+F | S*+F | s¥+w | s¥ | P

Warunki oceny

A - Srednia z wielu oznacsegrubdici oraz ilgici
1. - duzy odcinek budowy, powierzchnia gisza nz 6000 n§
lub
- droga ograniczona krawnikami, powierzchnia wksza nk - - <10 <10 | <10
1000 rAlub
- warstwacieralna, ilé¢ wicksza nk 50 kg/nt
2. - maly odcinek budowy lub
- warstwaicieralna, iléé¢ wicksza ni 50 kg/nt - - <15 <15 | <15

B - Pojedyncze oznaczenie grgbio <10 <15 <15 <25 -
3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warshaiaralna lub warstwa wiaca jest uktadana z opdieniem, wartéé
z wiersza B odpowiednio obowwiuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstawierzchni obovwgzuje wartéé
25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1-*15%

6.3.2.2. Zagszczenie warstwy
Zagszczenie wykonanej warstwy, wsoae wskanikiem zagszczenia oraz zawaltiy wolnych przestrzeni, nie e
przekroczy wartdici dopuszczalnych podanych w tablicy 21. Dotyckatdego pojedynczego oznaczenia dan&pimasci.

6.4. Badania laboratoryjne

Badania dzielsk na:

- badania Wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru).

Badania kontrolne dzigbke na:

- dodatkowe,

- arbitrazowe.

Jeeli to konieczne, badania obejauj

- pobranie probek,

- zapakowanie prébek do wysytki,

- transport prébek z migjsca pobrania do placowkomyicej badania i sprawozdanie z biada

Na zgdanie Inspektora Nadzoru ze wszystkich materiakaevpdzianych do budowy (kruszywo grube i drobngpelniacz,
lepiszcze itd.) naly przekazé probki o odpowiedniej wiellkoi, a Inspektor Nadzorwtizie je przechowywat pod zambeziem.
Strony kontraktu potwierdzajuznanie probek na $piie, w protokole pobrania lub przekazania prébekraiach bada
kontrolnych probki te skia do oceny zgodisoi dostaw z warunkami kontraktu.

6.4.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonagdub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, dagégamaterialow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych sidadnikéw, lepiszczy i materialow do uszczdlitie) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, ggenia itp.) spetnigiwvymagania okéone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu z eé@rgbstarannécia i w wymaganym zakresie.
Wyniki nalezy zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchghiestosunku do wymagidontraktu, ich przyczyny naig
niezwiocznie usug.

Wyniki bada Wykonawcy naley przekazywélnspektorowi Nadzoru na jeggdanie.

Inspektor Nadzoru nae zdecydow@o dokonaniu odbioru na podstawie ligdéykonawcy. W razie zastez Inspektor Nadzoru
maze przeprowadézibadania kontrolne wedtug p. 6.4.2.

Zakres badawykonawcy zwgzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegpas wykonywania nawierzchni,

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- ocenawizualna posypki,

- wykaz ilaici materiatow lub grubioi wykonanych warstw,

- pomiar spadku poprzecznego poszczegéinych wafstteasgch,

- pomiar rwnéci poszczegolinych warstw asfaltowych,

- dokumentacja dzialgpodejmowanych celem zapewnienia odpowiednicitimesci przeciw pdizgowych,

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodiabpowierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakoi wykonania paczei technologicznych.

6.4.2. Badania kontrolne
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Badania kontrolnegsbadaniami Inspektora Nadzoru, ktorych celem jesivsizenie, czy jaké materialéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladniképiszczy | materialéw do uszczefitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, pgzenia itp.) spetigjwymagania okéone w kontrakcie. Wyniki tych baflesy podstaw odbioru.
Pabieraniem probek i wykonaniem hada miejscu budowy zajmuje $hspektor Nadzoru w obediadbWykonawcy. Badania
odbywaj, sic rowniez wedy, gdy Wykonawca zostanie wgpowiadomiony o ich terminie, jednak niglbie przy nich obecny.
Wykonawca mze pobierd i pakowa do wysyiki probki do badekontrolnych. Do wystania probek i przeprowadzésaida
kontrolnych jest upowaiony tylko Inspektor Nadzoru lub uznana przezaglgcodwka badawcza. Inspektor Nadzoru decyduje o

wyborze takiej placowki.

Wykaz i zakres bad&ontrolnych podano poi.

Kruszywa:

Z kruszywa naligy pobré i zbadé srednie probki. Wielk& pobranejredniej probki nie me byt mniejsza rit:

- wypekiacz 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5kg,

- kruszywa o uziarieniu povsj 8 mm 15 kg.

Lepiszcze:

Z lepiszcza nalgy pobra proble sredni skladajca sk z 3 probek egciowych po 2 kg. Z tego jedrproble cz:éciows nalery
poddé badaniom.

Ponadto naley pobré i zbada kolejrs proble, jezeli zewrgtrzny wyghd  (jednolitd¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zeno
budzt obawy.

Materiaty do uszczelniania jaaize::

Z lepiszcza lub materialow termoplastycznychayatebra probki srednie skladage st z 3 probek egciowych po 6 kg. Z tego
jedry proble czsciowa nalezy poddé badaniom.

Ponadto naley pobra i zbadé kolejrg proble, jezeli zewrgtrzny wyghd (jednolitéé, kolor, polysk, zapach, zanieczyszczenia)
maze budzt obawy.

Mieszanka mineralno-asfaltow a i wykonana warstwa:

Rodzaj i zakres bafi&ontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wyémoej z niej warstwy podano w tablicy 24.

Nie zaleca siwykonywania odwiertow z warstw asfaltowych (zwéaszochronnej) na obiektach mostowych.

Do oceny poprawroi zagszczenia w takim wypadku mposhiy¢ ocena zagszczenia warstwy na dojazdach do obiektu.

W badaniach kontrolnych riata zastosowanspdine ustalenia dotye rozliczé podane w p. 8.2.

Tablica 24. Rodzaj i zakres bada kontrolnych

Warstwa Typ mieszanki
Rodzaj bada
P w AC S, SMA, BBTM

1. Mieszanka mineralno-asfaltodld
1.1. Uziarnienie + + +
1.2. ZawartéC lepiszcza + + +
1.3. Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego + + +
1.4. Gestas¢ | zawarté¢ wolnych przestrzeni probki + + +
1.5. Zaggbienie trzpienia (wdcznie z przyrostem po i i i

kolejnych 30 minutach badania)
2. Warstwa asfaltowa
2.1. Wskanik zag:szczenid + + +
2.2. Spadki poprzeczne + + +
2.3. Rownéc + + +
2.4, Grubé¢ lub ilos¢ materiatu + + +
+2.5. Zawarté wolnych przestrzerf? + + +
2.6. Wiaciwosci przeciwpdglizgowe - - +
3 do kadej warstwy i na kade rozpocgte 6000r nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby licghisbek

mae zosté zwickszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudoawjerzchnie mostowe)
b w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe
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W wypadku uznaniag jeden z wynikw baddontrolnych nie jest reprezentatywny dla oceniaelginka budowy, Wykonawca
ma prawazadat przeprowadzenia batlkontrolnych dodatkowych.

Inspektor Nadzoru i Wykonawca decyduyspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznagzedcinkéw czsciowych
ocenianego odcinka budowyzdle odcinek cziciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mae by jednoznacznie i
zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powini€émiryiejszy nt 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgdniane s wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw
czzsciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zgdanych przez Wykonawponosi Wykonawca.

6.4.4. Badania arbitrgowe

Badania arbittowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istniejizasadnione atpliwosci ze strony Inspektora
Nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnydaf)a

Badania arbittaowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezeddaboratorium, ktére nie wykonywato basantrolnych.
Koszty bada arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi poriosing, na ktorej niekorgg/ przemawia wynik badania.
Whiosek o przeprowadzenie badebitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub wsk@ika zagszczenia nalgy
Zlozy¢ w ciagu 2 miesicy od wphlywu reklamacii ze strony Inspektora Nadizor

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.@DQWVymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostix obmiarowy jest 1 M (metr kwadratowy) wykonanej zasadniczej podbudbitamicznej, zgodnie z Dokumentac
Projektovy i pomiarami w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.@DQWymagania ogoine”.

8.2. Odbiér i reklamacja rob6t

Odbioru robét naley dokona zgodnie z WT-2 2008 pkt. 9. Roboty uznajezai wykonane zgodnie z Dokumenid@jojektovy,
SST i poleceniami Inspektora Nadzorizefewszystkie badania i pomiary z uweditieniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki
pozytywne. Jeeli warunki umowy przewidgj dokonywanie paicen, to Zamawiaicy maze w razie niedotrzymania waito
dopuszczalnych dokafipotgcen wediug zasad oldlenych w WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogadhlipenych”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne zasady dotyere podstawy ptatndci
Ogolne zasady dotygze podstawy platidol podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Plamaé za 1 m naleyy przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jékiorob6t w oparciu o wyniki pomiaréw i bada
laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuie:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét zgodnie z projektem organiaabi na czas budowy,

- zakup materialow, koszty baidaarobu probnego,

- opracowanie recepty na mieszamineralno-asfaltosy

- dostarczenie materialdw podstawowych i pomogrticz

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzeoepi laboratoryja,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie emuidgationovy lub lepiszczem asfaltowym kresizi pohczen,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zaelm grubdcia, szerokécia i proflem z zachowaniem projektowanej niwelety,
- zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykonanie spoin roboczych,

- obckcie lub uformowanie kragtizi i pokrycie gagcym lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badiboratoryjnych wisciwosci materialow, mieszanki i warstwy nawierzchni,

- utrzymanie podbudowy w czasie rob6t.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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MT-1 Kruszywa 2014"

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" i WT-2 Nawiemighasfaltowe 2014"
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"

Polskie Normy powolane w WT-1

Polskie Normy powolane w WT-2

Polskie Normy powolane w WT-3
Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpola

drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43 iadidl maja 1999 .

NogkwbdpE
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