
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

 

Ogrodzenie 

ST 01.09 



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót   Strona | 2 
Ogrodzenie – ST 01.09 
   

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robót montażowych ogrodzenia 

dla inwestycji rozbudowy i przebudowy lotniska w Suwałkach – I etap wraz z dostosowaniem go do 

potrzeb lotniska użytku wyłącznego o kodzie referencyjnym 2B. 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana  jako dokument pod Zamówienie Publiczne przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Określenia podstawowe 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z 

obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 

1.4. Zakres robót objętych specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą:  

• montażu ogrodzenia 

• montażu bram 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 

projektową oraz SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstępstw od 

tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 

 

2. MATERIAŁY 

Materiałami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzenia według zasad niniejszej Specyfikacji są: 

Siatka stalowa 

Należy stosować siatkę stalową zawlekaną ( niezgrzewaną ) z drutu ocynkowanego ze stali 

wysokowęglowej  dla poziomych  drutów, posiadających  przegięcia kompensacyjne zwrócone ku 

dołowi  

Wielkość siatki: (do wysokości 0,75m) druty poziome max co 5 cm, a druty pionowe max co 15 cm 

- wysokość siatki 200 cm ilość drutów poziomych 25 

- wytrzymałość drutów poziomych siatki wg PN-EN 10002-1:2004 dla drutów: 

∅ 3,00 mm – min 7 400 N drut poziomy górny oraz dolny krańcowy  

∅ 2,50 mm – min 5 650 N druty poziome 

- pionowych ∅2,5 mm min 1 950 N 

- minimalna powłoka antykorozyjna  wg PN-EN 10244-2:2003 – cynk 245 g/m2,  

Każda rolka siatki dostarczona przez producenta powinna być przewiązana w dwóch miejscach 

drutem miękkim. 

Każda rolka powinna być wyposażona w etykietę zawierającą parametry siatki oraz logo producenta. 

Siatki w rolce należy przechowywać w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych z dala od 

materiałów działających korodująco. 

Siatka powinna być wyposażona w dwa poziome trwale oznakowane druty w zielonym ocynku ( 

będące konstrukcyjną częścią siatki ) , 16 drut od dołu i 5 drut od góry zgodnie z procedurą 

zabezpieczenia przeciw kradzieżowego, pozwalające w przypadku kradzieży na łatwą identyfikację 

elementów. 

Słupki ogrodzeniowe stalowe. 

Słupki ogrodzeniowe stalowe z rur stalowych okrągłych walcowanych wykonanych ze stali ST3SX (EU 

S235JR) o parametrach: 
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Słupki pośrednie i naciągowe 

Wyposażone  w kapturek i   wytłoczenia  wycięte z ścianki słupka będące integralną częścią słupka  ( 

zawiesia do zawieszenia siatki )  

-∅48 mm /grubość ścianki 1,50 mm/ długość 250 cm dla ogrodzenia o wysokości 2,0m – 5 zawiesi do 

zawieszania siatki . 

Zawiesia dla drutów siatki  wykonane w formie wytłoczeń ze ścianki słupka mają na celu 

zabezpieczenie poprzez jednoznaczną identyfikację przedmiotu w przypadku jego kradzieży . Stanowi 

to zabezpieczenie przeciw kradzieżowy zgodne z procedurą przeciwkradziezową . 

Podpory 

Wyposażone w montażową  śrubę mocującą hakową ocynkowaną montowaną w otworze słupka ( 

otwór wykonać na budowie). 

∅ 38 mm / grubość ścianki 1,50mm/ długość 250cm dla ogrodzenia wysokości 2,0m. 

W każdej podporze część ukośna wykonana jest z rury ∅ 38 mm, pionowa część montowana na 

montażowej kotwie gruntowe wykonana z rury ∅ 48 mm. 

Końce rur powinny być obcięte równo i prostopadle do osi rury z jednej strony , od strony 

mocowania do słupka koniec rury obcięty pod kątem 45 stopni. 

Zawiesia  dla siatki powinny być wykonane w słupkach tak aby podtrzymywały górny i dolny drut, a 

także  drut na wysokości 70 cm. 

Każda zawiesie ( uchwyt do mocowania siatki )  mocująca siatkę na słupku powinna zapewnić 

przeniesienie siły 1 kN, stycznej do ogrodzenia. 

Zawiesia (wytłoczenia ) w ściance słupka będące jego integralną częścią powinny mieć kształt 

podłużny o szerokości ok. 8mm i długości ok. 25 mm z przegięciem w dolnej części umożliwiającym 

swobodne poziome przemieszczenie się drutów podłużnych  siatki. 

Słupki powinny być wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normę PN-EN-10219. Rury 

szwowe ocynkowane ogniowo według PN-EN 10244-2:2003 z grubością warstwy cynku 320 g/m2. 

Łączniki do siatki 

Łączniki metalowe rapido do siatki umożliwiające łączenie i napinanie siatki o wytrzymałości nie 

mniejszej niż poszczególne druty napinane. Sposób łączenia drutów w łącznikach musi przebiegać w 

sposób nie powodujący zginania drutów pod kątem większym niż 45 o, co mogłoby obniżyć 

wytrzymałość drutów.  

 Beton na fundamenty słupków pod bramy autostradowe  

Beton klasy B20 – wymagania jak w PN-B-06250 

- cement klasyczny 32,5 – wymagania według PN-B-19701: 1997 

- kruszywo (piasek, żwir, grys) – wymagania według PN-B-06712 

- woda – wymagania według PN-B-32250 

 

Bramy przesuwne: 

Samonośna konstrukcja. 

Skrzydło bramy 

Skrzydło bramy bazuje na profilu jezdnym o wymiarach 120 x 100 mm. 

Rama skrzydła składa się z zespawanych profili 80 x 60 oraz 60 x 60 mm. 

Dodatkową sztywność i możliwości regulacyjne nadaje zastosowanie śruby rzymskiej na ogonie 

bramy. 

Wypełnienie bramy 

Za wypełnienie mogą służyć profile 25 x 25 mm lub dowolne panele Nylofor®. 
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Prowadzenie bramy 

Zarówno słupy prowadzące, jak i końcowe bramy są słupami portalowymi (podwójnymi) i wykonane 

są z profili 100 x 100 mm. Słup główny i zamykający są standardowymi częściami bramy. Za 

stabilizacje skrzydła odpowiada rolka poliamidowa. 

Zamykanie bramy  

Brama ręczna wyposażona jest w zamek hakowy z wkładka patentową, brama automatyczna – w 

napęd elektryczny oraz opcjonalnie aktywne listwy bezpieczeństwa z autonomicznym zasilaniem. 

Brama może zostać również przygotowana do działania z automatem klienta. 

Technologia powlekania  

Cynkowanie ogniowe lub cynkowanie ogniowe i powlekanie proszkiem poliestrowym. 

Akcesoria  

Istnieje możliwość podłączenia dodatkowych akcesoriów (np. zewnętrznego klawisza sterującego, 

pilota czterokanałowego lub pętli indukcyjnej). 

Znak CE  

Bramy Egidia HD posiadają znak CE zgodny z dyrektywą 89/106/CE o wyrobach budowlanych i 

spełniają wymagania normy EN 13241-1 dla przemysłowych i posesyjnych bram ogrodzeniowych. 

 

3. SPRZĘT 

Wymagania ogólne 

Do wykonania robót należy stosować dowolny typ sprzętu, sprawny technicznie i zaakceptowany 

przez Inspektora Nadzoru.  

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takich narzędzi i sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko. Liczba i wydajność sprzętu 

powinna gwarantować prowadzenie robót zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie 

robót. 

         Zgodnie z technologią założoną w dokumentacji projektowej, do wykonania prac należy użyć 

narzędzi i sprzętu zapewniającego właściwy montaż: 

− młotki, 

− wkrętaki, 

− drabiny, 

− rusztowania, 

− wiertarki, 

− pilarki ręczne, 

− drobny sprzęt pomocniczy, 

− poziomica, 

− piony, 

− przymiar, 

− środki transportu do przewozu materiałów. 

 

4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 

Transport 

         Do transportu  materiałów,  sprzętu  budowlanego i  urządzeń  stosować sprawne technicznie 

środki transportu. Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu,  

które nie wpłyną niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po 
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drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod 

względem formalnym jak i rzeczowym. 

Przestrzenie ładunkowe  powinny  być czyste,   pozbawione wystających  gwoździ  i  innych ostrych 

elementów mogących uszkodzić elementy. 

W czasie transportu materiały powinny być zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem 

powłok malarskich i powłoki antykorozyjnej przez: 

− ścisłe ich ustawienie w rzędach 

− wypełnienie wolnych przestrzeni w rzędach elementami rozpierającymi 

− usztywnienie rzędów za pomocą elementów mocujących i rozpierających 

− usztywnienie bloków za pomocą progów 

Zabronione jest przeciąganie niezabezpieczonych elementów po podłożu. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane 

jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

Załadunek, transport i rozładunek materiałów należy przeprowadzić zgodnie z przepisami BIOZ i 

przepisami o ruchu drogowym.  

Składowanie 

Pakowanie i magazynowanie powinno zabezpieczać elementy przed opadami atmosferycznymi i 

odbywać się w pomieszczeniach i magazynach półotwartych i zamkniętych, suchych i przewiewnych, 

zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Zasady ogólne wykonania robót budowlanych 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową, przestrzeganie 

harmonogramu robót, jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, ich zgodność z 

przedmiarem, wymaganiami specyfikacji technicznej oraz poleceniami zarządzającego realizacją 

umowy. 

Montaż elementów metalowych ogrodzenia 

Słupki należy mocować do fundamentu. Sposób mocowania zależny jest od przyjętego systemu. 

Słupki, bez względu na rodzaj i sposób osadzenia, powinny stać pionowo w linii ogrodzenia, a ich 

wierzchołki powinny znajdować się na jednakowej wysokości, lub schodkowo zgodnie z poleceniami 

Inspektora Nadzoru . Słupki z elementów zamkniętych powinny mieć zamknięty górny otwór rury. 

Słupki końcowe, narożne, bramowe oraz stojące na załamaniach ogrodzenia o kącie większym od 15o 

należy zabezpieczyć przed wychylaniem się ukośnymi słupkami wspierającymi, ustawiając je wzdłuż 

biegu ogrodzenia pod kątem około od 30 do 45o. Zamiast ukośnych słupków wspierających, można 

przy ogrodzeniowych słupkach żelbetowych zastosować, za zgodą Inspektora Nadzoru, bloczki 

oporowe (betonowe lub kamienne) osadzone w czasie ustawiania słupka w dole. 

Montaż ogrodzenia 

Montaż należy przeprowadzać zgodnie z wytycznymi producenta i właściwie dla wybranego systemu. 

Należy szczególnie zwrócić uwagę na staranność wykonania i zabezpieczenie części malowanych 

ogrodzenia przed uszkodzeniami mechanicznymi. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Zasady ogólne 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakość stosowanych materiałów. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, 
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zaopatrzenie i wszelkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badania materiałów oraz jakości 

wykonania robót. 

Wykonawca jest zobowiązany prowadzić pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 

zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie 

wykonawczym i specyfikacji technicznej. 

Wykonawca dostarczy zarządzającemu realizacją umowy świadectwa stwierdzające, że wszystkie 

stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo 

wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 

Próbki do badań będą z zasady pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod 

pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z 

jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 

Zarządzający realizacją umowy musi mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na 

jego zlecenie wykonawca ma obowiązek przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które 

budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez wykonawcę 

usunięte lub ulepszone z jego własnej woli. Próbki dostarczone przez wykonawcę do badań 

wykonywanych przez zarządzającego realizacją umowy będą odpowiednio opisane i oznakowane, w 

sposób zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa wykonawca tylko w 

przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiający. 

Zarządzający realizacją umowy może pobierać próbki i prowadzić badania niezależnie od wykonawcy, 

na swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty wykonawcy są niewiarygodne, to poleci on 

wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium, przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych 

badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i robót z 

projektem wykonawczym i szczegółowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku 

całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek zostaną poniesione przez 

wykonawcę. 

Kontrola dostarczonych na budowę zestawów wyrobów oraz wyrobów budowlanych polega na 

sprawdzeniu zgodności dokumentów dopuszczających poszczególne wyroby do obrotu i stosowania z 

dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegać prawidłowość oznakowania poszczególnych 

wyrobów (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).  

Zgodnie z obowiązującymi przepisami komplet dokumentów stanowią łącznie:  

− aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodności z tą aprobatą oraz deklaracja zgodności  

− europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodności z tą aprobatą oraz deklaracja zgodności  

Aprobata techniczna, certyfikat zgodności oraz deklaracja zgodności winny być kompletne i 

uwzględniać wszystkie elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatności wyrobów 

należy dokonać sprawdzenia zgodności asortymentowej, ilościowej i pośrednio jakościowej w oparciu 

o zaświadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny być wpisywane do dziennika 

budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Kontrola materiałów 

Badań materiałów dokonujemy bezpośrednio przed użyciem. Kontrola powinna polegać na 

sprawdzeniu dokumentów świadczących o dopuszczeniu materiałów do obrotu. 

Kontrola w czasie wykonywania robót 

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodności wykonywanych prac z projektem, specyfikacją 

techniczną, instrukcjami producentów oraz ze sztuką budowlaną. 

Kontrola w czasie odbioru robót 

W czasie odbioru robót  kontroli podlega: 
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− zgodność wykonania z dokumentacją projektową 

− zgodność ze specyfikacją techniczną 

− jakość zastosowanych materiałów 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót 

7.1.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Obmiar robót ma za zadanie określać faktyczny zakres wykonanych robót wg stanu na dzień jego 

przeprowadzenia. Roboty można uznać za wykonane pod warunkiem, że wykonano je zgodnie z 

wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej. 

Obmiaru robót dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarządzającego realizacją umowy 

o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzać obmiar co najmniej o 3 dni. 

Wyniki obmiaru są wpisywane do księgi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru 

inwestorskiego. 

7.1.2. Czas przeprowadzania obmiaru 

Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością i terminach wymaganych w celu 

dokonywania okresowych płatności na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, określonym w umowie 

lub uzgodnionym przez wykonawcę i zarządzającego realizacją umowy.  

Obmiary będą także przeprowadzone przed częściowym i końcowym odbiorem robót, a także w 

przypadku  wystąpienia dłuższej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robót 

zanikających i podlegających zakryciu przeprowadza się bezpośrednio po ich wykonywaniu, lecz 

przed zakryciem. 

7.1.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robót i 

dostarczone przez wykonawcę, muszą być zaakceptowane przez zarządzającego realizacją umowy. 

Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących, to wykonawca musi posiadać ważne 

świadectwa legalizacji. Muszą one być utrzymywane przez wykonawcę w dobrym stanie, w całym 

okresie trwania robót. 

7.2. Zasady obmiaru robót montażowych stolarki budowlanej  

Jednostka obmiaru zgodnie z przedmiarem. 

 

8. ODBIÓR  

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w 

odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 

Gotowość do odbioru zgłasza wykonawca wpisem do dziennika budowy. 

Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z postanowieniami umowy oraz 

obowiązującymi normami technicznymi (PN, EN-PN). 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, 

jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) dały pozytywne 

wyniki. 

Wymagania przy odbiorze określa norma. Sprawdzeniu podlega: 

− zgodność z dokumentacją techniczną 

− rodzaj zastosowanych materiałów 

− prawidłowość montażu 

− pion i poziom zamontowanych elementów 
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8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

8.1.1. Zasady ogólne 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 

wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.  

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym 

wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Gotowość 

danej części robót do odbioru zgłasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym 

powiadomieniem zarządzającego realizacją umowy. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, 

jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia odbierający na podstawie dokumentów zawierających 

komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z 

dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i uprzednimi ustaleniami. 

8.2. Odbiór ostateczny robót 

8.2.1. Zasady ogólne 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 

ilości, jakości i wartości. 

Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez 

wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie 

zarządzającego realizacją umowy. 

Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez zamawiającego.  Komisja odbierająca 

roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i 

pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i 

specyfikacją techniczną. 

W toku odbioru wstępnego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 

odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót 

uzupełniających i robót poprawkowych. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych 

asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i specyfikacją 

techniczną z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu 

oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość 

wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umownych. 

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według 

wzoru ustalonego przez zamawiającego. 

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

8.2.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego 

Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

− Protokół odbioru ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez zamawiającego 

− Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały) 

− Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z ST  

− Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST 

8.3. Odbiór końcowy 

Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych 

przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
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Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem 

zasad odbioru wstępnego. W przypadku przyjęcia robót wykonawcy zostanie zwrócona w całości 

kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona. 

 

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

Dokumentacją odniesienia jest: 

1. Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia dla przedmiotowego zadania, 

2. umowa zawarta pomiędzy Wykonawca a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót 

3. zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja wykonawcza ww. zadania 

4. normy 

5. aprobaty techniczne 

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

Najważniejsze normy i dokumenty: 

PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania. 

PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 

BN-71/6113-46  Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. 

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kompolimeryzowane styrenowane. 

PN-80/M-02138.  Tolerancje kształtu i położenia. Wartości. 

PN-87/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali  konstrukcyjnych. 

PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.  

Ogólne badania i wymagania. 

PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 

WTWiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót – ITB 

Instrukcje producentów 

 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy 

od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 

Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Jest zobowiązany do 

odpowiedzialności za spełnienie wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu do używanych 

opatentowanych urządzeń lub metod. 

 


