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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robét montazowych ogrodzenia
dla inwestycji rozbudowy i przebudowy lotniska w Suwatkach — | etap wraz z dostosowaniem go do
potrzeb lotniska uzytku wytgcznego o kodzie referencyjnym 2B.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotycza:

e montazu ogrodzenia

e montazu bram

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg oraz SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentdéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzenia wedtug zasad niniejszej Specyfikacji s3:
Siatka stalowa
Nalezy stosowac siatke stalowg zawlekang ( niezgrzewang ) z drutu ocynkowanego ze stali
wysokoweglowej dla poziomych drutéw, posiadajgcych przegiecia kompensacyjne zwrécone ku
dotowi
Wielko$¢ siatki: (do wysokosci 0,75m) druty poziome max co 5 cm, a druty pionowe max co 15 cm

- wysokos¢ siatki 200 cm ilo$¢ drutéw poziomych 25

- wytrzymatos¢ drutdw poziomych siatki wg PN-EN 10002-1:2004 dla drutéw:
& 3,00 mm — min 7 400 N drut poziomy gdrny oraz dolny kraricowy
2,50 mm —min 5 650 N druty poziome

- pionowych 2,5 mm min 1 950 N

- minimalna powtoka antykorozyjna wg PN-EN 10244-2:2003 — cynk 245 g/m?,
Kazda rolka siatki dostarczona przez producenta powinna by¢ przewigzana w dwéch miejscach
drutem miekkim.
Kazda rolka powinna by¢ wyposazona w etykiete zawierajgcg parametry siatki oraz logo producenta.
Siatki w rolce nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych z dala od
materiatow dziatajacych korodujgco.
Siatka powinna by¢ wyposazona w dwa poziome trwale oznakowane druty w zielonym ocynku (
bedace konstrukcyjng czescig siatki ) , 16 drut od dotu i 5 drut od géry zgodnie z procedurg
zabezpieczenia przeciw kradziezowego, pozwalajgce w przypadku kradziezy na tatwg identyfikacje
elementow.
Stupki ogrodzeniowe stalowe.
Stupki ogrodzeniowe stalowe z rur stalowych okragtych walcowanych wykonanych ze stali ST3SX (EU
S235JR) o parametrach:
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Stupki posrednie i naciggowe
Wyposazone w kapturek i wyttoczenia wyciete z $cianki stupka bedace integralng czescig stupka (
zawiesia do zawieszenia siatki )
-@48 mm /grubos¢ $cianki 1,50 mm/ dtugos¢ 250 cm dla ogrodzenia o wysokosci 2,0m — 5 zawiesi do
zawieszania siatki .
Zawiesia dla drutéow siatki wykonane w formie wyttoczen ze s$cianki stupka majg na celu
zabezpieczenie poprzez jednoznaczng identyfikacje przedmiotu w przypadku jego kradziezy . Stanowi
to zabezpieczenie przeciw kradziezowy zgodne z procedurg przeciwkradziezows .
Podpory
Wyposazone w montazowg Srube mocujgcg hakowg ocynkowang montowang w otworze stupka (
otwor wykonaé na budowie).
& 38 mm / grubos$é $cianki 1,50mm/ dtugos$¢ 250cm dla ogrodzenia wysokosci 2,0m.
W kazdej podporze czes¢ ukosna wykonana jest z rury J 38 mm, pionowa cze$¢ montowana na
montazowej kotwie gruntowe wykonana z rury & 48 mm.
Koice rur powinny byé obciete réwno i prostopadle do osi rury z jednej strony , od strony
mocowania do stupka koniec rury obciety pod katem 45 stopni.
Zawiesia dla siatki powinny by¢ wykonane w stupkach tak aby podtrzymywaty gérny i dolny drut, a
takze drut na wysokosci 70 cm.
Kazda zawiesie ( uchwyt do mocowania siatki ) mocujgca siatke na stupku powinna zapewnic
przeniesienie sity 1 kN, stycznej do ogrodzenia.
Zawiesia (wyttoczenia ) w S$ciance stupka bedace jego integralng czescig powinny miec ksztatt
podtuzny o szerokosci ok. 8mm i dtugosci ok. 25 mm z przegieciem w dolnej czesci umozliwiajgcym
swobodne poziome przemieszczenie sie drutdw podtuznych siatki.
Stupki powinny byé wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez norme PN-EN-10219. Rury
szwowe ocynkowane ogniowo wedtug PN-EN 10244-2:2003 z gruboscig warstwy cynku 320 g/m?*
taczniki do siatki
taczniki metalowe rapido do siatki umozliwiajgce faczenie i napinanie siatki o wytrzymatosci nie
mniejszej niz poszczegdlne druty napinane. Sposéb tgczenia drutéw w tgcznikach musi przebiegaé w
sposéb nie powodujacy zginania drutéw pod katem wiekszym niz 45 o, co mogtoby obnizy¢
wytrzymatosé drutdw.
Beton na fundamenty stupkéw pod bramy autostradowe
Beton klasy B20 — wymagania jak w PN-B-06250

- cement klasyczny 32,5 — wymagania wedtug PN-B-19701: 1997

- kruszywo (piasek, zwir, grys) — wymagania wedtug PN-B-06712

- woda — wymagania wedtug PN-B-32250

Bramy przesuwne:

Samonosna konstrukcja.

Skrzydto bramy

Skrzydto bramy bazuje na profilu jezdnym o wymiarach 120 x 100 mm.

Rama skrzydta sktada sie z zespawanych profili 80 x 60 oraz 60 x 60 mm.

Dodatkowg sztywnos¢ i mozliwosci regulacyjne nadaje zastosowanie $ruby rzymskiej na ogonie
bramy.

Wypetnienie bramy

Za wypetnienie mogg stuzyé profile 25 x 25 mm lub dowolne panele Nylofor®.
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Prowadzenie bramy

Zaréwno stupy prowadzace, jak i koncowe bramy sg stupami portalowymi (podwdjnymi) i wykonane
sg z profili 100 x 100 mm. Stup gtédwny i zamykajgcy sg standardowymi czeSciami bramy. Za
stabilizacje skrzydta odpowiada rolka poliamidowa.

Zamykanie bramy

Brama reczna wyposazona jest w zamek hakowy z wkfadka patentowg, brama automatyczna — w
naped elektryczny oraz opcjonalnie aktywne listwy bezpieczerdstwa z autonomicznym zasilaniem.
Brama moze zostac réwniez przygotowana do dziatania z automatem klienta.

Technologia powlekania

Cynkowanie ogniowe lub cynkowanie ogniowe i powlekanie proszkiem poliestrowym.

Akcesoria

Istnieje mozliwo$¢ podtgczenia dodatkowych akcesoridéw (np. zewnetrznego klawisza sterujgcego,
pilota czterokanatowego lub petli indukcyjnej).

Znak CE

Bramy Egidia HD posiadajg znak CE zgodny z dyrektywa 89/106/CE o wyrobach budowlanych i
spetniajg wymagania normy EN 13241-1 dla przemystowych i posesyjnych bram ogrodzeniowych.

3. SPRZET
Wymagania ogdlne
Do wykonania robét nalezy stosowaé¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt i srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
powinna gwarantowac prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie
robot.
Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacji projektowej, do wykonania prac nalezy uzy¢

narzedzi i sprzetu zapewniajacego witasciwy montaz:

— mtotki,

— wkretaki,

— drabiny,

— rusztowania,

— wiertarki,

— pilarki reczne,

— drobny sprzet pomocniczy,

— poziomica,

— piony,

— przymiar,

— $rodki transportu do przewozu materiatéw.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Transport

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie
srodki transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
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drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Przestrzenie tadunkowe powinny byé czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych ostrych
elementow mogacych uszkodzi¢ elementy.
W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem
powtok malarskich i powtoki antykorozyjnej przez:

— Sciste ich ustawienie w rzedach

— wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi

— usztywnienie rzedéw za pomocg elementdw mocujacych i rozpierajgcych

— usztywnienie blokédw za pomocga progéw
Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.
Sktadowanie
Pakowanie i magazynowanie powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami atmosferycznymi i
odbywac sie w pomieszczeniach i magazynach pétotwartych i zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Zasady ogodlne wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z umowa, przestrzeganie
harmonogramu robét, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, ich zgodnosé z
przedmiarem, wymaganiami specyfikacji technicznej oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy.

Montaz elementéw metalowych ogrodzenia

Stupki nalezy mocowac do fundamentu. Sposéb mocowania zalezny jest od przyjetego systemu.
Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposdb osadzenia, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich
wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci, lub schodkowo zgodnie z poleceniami
Inspektora Nadzoru . Stupki z elementéw zamknietych powinny mie¢ zamkniety gérny otwoér rury.
Stupki koricowe, narozne, bramowe oraz stojgce na zatamaniach ogrodzenia o kacie wiekszym od 150
nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami wspierajgcymi, ustawiajac je wzdtuz
biegu ogrodzenia pod kagtem okoto od 30 do 450. Zamiast ukosnych stupkdw wspierajgcych, mozna
przy ogrodzeniowych stupkach zelbetowych zastosowaé, za zgody Inspektora Nadzoru, bloczki
oporowe (betonowe lub kamienne) osadzone w czasie ustawiania stupka w dole.

Montaz ogrodzenia

Montaz nalezy przeprowadzaé zgodnie z wytycznymi producenta i wtasciwie dla wybranego systemu.
Nalezy szczegdlnie zwrdci¢ uwage na staranno$¢ wykonania i zabezpieczenie czesci malowanych
ogrodzenia przed uszkodzeniami mechanicznymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jako$¢ stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet,
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zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatéw oraz jakosci
wykonania robét.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wykonawca dostarczy zarzadzajagcemu realizacja umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazing legalizacje, zostaty prawidiowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Probki do badan beds z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Zarzadzajgcy realizacja umowy musi miec¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na
jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce
usuniete lub ulepszone z jego witasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan
wykonywanych przez zarzadzajgcego realizacjag umowy bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposéb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.
Zarzadzajacy realizacjag umowy moze pobieraé probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
projektem wykonawczym i szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku
catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez
wykonawce.
Kontrola dostarczonych na budowe zestawdéw wyrobdéw oraz wyrobéw budowlanych polega na
sprawdzeniu zgodnosci dokumentdw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z
dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegac prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych
wyrobdow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).
Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentdéw stanowig tgcznie:

— aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnos$ci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

— europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci
Aprobata techniczna, certyfikat zgodnos$ci oraz deklaracja zgodnosci winny by¢é kompletne i
uwzgledniaé wszystkie elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdéw
nalezy dokonac sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu
o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Kontrola materiatow
Badan materiatdow dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na
sprawdzeniu dokumentdow swiadczgcych o dopuszczeniu materiatéw do obrotu.
Kontrola w czasie wykonywania robot
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg
techniczng, instrukcjami producentdéw oraz ze sztukg budowlana.
Kontrola w czasie odbioru robét
W czasie odbioru robdt kontroli podlega:
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— zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektowa
— zgodnos$¢ ze specyfikacjg techniczng
— jakos¢ zastosowanych materiatéw

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiarow robét

7.1.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Obmiar robdét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uznaé¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Obmiaru robdét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajgcego realizacjag umowy
o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé¢ obmiar co najmniej o 3 dni.
Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

7.1.2. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania okresowych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie
lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koicowym odbiorem robdt, a takze w
przypadku wystgpienia dtuiszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robdt
zanikajagcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz
przed zakryciem.

7.1.3. Urzadzeniai sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robodt i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjag umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.2. Zasady obmiaru robét montazowych stolarki budowlanej

Jednostka obmiaru zgodnie z przedmiarem.

8. ODBIOR
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy.
Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami umowy oraz
obowigzujgcymi normami technicznymi (PN, EN-PN).
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowsa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne
wyniki.
Wymagania przy odbiorze okresla norma. Sprawdzeniu podlega:

— zgodno$¢ z dokumentacjg technicznag

— rodzaj zastosowanych materiatow

— prawidtowos¢ montazu

— pion i poziom zamontowanych elementéw
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8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
8.1.1. Zasady ogdlne
Odbiér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Gotowosc
danej czesci robdét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy.
Jakosc¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia odbierajgcy na podstawie dokumentdéw zawierajgcych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.
8.2. Odbidr ostateczny robét
8.2.1. Zasady ogdlne
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjg techniczna.
W toku odbioru wstepnego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt
uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i specyfikacjg
techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potragcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umownych.
Wszystkie zarzagdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez zamawiajacego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.2.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
— Protokot odbioru ostatecznego robét sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego
— Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty)
— Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST
— Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow zgodnie z ST
8.3. Odbidr korncowy
Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
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Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robdét wykonawcy zostanie zwrécona w catosci
kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

ok wN

aprobaty techniczne
6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

Instrukcje producentéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogodw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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