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Nieprzestrzeganie przez uzytkownika wskazdwek i przepiséw zawartych w niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zobowigzan i gwarancji.

Ze wzgledu na ciagly rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY
1.1 NAZWA 1 CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest:
Zasuwa nozowa migdzykolnierzowa dwustronna Typ 2006 do zabudowy podziemne;j
- z pelnym przelotem
- z nozem (organem zamykajagcym) wykonanym ze stali nierdzewnej
- z wrzecionem wznoszacym i nie wznoszacym(obudowanym)
- z uszczelnieniem migkkim, dtawicowym organu odcinajgcego i korpusu
- z osfona mechanizmu napgdowego.

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy nozowe miedzykohierzowe dwustronne Typ 2006 zabudowane, przeznaczone s3 do instalaciji
wodociggowych, zwlaszcza do $ciekéw, oraz do instalacji przemysfowych. Mogg byé uzywane
w instalacjach podziemnych w komorach oraz bezposredniej zabudowie w ziemi (odpowiednio
zabezpieczone patrz pkt. 4.2) na rurociggach ulozonych poziomo lub pionowo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwy nozowe migdzykoierzowe Typ 2006 sa przeznaczone do transportu wody pitnej,
przemystowej zwlaszcza do $ciekow oraz innych plyndw (uzgodnié z producentem)

- temperatura od 0°C do +70°C
- zakres stosowanych $rednic nominalnych (dymensji) DN50 — DN1000[mm]
- max predkos¢ przeptywu medium: - ciekfe do 4[m/s]

- gazowe do 30[m/s]

- momenty napgdowe na poczgtku otwierania i na koncu zamykania podane sg ponizej:

})]fm] 50 | 65 | 80 | 100|125 150|200 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600 { 700 | 800 | 900 | 1000
i‘ﬁ&?x 20 (25 [ 30 | 30 | 50 | 55 | 55 | 60 { 80 | 105|150 | 160 [ 200|280 | 480 | 510|600 | 680

- sterowanie armaturg: w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasuwy
jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara (w prawo). Na specjalne zaméwienie kierunek
zamykania moze by¢ odwrotny.
- zasuwy przeznaczone s do montowania miedzy przylaczami kolierzowymi
wg PN-EN 1092-2 owiercone jak dla ci$nienia PN10.
- dtugosé zabudowy zgodna z dokumentacjg techniczng - wymiary podano w tabeli ogdlne;j
- wartosci cisnienia nominalnego PN: - odpowiednio do wielkosci

DN40 do DN400 -1MPa
DN500 do DN600 -0,6MPa
DN700 do DN1000 -0,25MPa
2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY
Zasuwy nozowe migdzykotnierzowe dwustronne Typ 2006 dostarczane przez . maja

petny przelot w korpusie, trzpieri nie wznoszacy (standard) , wznoszacy z przekladnia réwnolegly (DN500-
1000). Uszczelnienie na zamknigciu realizowane jest poprzez uszczelka o przekroju prostokatnym z
prowadzeniem na ndz umieszczong w gniczdzie korpusu. Noz jest zabudowany w catym cyklu otwarcia i
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zamkniecia. Uszczelka noza zbrojona jest pretem stalowym nierdzewnym zapobiegajacym wyplukiwaniu jej
z gniazda. Uszczelnienie noza w korpusie wykonane jest jako wielowarstwowy pakiet dociskany dtawikiem
za pomocg $rub., Korpus zasuwy ma budowe plytows jednoczesciowa. Noz zasuwy wysuwa sig z korpusu
przez wspotprace mosieznej nakretki z trzpieniem poprzez nalozenie klucza na jego koncéwke (od przelotu
DNS500 otwarcie realizowane jest poprzez przektadnig réwnolegla). Zasuwy sa dwustronne to znaczy, ze
przepltyw moze odbywac si¢ w obu kierunkach.
Konstrukcja zasuwy umozliwia tatwy montaz pomiedzy kolnierzami poprzez otwory gwintowane

nieprzelotowe w gornej czgsci korpusu oraz otwory przelotowe pozwalajg na wykorzystanie wszystkich

otwordw kohnierza. (patrz tabela nr 4 gdzie podano dobdr $rub do mocowania kolnierzy).

2.2 MATERIALY.

Wykaz materialow uzytych do budowy zasuw nozowych Typ 2006 podano w tabeli ponizej:

Lp. Nazwa czeSci Material Norma
1 Korpus Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563
2 Phyta dociskowa Zeliwo EN-GIS-400-15 PN-EN 1563
3 Noéz Stal 1.4301 PN-EN 10088-1
4 Kolumna(ostona) Stal 1.0038 PN-EN 10025-2
5 Trzpien Stal 1.4021 PN-EN 10088-1
6 Nakretka trzpienia Mosiadz PN-EN 1982
7 Uszczelka Guma NBR PN-ISO 1629
3 Tl Sl Poliamid PN-EN 1874-1

uleyk Shzgo mosiadz PN-EN 1982
9 Pierdcien o-ring Guma NBR PN-ISO 1629
10 Zabezpieczenie Stal 1.4021 PN-EN 10088-1

o PAKIET; szczehwq bezazbestowe PN-ISO 1629
11 Uszczelnienie guma NBR , szczeliwo bezazbestowe,
? e Katalog producenta
listwa zgarniajaca

12 Sruba Stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 4014
13 Nakretka Stal nierdzewna A4 PN-EN ISO 4032
14 Podkladka Stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 7091
15 Przektadnia rownolegla Katalog producenta
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2.3 WYMIARY

DN

[mm]
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
900
1000

PN
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Trzpien niewznoszacy (standard)
Zasuwa nozowa DN50-DN500

PS

10

25

125
145
160
180
210
240
295
350
400
460
515
620
725
840
950
1050
1160

165

185

200

220

250

285

340

395

445

505

565

670

780

910
1015
1116
1230
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99
118
132
156
184
212
266
319
370
430
480
582
682
794
901

1001
1112

Kw

12
12
14
14
14
17
17
17
19
19
24
27
27

Ixn

@19x6
219x6
219x6
@23x6
223x6
223x8
@23x8
223x10
228x10
@28x12
@31x12
@31x14
@34x14
@34x16
@37x16

®

I

15

Trzpien wznoszacy (standard)
Zasuwa nozowa DN500-DN1000

Mxn

[mm]

M16x4

M16x2

M20x2

M20x4

M20x6

M24x6

M24x8

M27x8

M27x10
M30x10
M30x12
M33x12

wag. rys.

48
52
56
70

76
86
114

szereg 20

H
trzpien nie
wznoszacy

(wznoszacy)

281
315
333
363
420
487
568
674
780
840
980
1300(1820)
1480(2130)
(2495)
(2850)
(3160)
(3428)

09-2016 rev.2

llos¢
obrotéw do
otwarcia

14
18
22
27
33
32
42
52
62
72
68
85
102
118
116
115
127

Masa

kg]
10
12
13
16
22
27
47
60
74
90
106
252
300
569
696
868
1175
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1

PN-EN 1074-2

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2

PN-EN19
PN-EN 12266-1

PN-EN ISO 6708
PN-EN 1559-1
PN-EN 1561
PN-EN 1563
PN-EN 1370

PN-EN 10088-1
PN-89/H-84023.05

PN-EN 10025-2
PN-EN 1982
PN-EN 12420
PN-EN 1706
PN-ISO 965-1

PN-ISO 2903
PN-EN ISO 4017

PN-EN ISO 4027

PN-ISO 1629
PN-EN ISO 12944-5

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Wymagania ogdlne.

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe 1 badania sprawdzajace.
Armatura zaporowa.

Armatura i rurociagi. Ci$nienia i temperatury.

Kolnierze i ich polaczenia. Kotnierze okragte do rur,

armatury, tacznikow i osprzetu z oznaczeniem PN. Kolnierze zeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowej

Armatura przemystowa. Badania armatury. Badania ci$nieniowe, procedury
badawcze 1 kryteria odbioru. Wymagania obowigzkowe.

Definicja i dobér DN /wymiaru nominalnego/

Odlewnictwo. Warunki techniczne dostawy. Postanowienia ogdlne.
Odlewnictwo. Zeliwo szare.

Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne.

Odlewnictwo. Badanie chropowatosci powierzchni za pomoca

wzorcow wzrokowo-dotykowych.

Stale odporne na korozj¢. Gatunki stali odpornych na korozje.

Stal okreslonego =zastosowania. Stal niskoweglowa wyzszej jakosci,
niskostopowa i stopowa. Gatunki.

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych - Czgsé 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych"

Miedz i stopy miedzi. Gaski i odlewy.

Miedz i stopy miedzi. Odkuwki..

Aluminium i stopy aluminium. Odlewy. Sklad chemiczny i wlasnosci
mechaniczne.

Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.

Gwinty trapezowe metryczne ISO. Tolerancje.

Sruby z gwintem na calej dlugosci z tbem szesciokatnym. Klasy dokfadnosci
AiB.

Sruby bez Iba z gwintem na cafej dlugosci z gniazdem szesciokatnym.
i koncem stozkowym..

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdw malarskich. Ochronne systemy malarskie

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodociggowa nalezy do armatury przemysfowej okre§lonego przeznaczenia, dlatego
w zamoOwieniu nalezy podawac:
- numer katalogowy (réwnozmaczny z typem wyrobu),
- przeznaczenie, np. do instalacji wodociagowych,

poza tym

- §rednice nominalng - w/g PN-EN ISO 6708

- ci$nienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563

- max temperature roboczg - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE 1 ODBIOR

Zasuwy nozowe miedzykotnierzowe Typ 2006 s3 odbierane i wykonane zgodnie z:PN-EN 1074-2
(Armatura wodociaggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce. Armatura zaporowa)
oraz PN-EN 12266-1 (Armatura przemystowa. Badania armatury. Proby cisnieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obowiazkowe). Probie szczelnodci s3 poddawane wszystkie
zasuwy (100%) Sprawdzana jest szczelno$¢ zewnetrzna korpusu i szczelnos¢ zamknigcia.
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2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie zasuwy okre$laja normy: PN-EN-19, PN-EN-1074-1.
Korpusy zasuw posiadajg oznaczenie umieszczone na przedniej i tylnej $cianie komory korpusu (DN300-

DN1000 na bocznych $ciankach, ktore obejmuje nastepujace dane:
- rodzaj zasuwy (okre$lony numerem normy na wyrob)
- §rednica nominalna
- ci$nienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszcza sig tabliczke identyfikacyjna zawierajgca

nastepujace dane:
- nazwa 1 znak firmy

- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelnien
- znak budowlany "B i/lub znak ,,CE” (gdzie ma zastosowanice)

- typ wyrobu.

3 ZABEZPIECZANIE - MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnie zeliwne i stalowe wewngtrzne i zewnetrzne zabezpiecza sig farba epoksydows
nakiadang elektrostatycznie. Farba posiada atest dopuszczajacy do kontaktu ze §rodkami spozywezymi.
Grubos¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. 250um, Przygotowanie powierzchni odlewéw do
nanoszenia powloki epoksydowej zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-EN ISO 12944-5.

Sruby Iaczace kolumne z korpusem i obsada nakretki wykonane sg ze stali nierdzewnej (A2).

3.2 PAKOWANIE

Zasuwy nozowe Typ 2006 pakowane sa na EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone
termokurczliwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy nozowe Typ 2006 nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy nozowe Typ 2006 nalezy transportowa¢ krytymi $rodkami transportu. Producent zaleca
stosowanie zawiesi podczas montazu i przemieszczania zasuw w srednicach od DN125 do DN1000.

Zasuwa DN200

Zasuwa DN700

4 MONTAZ I INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTAZU

Zasuwy nozowe migdzykohierzowe Typ 2006 moga by¢ zabudowane w rurociggach podziemnych
na instalacjach pionowych lub poziomych. Zasuwy te sg przystosowane do montazu pomigdzy kolnierze
rurociggu o wymiarach odpowiadajacych powierceniu na PN10 zgodnie z PN-EN 1092-2. Podczas
montazu nalezy zwrdcié uwage, by wykonywana instalacja nie narazata armatury (zasuwy) na naprezenia
zginajace lub rozciagajace wynikajace z obcigzenia ich masa nie podpartego rurociagu. Zaleca sig
wykonanie czynnosci montazowych z uwzglednieniem kompensacji rurociggu od temperatury i cisnienia.

Przy zasuwach nozowych istnieje mozliwos¢ regulacji dlawika (dokrgcenia) po wezesniejszym zdjeciu
Oslon z zasuw zainstalowanych w komorach w celu wyeliminowania przeciekow.

Podczas doszezelniania diawika nalezy dociggaé nakretki po przekatnej z sita (momentem) odpowiednim
dla danej jej wielkosci (ponizsza tabela).

Tak zmontowana i wyregulowana zasuwa jest gotowa do pracy na instalacji.
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Armatura przeznaczona do zabudowy bezposrednio w gruncie obwarowana jest terminem przydatnosci do
montazu na rurociggu. Montaz takiej armatury nalezy przeprowadzi¢ w terminie do trzech miesigcy od daty
produkgji, przekroczenie tego terminu wigze si¢ z ponownym ustawieniem i wyregulowaniem armatury ktére
moze by¢ przeprowadzone przez autoryzowang ekipe (serwis) badz przez producenta.

Jakickolwick inne prace zwiazane z demontazem elementow zasuwy (wyjatek stanowia oslony
oraz w/w dtawik) moga spowodowac utrate jej szczelnosci i brak gwaranci.

Uwaga!
W przypadku stosowania zasuw na zakoliczeniu sieci (instalacji) nalezy montowac armature

poprzez zastosowanie przeciwkolnierza.

Momenty dokrecania
Wielkosé sruby
gwintu —
Sruby klasy wytrzymatosci $rub
69 [ 88 | 109
[Nm]
M4 2,7 3 413
M6 9 11 15
M10 42 51 70
M14 115 135 195
M16 180 210 300
M18 245 | 290 410
M20 350 410 580
M22 470 | 560 780
M24 560 710 1000
M27 900 1050 1480
M30 1200 1430 2010
M33 1630 | 1940 2700
M36 2100 | 2490 3500
M39 2720 3220 4550

Powyzej tabela zawierajgca maksymalne momenty dokrecania poszczegdlnych srub celem
doszczelnienia diawika zasuwy nozowej

4,2 INSTRUKCJA MONTAZU

Przystgpujac do montazu armatury nalezy sprawdzi¢ dokumentacj¢ techniczno-handlowa tj. zastosowanie
dla mediow i parametry pracy rurociggu, w ktérym ma byé zamontowana z danymi deklarowanymi przez
producenta. Kazda zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultacji z producentem armatury. Przed
przystapieniem do montazu nalezy usung¢ zaslepienia przelotu glownego, sprawdzié stan powierzchni
wewnetrznych zasuwy nozowej i w razie potrzeby doktadnie przemy¢ woda. Dla obszaréw w ktérych wystepuje
duze zamulenie gleby oraz duze rdznice spadku wod gruntowych majace wplyw na prawidiowa prace armatury,
armatur¢ wowczas nalezy zabezpieczy¢ przed tzw. zamuleniem poprzez stosowanie kaptura wykonanego z
geowlokniny opasajgc ja szczelnie cals powierzchni¢. Prace zwigzane z zageszczeniem wykopu nalezy

przeprowadzi¢ zgodnie ze ,,SZTUKA BUDOWLANA”,

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobu nie instalowaé na rurociagu.
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Sposéb montazu zasuwy przedstawia ponizszy rysunek:

Zalecane Dopuszczalne

| L4 1= Pg.
5 2 3

S

L 1)

NS

Niedopuszczalne

1.-zasuwa nozowa, 2.-kolnierz rurociagu, 3.-éruba montazowa, 4.-uszczelka, 5.-nakretka, 6.-podktadka

Zestawienie §rub montazowych do zasuw nozowych typ 2006.

= 1 2 1
A
i==x T S
1]
=
L
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DN [mm] | 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
D [mm] 165 | 185 | 200 | 220 | 250 | 285 | 340 | 395 | 445
K [mm] 125 | 145 | 160 | 180 | 210 | 240 | 295 | 350 | 400
Ixn 10x2

4x18 | 4x18 | 6x18 | 6x18 | 6x18 | 6x22 | | 8x22 [ 8x22
i‘i;bzane4 4 | 4| 4| 4| 4| 4] 38| s
(1x1$/1x M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20

X25 | x25 | x30 | x30 | x40 | x40 | x40 | x40 | x40
dhug.)
Zmm] |11 |10 |12l 13]1s
S"‘libyf( 4 4al6| 6|66 ]|10] 8] s
E‘la“r\ztx" MI6 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20

x90 | x90 | x110|x110|x120|x130|x140|x150(x150
| dhug.)

DN [mm] | 350 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
D [mm] 505 | 565 | 670 | 780 | 895 | 1015|1115 1230
K [mm] | 430 | 515 | 620 | 725 | 840 | 950 (1050 | 1160
Ixn 10x2 | 10x2 | 12x2 | 12x3 | 14x3 | 14x3 | 16x3

2 6 6 0 0 0 g |65
S’i{'iby 6 | 6 | 16|16 20| 2024 24
gxﬁi’le M20 | M24 | M24 | M27 | M27 | M27 | M30 | M33x
x55 | x55 | x55 | x55 | x60 | x60 | x60 60
dlug.)
Z [mm] 15 ] 20 | 20 | 25 | 40 | 40 | 50 55
S”;‘:’yz 1010121214416/ 16
gax;zt:“’ M20 | M24 | M24 | M27 | M27 | M27 | M30 | M33x
x150 | x200 | x200 | x250 | x280 | x280 | x300| 300
| dlug.)

4.3 EKSPLOATACJA

Zasuwe nozowa Typ 2006 nalezy eksploatowac zgodnie z wymaganiami dotyczacymi armatury
odcinajgcej tzn. w pozycji ,,catkowicie otwarty” lub ,.calkowicie zamkniety”. Pozostawienie zasuwy w
pozycji niepelnego otwarcia moze spowodowaé uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pelnej
sprawnosci eksploatacyjnej, zaleca si¢ zasuwy okresowo (nie rzadziej niz co 3 miesiecy), przesterowaé (od
pefnego otwarcia do petnego zamknigcia) w warunkach pracujgcej instalacji dla uzyskania efektu
»Samooczyszczania” zasuwy. W czasie tego przegladu zaleca sig rowniez dokonania ogledzin podzespotu
dfawiacego i w przypadku nieszczelnosci wyeliminowaé ja postepujac zgodnie z punktem 4.1(dotyczy
armatury zamontowanej w komorach). Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatury moze
spowodowaé jej uszkodzenie, co wyklucza odpowiedzialno$é producenta w zakresie rekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw nozowych typ 2006 majg zastosowanie wytyczne i zalecenia ujete w przepisach B.H.P.
dotyczace instalacji rurociaggdw i urzadzen zainstalowanych w: stacjach wodociggowych, sitowniach
cieplnych, stacjach uzdatniania wody, oczyszczalniach $ciekdw, przepompowniach i innych obiektach oraz
rozporzadzenie w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenistwa i higieny pracy (stosowanie §rodkéw ochrony
konczyn gérnych, srodkéw ochrony konczyn dolnych, srodkéw ochrony glowy i odziezy ochronnej)
szczegOlnie przy pracach w narazeniu na niskie lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczeniem jest niedopuszczalne.
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5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany i uzytkowany zgodnie z powyzsza DTR-ka producent udziela gwarancji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gwarancyjnej.
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