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ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ

1TA2/1 C30/37 22293.51 22293.51SZT. MATERIAŁPOZYCJA MASA STALI (kg) /
P0ZESTAWIENIE ZBROJENIA DLA

NAZWA SZT. DKLASANR L A B C D E F G S T U V RSERIA
GIĘCIA PRĘTÓW

KOD

9 91158 B500SP 8 320TA2 4 310 320 90 16
10 79007 B500SP 8 7614TA2 2_1 306 90 16
11 475934 B500SP 8 4759TA2 1
12 81697 B500SP 8 8169TA2 1
13 205117 B500SP 8 1765TA2 2_1 306 90 16
14 232017 B500SP 8 2320TA2 1
17 479048 B500SP 8 4790TA2 1
18 94148 B500SP 8 320TA2 4 340 320 90 16
20 241010 B500SP 16 2410TA2 1
21 206876 B500SP 16 1454TA2 2_1 651 90 32
22 22802 B500SP 16 2280TA2 1
23 154616 B500SP 16 640TA2 4 340 640 90 32
24 556038 B500SP 16 5560TA2 1
25 446022 B500SP 16 4460TA2 1
43 519050 B500SP 16 5190TA2 1
48 39905 B500SP 16 3990TA2 1
49 55604 B500SP 20 5560TA2 1
50 20008 B500SP 20 2000TA2 1
55 20674 B500SP 20 1454TA2 2_2 655 90 32
60 51904 B500SP 20 5190TA2 1
72 556022 B500SP 20 5560TA2 1

P1ZESTAWIENIE ZBROJENIA DLA

NAZWA SZT. DKLASANR L A B C D E F G S T U V RSERIA
GIĘCIA PRĘTÓW

KOD

1 49038 B500SP 16 211PA-BL 48 1950 350 1950 350 211 32
1 1166040 B500SP 10 11660TA2 1
2 1200040 B500SP 10 12000TA2 1
3 94520 B500SP 12 400TA2 4 200 400 90 24
4 120009 B500SP 12 12000TA2 1
5 365084 B500SP 12 3650TA2 1
6 120009 B500SP 16 12000TA2 1
8 124523 B500SP 12 480TA2 4 339 479 90 24
15 90136 B500SP 8 320TA2 4 300 320 90 16
16 634036 B500SP 8 6340TA2 1
18 94118 B500SP 8 320TA2 4 340 320 90 16
19 532052 B500SP 8 5320TA2 1
23 154661 B500SP 16 640TA2 4 340 640 90 32
26 634022 B500SP 16 6340TA2 1
27 95320 B500SP 10 400TA2 4 200 400 90 20
28 55552 B500SP 20 5420TA2 2_2 193 90 70
29 65202 B500SP 20 6520TA2 1
30 542050 B500SP 16 5420TA2 1
31 4863223 B500SP 16 211TA2 48 1940 340 1940 340 211 32
32 1107536 B500SP 16 11075TA2 1
33 72805 B500SP 25 7280TA2 1
34 103505 B500SP 16 2481TA2 8 6822 1061 33 33 87
35 1200040 B500SP 16 12000TA2 1
36 3650550 B500SP 16 3650TA2 1
37 14462 B500SP 16 640TA2 4 240 640 90 32
38 617411 B500SP 16 3004TA2 4 240 3004 90 32
39 6214222 B500SP 16 3024TA2 4 240 3024 90 32
45 534440 B500SP 16 5100TA2 2_1 281 90 32
46 613040 B500SP 16 6130TA2 1
47 206067 B500SP 16 2060TA2 1
48 39905 B500SP 16 3990TA2 1
50 200012 B500SP 20 2000TA2 1
51 570510 B500SP 20 5420TA2 2_2 343 90 70
52 254614 B500SP 16 1155TA2 4 310 1155 90 32
53 221011 B500SP 20 2210TA2 1
54 1200034 B500SP 25 12000TA2 1
56 101507 B500SP 25 10150TA2 1
57 65105 B500SP 25 6510TA2 1
59 3901362 B500SP 16 1875TA2 4 235 1865 90 32
62 61304 B500SP 20 6130TA2 1
63 419212 B500SP 20 2475TA2 2_2 1775 90 70
64 1200110 B500SP 25 10000TA2 8_2 302 1700 5 5 87
65 73934 B500SP 25 7393TA2 1
66 1200022 B500SP 12 12000TA2 1
67 121414 B500SP 12 480TA2 4 309 480 90 24
68 1446352 B500SP 16 640TA2 4 240 640 90 32
69 1200011 B500SP 12 12000TA2 1
70 36504 B500SP 16 3650TA2 1
73 652010 B500SP 20 6520TA2 1
74 249214 B500SP 20 1275TA2 2_2 1275 90 70
75 120009 B500SP 12 12000TA2 1
77 1200011 B500SP 12 12000TA2 1
78 57094 B500SP 16 5709TA2 1
79 120009 B500SP 16 12000TA2 1
80 120004 B500SP 16 12000TA2 1
88 140610 B500SP 16 620TA1 4 240 620 90 32
90 9069 B500SP 16 370TA1 4 240 370 90 32
94 56268 B500SP 20 1596TA1 8 2552 1504 45 45 87
96 86513 B500SP 12 355TA1 4 210 355 90 24

GRUPY PRĘTÓW - UWAGA: ROZBICIE NA POJEDYNCZE PRĘTY PRZEDSTAWIONO W ZESTAWIENIU ZEWNĘTRZNYM

SZT. DKLASANR LminSERIA Lmax KOD
GIĘCIA PRĘTÓW

A B C D E F G S T U V R
16278.01178.012B500SP237TA2 1178
16443.03065.016B500SP2640TA2 6443
15383.02053.016B500SP2641TA2 5383
42434.02164.016B500SP2742TA2 964 310 964 90 32
18808.03708.012B500SP2376TA2 3708

ZESTAWIENIE STARTERÓW

KODNAZWA SZT. DKLASANR LSERIA
GIĘCIA PRĘTÓW

A B C D E F G S T U V R
2_1206816B500SP50PIO_STA44TA2 1484 621 90 32
2_2206720B500SP4PIO_STA61TA2 1484 625 90 32

ŁĄCZNIE DLA

D6 D8 D10 D12 D14 D16 D18 D20 D25 D28 D32 D40

MASA ŁĄCZNIE [kg]
DŁUGOŚĆ ŁĄCZNIE [m]

22293.5
0.00.00.0697.6547.310182.80.01238.8965.51230.80.0 0.0

B500SP

0.00.00.02685.71351.80.015958.10.01206.9598.6492.40.0

ZESTAWIENIE ZBIORCZE
D6 D8 D10 D12 D14 D16 D18 D20 D25 D28 D32 D40

0.00.0 1230.8 965.5 1238.8 0.0 10182.8 0.0 547.3 697.6 0.0 0.0DŁUGOŚĆ ŁĄCZNIE [m]
MASA ŁĄCZNIE [kg] 0.01351.8 2685.7 0.0 0.00.0 492.4 598.6 1206.9 0.0 15958.1 0.0

STAL B500SP
22293.5

22293.5CAŁKOWITA MASA [kg]

TEMAT

INWESTOR

FAZA

BRANŻA

NAZWA RYSUNKU

AUTOR

SPRAWDZAJĄCY

SKALA DATA NR PROJEKTU BRANŻA ELEMENT PIĘTRO ARKUSZ REWIZJA

ul. Sobótki 9
80-247 Gdańsk

tel.: +48(58)3424420
biuro@primes.pl
www.primes.pl

SUWAŁKI, UL. ZARZECZE 26 I UL. GRUNWALDZKA DZ. 31349/9, 31359/2, obręb 07

Miasto Suwałki
ul. Mickiewicza 1, 16-400 Suwałki
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Projekt hali sportowo-widowiskowej wraz z zagospodarowaniem terenu
przy ul. Zarzecze 26 oraz parkingiem przy ul. Grunwaldzkiej
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7

#
8
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5

93
5
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0
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0
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0

400

200 200

+1.95

+3.11

+3.31

16
18

#
8

26
11

#
16

8*
15

0

20
0

+8.60

+8.48

65 2 # 25

65 2 # 25

2x 63 2 # 20
(PRĘTY KOTWIĆ W WIEŃCU)

36 41 # 16

74 6 # 20
(PRĘTY KOTWIĆ W WIEŃCU)

69 11 # 12

19
75

2390

3x 63 2 # 20

74 6 # 20

2400

19
75

3x 63 2 # 20

74 8 # 20


