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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicep(SST)

Przedmiotem n/n SzczegGlowej Specyfikacji Techejcan wymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t zmanych z
wykonaniem oznakowania pionowego w ramach rozbudbvaétinocnej i Kolejowej w Suwatkach wraz z bugoprzebudowy
infrastruktury technicznej.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegoGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojanadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecamealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w ninigjszej SST daiymgkonania oznakowania pionowego i obejmuj
- ustawienie pionowych znakow drogowych odblaskowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staly znak drogowy pionowskiada si z lica, tarczy z uchwytem mogtavym oraz z konstrukcji wsporcze).

1.4.2. Tarcza znakd ptaska powierzchnia z usztywniokravnedzia, na ktorej w sposéb trwaly umieszczone jest iaka.
Tarcza mee by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo alominiowej zabezpieczona przed procesami
korozji powiokami ochronnymi zapewnjeymi jakai¢ i trwalas¢ wykonanego znaku.

1.4.3.  Lico znaku przednia ag¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskaweg z naniesiartrescia, wykonam
technilg druku sitowego, wyklejare transparentnych folii ploterowych lub z folitatakskowych.

1.4.4. Uchwyt montwy- element stalowy lub aluminiowy zabezpieczonggioroz, shracy do zamocowania w sposdb
rozlczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowynak, kidrego lico wykazuje wtawosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu
powrotnym — wspoidiamym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znakukazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, krat@snwysegniki, bramy, wsporniki
itp.), gwarantujcy przenoszenie olgen zmiennych i stalych dziadgych na konstrukeji zamocowane na niej znaki lub
tablice.

Pozostale oksienia g zgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciandganymi w SST D.M.00.00.00

ZWymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne warunki dotycace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jekioh wykonania oraz za zgodd@ Dokumentagj Projektove, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ejoin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycce materiatow
Wymagania ogoine dotygze materialdw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagjiine”.
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegdktory nie ma polskiej normy, musi posiaeprobag technicza

wydary przez uprawniapjednostk.
Znaki drogowe powinny mieznak budowlany (znak “B”) nadany przez uprawgjednosti.

2.2 Pionowe znaki drogowe

Materiafami stosowanymi do wykonania oznakowasiagevego wig zasad n/n SST s
- fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczpehkdw,

- konstrukcje wsporcze,

- tarcze znakéw,

- folia odblaskowa,

- materiaty do monta znakéw i inne.
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2.2.1. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporcayak@&v mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,na mokro”,

-z betonu zbrojonego,

- inne, dla ktérych opracowano dokumestiajhniczy zgodi z obowszujgcymi przepisami.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowamiapigo natgy wykona z betonu lub betonu zbrojonego klasy co najmniej
C16/20

Posadowienie fundamentéw rgigwkona na gebokas¢ ponizej przemarzania gruntu zgodnie z npPiN-B-03020 [1].
Wymiarowanie fundamentéw powinnathyzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

Beton powinien odpowiadawmaganiom PN-EN 206-1 [2].

2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakow

Konstrukcje wsporcze znakéw oraz sposohcgehia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powiydyzgodne z propozygj
Wykonawcy akceptowarprzez Inspektora Nadzoru.

Konstrukcje wsporcze naa wykona z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez Insjgekiadzoru.

Rury powinny odpowiadavymaganiom PN-EN 10210-1 [3], PN-EN 10210-2 [#;EN 10224 [5],

PN-H-74220 [6] lub innej normy zaakceptowanej plasgekiora Nadzoru. Powierzchnia zelvana i wewgtrzna rur nie powinna
wykazyweat wad w postaci usekeknie¢, zawalcowa i naderwa. Konce rur powinny b§rowno obgjte i prostopadie do osi rury.
Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia odgprestpowinny przekraczd,5 mm na 1 m diuga rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych piaeay (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023/07 [13],
PN-EN 10025-1 [8], PN-EN 10025-3 [10], PN-EN 10@7%41], PN-EN 10083-1 [12], PN-EN 10084 [14].

Do ocynkowania rur stosuje: giatunek cynku Raf wediug PN-EN 1179 [7]. Powolkaatizacyjna cynkowa na konstrukcjach
wsporczych do znakéw powinnacta/cynku o czystai nie mniejszej ti99,5% i odpowiadavymaganiom BN-89/1076/02 [22].
Minimalna grubét powioki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie atmosferyczne wg BN-89/1076/2R {2 warunkach
umiarkowanych wynosi 13@m.

Producent lub dostawca obgeény jest do wydania gwarancji na konstiukesporca, kidrej przedmiotemaswiasciwosc
techniczne konstrukcji wsporczej lub elementdw raogoh oraz trwaks zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.2.3. Tarcze znakow

2.2.3.1. Trwalgé¢ materiatdw na wplywy zewtrzne

Materialy wyte na lico i tarcz znaku oraz pgzenie znaku z targznaku, a tale sposob wykizenia znaku, mugavwkazywa
pelry odpornéé¢ na dziataniedwiatta, zmian temperatury, wphwy atmosferyczne yspujgce w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym korpalekirochemicz) — przez caly czas trwétd znaku, okrélony przez producenta lub
dostawe.

2.2.3.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostanwznaku

Producent lub dostawca znaku olzany jest przy dostawie oklié, uzgodnion z odbiorg, trwaldé znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, aakudosgpnic nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegGlowe o ewentualnych ograniczeniadsawginiu znaku,

c) instrukcg utrzymania znaku.

2.2.3.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcze znakdéw madhy¢ wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o gfabmin. 1,25 mm zgodnie z nagrRN-EN/10142+A1
[24] lub z blachy aluminiowej o grukm min. 1,5 mm zgodnie z nog®N-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28].

Tarcze znakdw magzosté wykonane z innych materialéw, np. tworzyw syniatych, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty technicznej.

Tarcze tablic o powierzchni giszej od 1 rhnalety wykona z blachy ocynkowanej ogniowo o grékiamin. 1,5 mm zgodnie z
normy PN-EN/10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej olgméci min. 2,0 mm zgodnie z nog®N-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28].

2.2.3.4. Wymagania dla znaku odblaskowego

Znaki drogowe odblaskowe niglevykona przez oklejenie powierzchni znakugialdblaskowtypu 2.

W zalendsci od widgciwosci folii odblaskowej (odbijacej powrotnie) powinna ona spethiaymagania optyczne okfene
wspdtczynnikiem luminancji barw znakéw oraz wyméatotycace barw znaku odblaskowego dloee wspGlrzdnymi
chromatycznézi pdl barw, podane w ,Szczegdtowych warunkachiezhych dla znakéw i sygnatow drogowych...” [31].
Wymagania odrimie wigciwosci eksploatacyjnych folii podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Wiasciwaosci eksploatacyjne folii

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania

1 Wytrzymald¢ na oderwanie foli mm <50

2 Odporné folii na dziatanie wysokich
temperatur

powierzchnia bez widocznycheipn, stopia,
Zluszczé i oddzielania od podktadu

3 Odporné folii na dziatanie niskich temperatur powierzchnia bez widocznychekpgn, ztuszcza i

oddzielania od podkiadu

4 Odporné folii na wodk po 18 h moczenia powierzchnia bez widocznychqierzy, oddzielania

od podiga

5 Odporné na uderzenie kub masie 450 g nie powinno by peknieé lub delaminacii folii od
upuszczonej z wysokt 220 mm - podiaza w odlegtéci 6 mm od punktu uderzenia ki

Nalery zastosowé znaki srednie wig wymiaréw podanych w ,SzczegGlowych viaaohn technicznych dla znakéw i sygnalow

drogowych. ..”[31].
Znaki i tablice musgspelnig wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla znakéw pionowych

Parametr Wymaganie Jednostka Klasawg
PN-EN 12899-1
Wytrzymala¢ na obcizenie si naporu >0,60 kN m? WL2
wiatru
Wytrzymala¢ na obcizenie skupione >0,50 kN PL2
Chwilowe odksztalcenie zginap <25 mm/m TBD4
<0,02 stopigh x m TDT1
. . <011 TDT3
Chwilowe odksztalcenie sine <057 DTS
<115 TDT6Y
Odksztalcenie trwate 20 % odksztalcenia chwilowego mm(m lub -
stopigi x m
Zabezpieczona kragk ttoczna, zaginana,
. . prasowana lub zabezpieczona profilem )
Rodzaj krawdzi znaku krawedziowym E2
Przewiercanie lica znaku IT|co znaku nie mze by¢ przewiercone z ) P3
zadnego powdu
*) klas; TDT3 stosujemy dla tablic na dwéch lulgeej podporach, klag'DT5 dla tablic na jednej podporze, Ka®T1 dla tablic
na konstrukcjach bramowych, KaDT6 dla tablic na konstrukcjach wagikowych

Tarcze znak6w powinny spelialkze nasipujace wymagania:

- krawedzie tarczy znaku musby¢ usztywnione na calym obwodzie poprzez ich podwdigee o promieniu gtia nie
wiekszym ni 10 mm whcznie z narnikami lub przez zamocowanie odpowiedniego pméilicalym obwodzie znaku,

- powierzchnia czolowa tarczy znaku must ipjaska - bez wet, wybrzuszé, pofaldowa i otworéw montaowych;
dopuszczalna nieréwéionwynosi 2mm/m,

- podwojna gita kravedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile tazowe musz usztywnt tarcz znaku w taki
sposob, aby wymagania podane w tablicy 2 byly ispelra zarazem stanowity element konstrukcyjny dotaiu do
konstrukcji wsporczej; dopuszczeausiaksymalne odksztatcenie trwale do 20 % odksaiatodpowiedniej klasy na zginanie
i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy musidyabezpieczona przed procesami korozji ochronngmtogami chemicznymi oraz
powtolkg lakiernicz o gr. min. 6Qum z proszkowych farb poliestrowych.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchril m2 powinny spetntadodatkowo nagbujace wymagania:

- naraniki znaku i tablicy musgby¢ zaokaglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami ékre/mi w zahczniku nr 1 do
rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003ie mniejszym jednakaB0 mm, gdy wielkéci tego promienia
nie wskazano,

- lyczenie poszczegolinych segmentow tarczy (dla znal@kogabarytowych) wzdiupoziomej lub pionowej kragelzi musi
by¢ wykonane w taki sposob, aby nie wystvaly przesuntia i przéwity w miejscach icheczenia.
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Tolerancje wymiarowe:
* Tolerancje wymiarowe dla grutabblach:
- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gi5%2,5 mm wynosix 0,14 mm,
- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 =+ 2,0 mm wynosi: +0,10 mm.
* Tolerancje wymiarowe dla grufmpowiok malarskich:
- dla powioki lakierniczej na tylnej powierzchnidzy znaku o grulioi 60 um wynosi: + 15um.
* Tolerancje wymiarowe dla ptaskibpowierzchni:
- odchylenia od poziomu nie mpgynies¢ wigcej niz 0,2 %, wyjitkowo do 0,5 %.
« Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow:
- dla tarcz znakéw o powierzchni. nf wynosi:+ 5 mm,
- dla tarcz znakéw o powierzchini nf wynosi:+ 10 mm.
* Tolerancje wymiarowe dla lica znaku:
- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego iraksitowym wynosg + 1,5 mm,
- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego nagteyklejania wynosg + 2 mm,
- kontury rysunku znaku (obwodka i symbolsapirye rowne z dokladrimia w kazdym kierunku do 1,0 mm.
Wymagania jakziowe:
- Powierzchnia licowa znaku musthwna, plaska, gladka, bez rozwarsiecherzy i odklejé na krawdziach. Pongdzy
tarcz znaku a licem nie powinno dgecherzy powietrza ani gatek statych; lico calswg powierzchr powinno przylega
do tarczy znaku. Dopuszczasystpowanie phytkich rys i eerdw do gibokasci maksymalnie 0,1 mm.
- Lica znakéw wykonane drukiem sitowym mapisg wolne od smug i cieni.
- Krawedzie lica znaku z folii typu 2 musby¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowaimieaha z profilu ceowego.
- Powoka lakiernicza na tyinej stronie znaku rhysréwna, gtadka bez smug i zaciekow.

2.2.4. Materiaty do monta znakéw i inne
Wszystkie ocynkowangdzniki metalowe przewidywane do mocowaniedzy soly elementéw konstrukcji wsporczych znakéw
jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezkmniec, naderwa, rozwarstwié i wypulkdych karbdw.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewnivszystkim materialom warunki przechowywania i didsania zapewnigie zachowanie ich
jakaéci i przydatnéci do robdt.

Tarcze znakéw z naklejonym licem rglepakowd w sposdb zapewnigly ochrog foli lica przed uszkodzeniem, z alievoscia
identyfikaciji.

Znaki drogowe powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataatetialow dzialarych koroduico i w
warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniami.

3. SPRA&ET

3.1 Wymagania ogolne dotycrce sprztu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzt do wykonywania robot

Przy wykonywaniu oznakowania pionowegamnacstosowanastpuicy sprat.
- koparki,

- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki wragig spoistym,

- betoniarki przewime,

- $rodki transportu materialow,

- przewdne zbiorniki do wody,

- drobny sprt pomocniczy do monia,

- sprzt spawalniczy, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzo

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotycgce transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagzgdtne”.

4.2. Transport materiatdw
Znaki, konstrukcje wsporcze, lustra drogowe i esgachwyty, sruby, naketki itp.) naley przewozt w zasadzie powszechnie
stosowanyrmirodkami transportowymi, zabezpiegzge przed uszkodzeniami mechanicznymi i wpkwambsterycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogoblne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D.ROGID ,Wymagania ogélne™.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nedamjekt organizacji i harmonogram robét, uedgiagice wszystkie
warunki w jakich bdg wykonywane roboty zezane z wykonywaniem pionowego oznakowania drogi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przygpieniem do rob6t nalg wyznaczy:

- lokalizacy znaku, 1j. jego pikieteoraz odlegié od kravedzi jezdni lub krawdzi pobocza umocnionego,

- wysokad¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw agleabezpieczyw taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru raidiala
maziwos¢ odtworzenia lokalizacji znakdw.

Lokalizacg i wysokd¢ zamocowania znakoéw najeprzyjmowa zgodnie z DokumentacjProjektovq oraz wymaganiami
podanymi w ,,Szczegdlowych warunkach technicznyelziohkow i sygnatow drogowych...” [31].

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstruki wsporczych znakéw

Sposib wykonania wykopu pod fundament znaku pigiaopevinien by dostosowany dogfiokdici wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego
sprztu. Wymiary wykopu powinny dyzgodne ze wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dia@eowania znakéw, wykonywane z betonu “na mokrigzpavykona
zgodnie z nornnPN-S-02205 [21].

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, galety usuraé i ubytki wypeiné do spodu fundamentu betonem klasy C16/20 .
Stupki konstrukcji wsporczych nale wstané w gotowy wykop i napelti otwor mieszank betonow, odpowiadajcy
wymaganiom podanym w pkt. 2.2.1, gxgzajc ja ubijakami gcznymi.

Do czasu stwardnienia betonu stupekaygiedeprzé Gorma czs¢ fundamentu powinna pokrydvak z powierzchr pobocza lub
maze byt wyniesiona nie wiej niz 3 cm.

5.4. Konstrukcje wsporcze znakow

Konstrukcje wsporcze znakdw powinnyg lykonane zgodnie z SST i wskazaniami Inspektodzdia.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie gagej niz +1 %,

- odchytka w wysolii umieszczenia znaku, niegagj niz 2 cm,

- odchytka w odlegkei ustawienia znaku od kradzi jezdni lub utwardzonego pobocza, niecejiniz 5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegiéci umieszczenia znaku zgodnie z ,Szczegdtowymi mi@mi technicznymi dla znakéw i sygnalow
drogowych...”[31].

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowychzmuoge® barve szasi neutrala. W pierwszym okresiezytkowania

konstrukcji wsporczych dopuszczatsane naturalg pokné cynkowych.

5.5. Pofczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi bgamocowana do konstrukcji wsporczej w sposOtnadieviaj acy jej przesurgcie lub obrot.

Sposbdb wykonania pgizenia tarczy znaku z konstrukejsporcz musi umaliwiaé przy uyciu odpowiednich nagdzi odhczenie
tarczy znaku od tej konstrukciji przez caly okigglkowania znaku.

Tarcza znaku skladanego musi wykazypetry integralné¢ podczas najechania przez pojazd ihjeh warunkach kolizji.

W szczegdingei - zaden z segmentow lub elementéw tarczy nigensd od niej odiczy¢ w sposdb powodify naraenie
kogokolwiek na niebezpieazswo lub szkoel

Zaleca s odchylenie tarczy znaku 6 &d linii prostopadtej do osi jezdni.

5.6. Oznakowanie znaku

Kazdy znak natey oznakowdé na tyinej stronie naklejkzawierajca nasgpujgce informacje:

a) numer i datnormy tj. PN-EN 12899-1 [23],

b) klasy istotnych wigiwosci wyrobu,

C) miesic i dwie ostatnie cyfry roku produkci,

d) nazw, znak handlowy i inne oznaczenia identyjégjproducenta lub dostaxMesli nie jest producentem,

e) znak budowlany B,§eproducent wystawit krajogwdeklarag zgodndci,

f) numer aprobaty technicznej.

Oznakowania powinny Bywykonane w sposob trwaly | wyrgy, czytelny z normalnej odlegid widzenia, a calkowita powierzchnia
naklejki nie powinna liywicksza nit 30 crd. Czytelné i trwalaié naklejki na tyinej stronie tarczy znaku nie powity: nizsza od
wymaganej trwakii znaku. Naklejknalery wykond z folii nieodblaskowej.

5.7. Trwatosé wykonania znaku pionowego
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Znak drogowy pionowy musi bywykonany w sposéb trwaly, zapewsisj petra czytelndé przedstawionego na nim symbolu lub
napisu w calym okresie jegaytkowania, przy czym wplywy zewtnzne dziakaice na znak, nie megowodowa znieksztalcenia
tresci znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne dotycice kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agjoin

6.2. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.2.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robé

Wszystkie materialy dostarczone na buglawvaprobatami technicznymi (deklaracjami zgédnproducenta) powinny By
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego iangiw.

Czstotliwai¢ bada i ocena ich wynikdw powinna byggodna z zaleceniami tablicy 3.

W przypadkach bugzych watpliwosci mazna zleat uprawnionej jednostce zbadanie Sataosci dostarczonych wyrobow i
materiatow w zakresie wymagpodanych w pkt.2.

Tablica 3. Czstotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdw datarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badai Ocena wynikow
badania badan
1. | Sprawdzenie |5 do 10 badaz wybranych Powierzchri zbadd nieuzbrojonym Wyniki powinny by
powierzchni | losowo elementow w kdej okiem. Do ew. sprawdzeniglgbkciCi zgodne z wymaganiami
dostarczonej partii wyrobow | wad uy¢ dostpnych nargdzi (np. pkt.2 i katalogiem
liczacej do 1000 elementow | liniatdw z czujnikiem, suwmiarek, (informacp) producenta
mikrometrow itp.)
2. | Sprawdzenie Przeprowadziuniwersalnymi
wymiarow przyrzdami pomiarowymi lub
sprawdzianami
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t najezbadé:
- zgodné¢ wykonania znakéw pionowych drogowych z DokumentBopjektovy i SST (lokalizacja, wymiary, wysok®

zamocowania znakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiar6w,agadpkt. 2 i pkt. 5,
- prawidlowdg¢ wykonania wykopow,

- poprawnét ustawienia konstrukcji wsporczych znakdw,
prawidiowi pokczenia tarcz znakdw z konstrukejsporca.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne dotycgce obmiaru robét
Wymagania ogoine dotygze obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymmiagagolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostikobmiarovg jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku,, ha podsRelumentaciji Projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.@DOWymagania ogoéine”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zg@milinzyskane od dostawcow materiatow, wyniki pormieirbada z biezace)
kontroli materiatdw i rob6t.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiér oznakowania pionowego obejmuje:

a)  odbior ostateczny,

b)  odbior pogwarancyjny,

wedlug zasad oldienych w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogoine”.

0. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1.

Ogodlne ustalenia dotyeee podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platidal podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionoweggyraizyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jésiarobdt i
zastosowanych materiatow.
Cena wykonania rob6t obejmuie:

10.

10.1.

1
2.
3.

10.

11.

12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.

21
22.

23.
24,

25.
26.

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup i dostarczenie materialéw na miejsce wada,

ustawienie konstrukcji wsporczych znakéow z ewanym wykonaniem fundamentow,
zamocowanie tarcz znakéw drogowych zgodnie z DaktajeProjektovy i n/n SST,
przeprowadzenie batlkontrolnych, wymaganych w n/n SST,

uporzdkowanie miejsca prowadzenia robdt,

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-B-03020
PN-EN 206-1
PN-EN 10210-1
PN-EN 10210-2
PN-EN 10224
PN-H-74220
PN-EN 1179
PN-EN 10025-1
PN-EN 10025-2

PN-EN 10025-3

PN-EN 100254

PN-EN 10083-1
PN-H-84023-07
PN-EN 10084
PN-EN 10327

PN-H-93010
PN-EN ISO 7089
PN-EN ISO 898-1
PN-EN ISO 898-6
PN-EN 20898-2

PN-S-02205
BN-89/1076/02

PN-EN 12899-1
PN-EN/10142+A1

PN-EN 485-1
PN-EN 485-2

Grunty budowlane. Posadowienie esghiaie budowdi. Obliczenia statyczne i projektoeani

Beton. & 1: Wymagania, wigiwosci, produkcja i zgodrid.

Ksztattowniki zamigg wykonane na gmo ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. G&¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

Ksztaftowniki zambtei wykonane na g@o ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. G%¢ 2: Tolerancje, wymiary i wiellkoi statyczne.

Rury i gdzki ze stali niestopowe] do transportu wody i @mytynéw wodnych. Warunki
techniczne dostawy.

Rury stalowe bez szwgrtione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.

Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych. €&z 1: Ogélne warunki techniczne
dostawy.

Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &2 2: Warunki techniczne dostawy
stali konstrukcyjnych niestopowych.

Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &2 3: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziaristyph normalizowaniu lub  walcowaniu
normalizujcym.

Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. &2 4: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistyehivalcowaniu termomechanicznym.

Stale do ulepszania ciepli@mgs: 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy.

Stal okienego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

Stale do ngglania. Warunki techniczne dostawy.

Bay i blachy ze stali niskayglowych powlekane ogniowo w sposélaghi do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

Stal. Ksztattowniki walcowane nacmr

Podkiadki gte. Szereg normalny. Klasa dokiagtiné.

) Wiasfw mechaniczne egci zlgcznych wykonanych ze staleglowe] oraz stopowej. €& 1:
Sruby isruby dwustronne o oldlenych klasach wiasta. Gwint zwykly | drobnozwojny.

Wiasfw mechaniczne egci zlgcznych. Czi¢ 6: Naketki z okrellong wartdcig obcizenia
prébnego. Gwint drobnozwojny

Wiasém mechaniczne egci zigcznych. Nalgtki z okreslonym obcizeniem prébnym. Gwint
2wWykly.

Drogi samochodowe. Roboty ziemnenayginia i badania.

Ochrona przed kagozPowloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na dtarkcjach
stalowych, staliwnychaeliwnych. Wymagania ogoine.

Stale pionowe znaki drogowesdlz znaki stale.

Stal niskeglowa. Tdmy i blachy ze stali niskaglowej ocynkowane ogniowo w sposaiglyi do
obrdébki plastycznej na zimno. Warunki techniczistesley.

Aluminium i stopy aluminium. Blactaymy i plyty. Warunki techniczne kontroli i dostawy.

Aluminium i stopy aluminium. Blactaymy i piyty. Cz:$¢ 2: Wiasciwosci mechaniczne.
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27. PN-EN485-3 Aluminium i stopy aluminium. Blactaymy i piyty. Cz:$¢ 3: Dopuszczalne odchyiki wymiardw i
ksztattu wyrobéw walcowanych na go.

28. PN-EN 4854 Aluminium i stopy aluminium. Blackgimy i plyty. Tolerancje ksztaltu i wymiarow wyrobow
walcowanych na zimno.

29. PN-EN 60598-2 Oprawywietleniowe. Wymagania szczeg&lowe. Opraswietleniowe drogowe.

30. PN-EN 60529 Stopnie ochrony zapewnianej pizedawy (Kod IP)

10.2.  Inne dokumenty

31. Dz.U. RP Zatznik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2083zczegGtowe warunki techniczne dla znakow i
sygnatow drogowych oraz udzeh bezpieczéstwa ruchu drogowego | warunki ich umieszczanidrodze

32. System dopuszczania do stosowania pionowydtdwndrogowych (Opracowanie: Transprojekt - Warszal@84 r.
Projekt).

33. Stale odblaskowe znaki drogoweadrenia bezpieczistwa ruchu drogowego U3, U4, U6, U7, U8, U9, UZx1 W26, U27
oraz znaki dodatkowe AT, BT, R i W - zalecenia IBQIo udzielania aprobat technicznych NR/2005-03-00&szawa,
2005 .
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